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Plattenaufbauventile
W4_E-5PS03

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 5 l/min
Anschluss NG 3

W4_E-1AS06
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Nennvolumenstrom 25 l/min

Anschluss NG 6, DIN 24340 A06

Einschraubventile
S22E-1V08

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 250 bar

Nennvolumenstrom 25 l/min
Stufenbohrung SAE08
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Proportional-Wegeventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 5 l/min
Anschluss NG 3

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-Wegeventil in Kolben-Bauweise

 � kompakte Bauweise

 � als 2- oder 3-Wege-Version erhältlich

 � Steuern von Richtung und Größe eines Volumenstromes

 � geringe Leckage

 � federzentrierter Kolben

 � wartungsfrei

 � verschiedene Nennvolumenstrom-Bereiche

W42E-5PS03 und W43E-5PS03

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 6
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010111_W4_E-5PS03 | WEBER-HYDRAULIKProportional-Wegeventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Anschluss T: 75 bar
Summendruck A, B: 350 bar

Nennvolumenstrom: 1, 3, 5 l/min bei Δp = 7 bar
Durchflussrichtung: siehe Symbolbilder im Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524,

andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999)

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Kolben-Schieberkonstruktion, direkt gesteuert
Baugröße: NG 3 (Werksnorm)
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g
Gewicht: 4/2-Wege-Ausführung: 0,42 kg

4/3-Wege-Ausführung: 0,58 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Magnet: verzinkt

Gehäuse: nitrocarburiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,3 A (12 V), 0,63 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 5,9 Ω (12 V), 24,0 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 9,6 W (bei Nennmagnetstrom)
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form B, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe "Ansteuerelektronik und Sensorik" und in unserem 

Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

https://www.weber-hydraulik.com
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WEBER-HYDRAULIK | 010111_W4_E-5PS03 Proportional-Wegeventil

Kennlinien

HINWEIS Maximale Volumenstrom-Toleranz ±10 % bei symmetrischer Durchströmung.
Maximales Regel-Δp: 20 bar.

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) W4_E-5PS03 bei  
Δp = 7 bar

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) W4_E-5PS03 bei IN
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010111_W4_E-5PS03 | WEBER-HYDRAULIKProportional-Wegeventil

Abmessungen

HINWEIS Passende Grundplatten finden Sie unter „Zubehör/Ersatzteile“ und sind auf 
Anfrage erhältlich.

O-Ringe 4,48 x 1,78

Lochbild NG 3
(Werksnorm)

HM3/01 51 10

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 
Form B

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Zylinderkopfschrauben nach DIN EN 
ISO 4762 M4 x 30 - 12.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 2,2 ± 0,2 Nm, Ein-
schraubtiefe mindestens 7 mm. Die Aufflanschfläche des Ventils muss eine Ebenheit 
besser 0,01 mm aufweisen.

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.
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https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1104_ventil-kavitaeten_lochbilder/110410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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WEBER-HYDRAULIK | 010111_W4_E-5PS03 Proportional-Wegeventil

Typenschlüssel

Konstruktionsstand

Magnetoptionen

12 V DC, DIN Stecker mit 
Nothandbetätigung (Pin) D12V-H406

24 V DC, DIN-Stecker mit 
Nothandbetätigung (Pin) D24V-H406

24 V DC, Kabelschwanz 
Litze 300 mm, freie Enden, 
ohne Nothandbetätigung

L24Einbaunorm

Aufbauplatte 
FT (Stahl), 
Baugröße 03

PS03

Nenndurchfluss
1 l/min 01
3 l/min 03
5 l/min 05

Dichtung
NBR
Viton V

- -PS035 01- -

Bauform

W42E 4/2-Wegeventil 
(proportional)

W43E 4/3-Wegeventil 
(proportional)

Baureihe

-

Kolbentyp

D

DA

DB

N

NA

NB

BA

TP

a b

BA
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a b
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010111_W4_E-5PS03 | WEBER-HYDRAULIK       Proportional-Wegeventil

WEBER-HYDRAULIK GMBH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form B, schwarz 149.0005
Adapterstecker DIN EN 175301-803 Form B auf Form A 109.0006
Dichtsatz W43_-5PS03 (NBR) 405.0066
Dichtsatz W43_-5PS03 (Viton) 405.0067
Adapterplatte NG 6 auf NG 3, mit Dichtungen und Schrauben 203.0153
Anschlussplatte NG 3, Anschlüsse seitlich 151.0171

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie im Kapitel „Ansteuerelektronik und  
Sensorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie im Kapitel 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-Wegeventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 25 l/min
Anschluss NG 6, DIN 24340 A06

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-Wegeventil in Kolben-Bauweise

 � Steuern von Richtung und Größe eines Volumenstromes

 � federzentrierter Kolben

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

 � verschiedene Nennvolumenstrom-Bereiche

W42E-1AS06 und W43E-1AS06

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 6
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010130_W4_E-1AS06 | ValveTechProportional-Wegeventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: Anschluss P, A, B: 350 bar (bei T= 0 bar)
Anschluss T: 210 bar (bei P und A oder P und B maximal 
315 bar)

Nennvolumenstrom: 8, 16, 24 l/min bei ∆p = 10 bar
Durchflussrichtung: siehe Symbolbilder im Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999)

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Plattenaufbauventil, direkt gesteuert
Baugröße: NG 6 (DIN 24340 A06, ISO 4401-03, CETOP 3)
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 5 g
Gewicht: 4/2-Wege-Ausführung: 1,6 kg

4/3-Wege-Ausführung: 2,1 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Magnet: Zink-Nickel

Gehäuse: vergleichbar

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,8 A (12 V), 0,9 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 2,7 Ω (12 V), 12,6 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 21,6 W (bei Nennmagnetstrom)
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 85 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com
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ValveTech | 010130_W4_E-1AS06 Proportional-Wegeventil

Kennlinien

HINWEIS Maximale Volumenstrom-Toleranz ±10 % bei symmetrischer Durchströmung.
Maximales Regel-Δp: 20 bar.

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) W4_E-1AS06 bei 
Δp = 10 bar

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) W4_E-1AS06 bei IN

0 20 40 60 80 1000

5

10

15

20

25

IN [%]

Q
 [l

/m
in

]

24

8

16

0 10 20 300

5

10

15

20 248 16

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]



4 / 6 

010130_W4_E-1AS06 | ValveTechProportional-Wegeventil

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650)  
Form A

Abmessungen

O-Ringe 9,25 x 1,78

Lochbild NG 6
DIN 24340 A06, ISO 4401-03, CETOP 3

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Magnet 360 ° drehbar
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HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Zylinderkopfschrauben nach 
DIN EN ISO 4762 M5 - 12.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 5,7 ± 0,3 Nm.
Die Mindesteinschraubtiefe richtet sich nach dem Schraubenwerkstoff und dem 
Werkstoff in welchen die Schraube eingeschraubt wird.
Stahl typisch: 1,2 x d  12.9 (10.9)
Alu typisch: 1,6 x d  8.8 (10.9)
Im Zweifel auf entsprechende Tabellenbücher zurückgreifen bzw. Versuche durch-
führen.
Die Aufflanschfläche des Ventils muss eine Ebenheit von besser 0,01 mm aufweisen.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1104_ventil-kavitaeten_lochbilder/110410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Typenschlüssel

Konstruktions-
stand

Elektrischer 
Anschluss
DIN D
Deutsch  
(auf Anfrage) C

AMP Junior 
Timer J

Einbaunorm

Aufbauplatte 
ISO 4401 (Stahl), 
Baugröße 06

AS06

Nenndurchfluss
08 l/min 08
16 l/min 16
24 l/min 24

Dichtung
NBR
Viton V

Nothandbetätigung
ohne Nothand
Nothandbetätigung 
(Pin) H401

- -AS061 01- -

Bauform
W42E 4/2-Wegeventil
W43E 4/3-Wegeventil

Baureihe

Kolbentyp

D

DA

DB

N

NA

NB

BA

TP

a b

BA

TP

a b

BA

TP

b

BA

TP

a

BA

TP

b

BA

TP

a

Nenn- 
spannung
12 V DC 12
24 V DC 24
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Zylinderkopfschraube M5 x 30, DIN EN ISO 4762, 12.9 1093159
Dichtsatz W4_E-1AS06 (NBR) 405.0070
Dichtsatz W4_E-1AS06 (Viton)  405.0071
Magnetspule 12 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0011
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0009
Magnetspule 12 V, AMP Junior Timer 147.0007
Magnetspule 24 V, AMP Junior Timer 147.0010

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-2/2-Wege-Sitzventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-Wegeventil in Kegelsitz-Bauweise

 � kompakte Bauweise

 � leckagefreies Schließen

 � Steuern der Größe eines Volumenstroms

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 250 bar

Nennvolumenstrom 25 l/min
Stufenbohrung SAE08

S22E-1V08
2

1

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 3
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 250 bar
Nennvolumenstrom: 25 l/min
Durchflussrichtung: 1 nach 2 Rückschlagfunktion, 2 nach 1 Proportional-

Drossel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 20/18/15

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Kegelsitz-Bauweise, vorgesteuert
Baugröße: SAE08
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +110 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,39 kg 
Werkstoffe: Ventilteile Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 2,17 A (12 V), 1,08 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 5,54 Ω (12 V), 22,16 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 26 W bei Nennmagnetstrom (Spulentemperatur 20° C)
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 Form A,  

AMP Junior Timer, Deutsch Stecker
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien
Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) S22E-1V08 bei  
Δp = 75 bar

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Einschraubventil 
S22E-1V08

elektrischer Anschluss DIN EN 175301-803, 
Form A

Anzugsdrehmoment 40-45 Nm
SW 24

Magnet 360° drehbar

19401-043-ZD
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form A, schwarz 149.0007 
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803 146.0020 
Magnetspule 12 V, Deutsch Stecker 1091887  
Aluminiumgehäuse 3/8“ 093.0024
Stahlgehäuse 3/8“ 153.0139
Dichtsatz (NBR)  1096036 

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und  
Sensorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Konstruktionsstand Dichtung
NBR
Viton V

S22E - -V081 X- - -

Bauart

S22E 2/2-Wegeventil 
(proportional)

Bauform

V08 Blockeinbau 
Baugröße 08

Nenn- 
spannung

12 12 V DC
24 24 V DC

Baureihe

Elektrischer 
Anschluss
DIN D
Deutsch C
AMP Junior Timer J

Nenndurchfluss
25 l/min 25

25

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Proportional- 
Druckbegrenzungsventile 2

Ka
pi

te
l

direkt gesteuerte Varianten

vorgesteuerte Varianten

EEPDBDS 02
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 2 l/min

Stufenbohrung T-8A

EPDB 08
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 80 l/min

verschiedene Bohrungen, auch in degressiver Ausführung

EPDBD 05
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 12 l/min

verschiedene Bohrungen, auch in degressiver Ausführung

Proportionalventile mit großer Nenngröße 
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 760 l/min

verschiedene Ausführungen, Zwischen- und Aufbauplatten NG16/25

EPDZA-06
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 40 l/min

Aufbauplatte NG 6

EPDBS 10
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 150 l/min

Stufenbohrung T-3A, auch in degressiver Ausführung
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Proportional-Druckbegrenzungsventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraubventil 

 � Stufenbohrung T-8A

 � kompakte Bauweise (Kantenlänge Magnet: 25 mm)

 � besonders als Pilotventil zur Vorsteuerung geeignet

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 2 l/min
Stufenbohrung T-8A

EEPDBDS 02

1

2

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 5
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar (bei freiem Rücklauf in Anschluss 2)
Nennvolumenstrom: siehe Druckverlust-Kennlinie
Volumenstrom min.: 0,2 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: 1 nach 2 (2 nach 1 unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil, direkt gesteuert
Baugröße: T-8A Senkung
Mediumstemperatur: -10 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,24 kg 
Werkstoffe: Ventilteile Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,2 A (12 V), 0,63 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 6 Ω (12 V), 24 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 9,6 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form B, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss 1 und 2 darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht über-
schreiten. 

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien
Druck-Kennlinie (p/Q) EEPDBDS 02 bei INDruck-Kennlinie (p/I) EEPDBDS 02 bei  

Q = 0,5 l/min

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EEPDBDS 02 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

* Der zugelassene Betriebsdruck von 315 bar darf nicht überschritten  
   werden.
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HM4/14 08 20

Einschraubventil 
EEPDBDS 02

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form B

Anzugsdrehmoment: 1,1 ± 0,1 Nm 
SW 2,5

Stufenbohrung 
Senkung T-8A

Anzugsdrehmoment: 35 Nm
SW 19

HINWEIS Passende Gehäuse zu T-8A erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Magnet drehbar

HM4/95 43 01

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Abmessungen

Anschlagschulter T-8A
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Proportional-Druckbegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Konstruktionsstand Dichtung
NBR
Viton V

Bauform

EEPDBDS Druckbegren-
zungsventil

Baugröße

Druckeinstellbereich
25 25 bar
105 105 bar
160 160 bar
210 210 bar
315 315 bar

Magnetoptionen

12V-NH 12 V DC, DIN Stecker mit 
Nothandbetätigung (Pin)

24V-NH 24 V DC, DIN-Stecker mit 
Nothandbetätigung (Pin)

24V-K

24 V DC, Kabelschwanz 
Litze 300 mm,  
freie Enden,  
ohne Nothandbetätigung

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form B, schwarz 149.0005 
Dichtsatz EEPDBDS 02 (NBR) 405.0072
Dichtsatz EEPDBDS 02 (Viton) 405.0069

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

- -- 1-02EEPDBDS

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-Druckbegrenzungsventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-Druckbegrenzungsventil in Schieber-Bauweise

 � Blockeinbauventil für Stufenbohrung zu EEPDBD 05

 � oder Einschraubventil für Stufenbohrung T-10A

 � oder Einschraubventil für Stufenbohrung C-10-2

 � besonders als Pilotventil zur Vorsteuerung großer Volumenströme geeignet

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

 � degressive Ausführungen verfügbar

 � mit ATEX-Zulassung für Explosionsschutzbereiche verfügbar (siehe Datenblatt 
020141_EPDBD_05_EX)

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

max. Volumenstrom 12 l/min
Einbaubohrung EPDBD 05 oder

Stufenbohrung T-10A oder C-10-2  

EPDBD 05

P

T
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar (bei freiem Rücklauf in Anschluss T) 
bei Gehäusen aus Aluminium maximal 210 bar  
Tankdruck max.: 35 bar

Nennvolumenstrom: Druckbereich 25-115 bar: 12 l/min  
Druckbereich 175-315 bar: 8 l/min bei Regel-Δp = 10 bar

Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: P nach T (T nach P unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3% bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5% bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20% bis 100% vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDBD Einbauventil, EPDBDR im Rohrleitungsgehäuse, 
ZEPDBD in Zwischenplatte NG 6, EPDBDA in Aufbau-
platte NG 6, EEPBDBS Einschraubversion T-10A oder 
EEPDBDM Einschraubversion C-10-2, direkt gesteuert

Baugröße: 05
Mediumstemperatur: -25 °C bis +70 °C
Umgebungstemperatur: -25 °C bis +50 °C
Lagertemperatur: -30 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: EEPDBD 05: 0,7 kg, EPDBDR 05: 1,13 kg,  

ZEPDBD(05/06): 1,05 kg, EPDBDA (05/06): 0,99 kg 
EEPDBDS 05: 0,74 kg, EEPDBDM: 0,73 kg

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Rohrleitungsgehäuse: Stahl, Zwischen-
platte und Aufbauplatte: Aluminium 
Dichtungen NBR, optional Viton

Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert
Rohrleitungsgehäuse: Stahl verzinkt, Zwischenplatte 
und Aufbauplatte: Aluminium eloxiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100% ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 "Ansteuerelektronik und Sensorik" und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

HINWEIS Der Druck an Anschluss T addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Druckeinstellbe-
reich reduziert sich um den Druck an Anschluss T.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=83&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=a2f921c2b690de1a6fe79f7bb4287561
https://www.weber-hydraulik.com/startseite/
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Kennlinien
Druck-Kennlinie (p/I) EPDBD 05 bei Q = 0,8 l/min

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDBD 05 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).
Größere Volumenströme und höhere Viskositäten ergeben höhere Drücke an 
Anschluss P. Je höher der Druckeinstellbereich ist, desto stärker ist diese Auswir-
kung.

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDBD 05 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDBD 05 degressive  
Ausführung bei Q = 0,8 l/min

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDBD 05 bei IN Druck-Kennlinie (p/Q) EPDBD 05 degressive  
Ausführung bei IN
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elektrischer Anschluss DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment 4 Nm
SW 3

Magnet 4 x 90° drehbar

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Einbaubohrung finden Sie im Kapitel 12 „Allgemeine 
Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in unserem 
Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Einbaubohrung 
EEPDBD 05

Einbauventil 
EEPDBD 05

HM4/95 17 03

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDBDR 05 in einem Rohrleitungsgehäuse, als  
ZEPDBD (05/06) in einer Zwischenplatte NG 6, sowie als EPDBDA (05/06) in einer 
Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.
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Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDBDS 05 

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Einschraubbohrung finden Sie im Kapitel 12 „Allge-
meine Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in 
unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HM4/91 42 01

Anschlagschulter T-10A

Einschraubbohrung 
Senkung T-10A

Anzugsdrehmoment 4 Nm
SW 3

Magnet 4 x 90° drehbar

elektrischer Anschluss DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.
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https://www.weber-hydraulik.com/startseite/


6 / 9 

020140_EPDBD_05 | ValveTech

HINWEIS Passende Gehäuse zu C-10-2 erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Proportional-Druckbegrenzungsventil

Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDBDM 05

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Einschraubbohrung finden Sie im Kapitel 12 „Allge-
meine Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in 
unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

H4/94 47 01

Anschlagschulter C-10-2

Einschraubbohrung 
Senkung C-10-2

Anzugsdrehmoment 4 Nm
SW 3

Magnet 4 x 90° drehbar

elektrischer Anschluss DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.
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elektrischer Anschluss 
DIN EN 175301-803 Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment 4 Nm
SW 3

Magnet 4 x 90° drehbar

Einbauventil 
EEPDBD 05 

 degressiv

HM4/95 17 03

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Einbaubohrung finden Sie im Kapitel 12 „Allgemeine 
Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in unserem 
Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Einbaubohrung 
EEPDBD 05

HINWEIS Das Ventil in degressiver Ausführung ist auch als EEPDBDS 05 oder EEPDBDM 05 
erhältlich.
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Typenschlüssel

* bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
** Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckbegrenzungs-
funktion des Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter 
FNH das Ventil die Funktion Druckbegrenzung nicht mehr erfüllen kann. Sollte 
keine parallele Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen 
Drücken führen, mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! Die Mög-
lichkeit das Ventil als Druckbegrenzung mit erweiterter Drosselfunktion einzuset-
zen, liegt ausschließlich im Ermessen und der Verantwortung des Anwenders.

Bauart
EEPDBD 05 Einbauventil

EPDBDR 05 Einbauventil im  
Rohrleitungsgehäuse

ZEPDBD 
(05/06)

Einbauventil in  
Zwischenplatte NG 6** 

EPDBDA 
(05/06)

Einbauventil in  
Aufbauplatte NG 6**

EEPDBDS 05 Einschraubventil 
T-10A

EEPDBDM 05 Einschraubventil 
C-10-2

Nothandbetätigung*
ohne

FNH
(siehe 
Hinweis)

feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Konstruk- 
tionsstand

- -- X - --

Dichtung
NBR
Viton V

Druckeinstell-
bereich

25 25 bar
45 45 bar
70 70 bar
115 115 bar
175 175 bar
210 210 bar
275 275 bar
315 315 bar

-

Nenn- 
spannung
12V 12V DC
24V 24V DC

Elektrischer Anschluss
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv* DEG
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Proportional-Druckbegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007 
Dichtsatz EEPDBD 05 (NBR) 405.0050
Dichtsatz EEPDBD 05 (Viton) 405.0051
Dichtsatz T-10A (NBR) 405.0013
Dichtsatz T-10A (Viton) 405.0037
Dichtsatz C-10-2 (NBR) 405.0079
Dichtsatz C-10-2 (Viton) 405.0080

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 12 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung 
Hydraulik“ oder sind auf Anfrage erhältlich.

Sonstiges

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=83&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=a2f921c2b690de1a6fe79f7bb4287561
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=83&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=a2f921c2b690de1a6fe79f7bb4287561
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/
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Proportional-Druckbegrenzungsventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-Druckbegrenzungsventil in Schieber-Bauweise 

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-10A oder

 � Einbauventil für Stufenbohrung C-10-2

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

 � degressive Ausführungen verfügbar

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 80 l/min
Stufenbohrung T-10A oder C-10-2  

EPDB 08

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 7
Zubehör und weiterführende Informationen 8
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar (bei freiem Rücklauf in Anschluss 2),  
bei Gehäusen aus Aluminium maximal 210 bar 
Tankdruck max.: 35 bar

Nennvolumenstrom: 80 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: 1 (P) nach 2 (T) (2 nach 1 bzw. T nach P unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* Bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDBS Einschraubversion T-10A oder EEPDBM Ein-
bauversion C-10-2, EPDBSA Einschraubventil in Auf-
bauplatte NG 6, vorgesteuert

Baugröße: 08
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: EEPDBS 08 und EEPDBM 08: 0,7 kg, EPDBSA 08: 1,1 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und 

in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.
com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss 1 (P) und 2 (T) darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht 
überschreiten. 

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien
Druck-Kennlinie (p/I) EEPDB 08 bei Q = 20 l/min

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druck-Kennlinie (p/I) EEPDB 08 degressive  
Ausführung bei Q = 20 l/min

Druck-Kennlinie (p/Q) EEPDB 08 bei IN Druck-Kennlinie (p/Q) EEPDB 08 degressive  
Ausführung bei IN

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EEPDB 08 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EEPDB 08 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)
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Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDBS 08 

HM4/94 14 04

Stufenbohrung 
 T-10A

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDBSA (08/06) in einer Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maß-
blätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anschlagschulter T-10A

Anzugsdrehmoment 45 Nm 
SW 22

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

HE4/14 09 14

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S

 A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
EN

T 
O

F 
TH

E 
G

R
AN

T 
O

F 
A 

PA
TE

N
T.

F

M.K.F.T.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V39

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 94 14 04
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT approx.
GEWICHT ca.

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
EEPDBS 08

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
6,5:10

  

 

  

Maßstab 65/100

anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Sauberkeit)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405

45,3

36o

89
,5

11
,7

39
,5

12
,7

>

1 

2

1 

2

M20x1,5

46>

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S

 A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
EN

T 
O

F 
TH

E 
G

R
AN

T 
O

F 
A 

PA
TE

N
T.

F

.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V63

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

777.0019

FORMAT
REVISION

M. K.
REVISION

GEAEND.

HE4 / 14 09 14
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.27.02.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

Stufenbohrung
T-10A

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV. S. H.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
 

  

 

  

 

2

1 

46>

M20x1,5-6H

12
,7

>

Maßstab 65/100

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com


5 / 8

ValveTech | 020210_EPDB_08 Proportional-Druckbegrenzungsventil

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

HINWEIS Passende Gehäuse zu C-10-2 erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Einbauventil 
EEPDBM 08

HM4/93 41 03

Stufenbohrung 
C-10-2

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

Anschlagschulter C-10-2

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Einschraubventil 
EEPDBS 08 degressiv 

HM4/06 51 01

Abmessungen

Stufenbohrung 
 T-10A

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Maßstab 65/100
Anschlagschulter T-10A

Anzugsdrehmoment 45 Nm 
SW 22

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 3 Nm 
SW 3

Nicht verstellen!

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Typenschlüssel

* bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
** Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckbegrenzungs-
funktion des Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter 
FNH das Ventil die Funktion Druckbegrenzung nicht mehr erfüllen kann. Sollte 
keine parallele Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen 
Drücken führen, mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! Die 
Möglichkeit das Ventil als Druckbegrenzung mit erweiterter Drosselfunktion einzu-
setzen, liegt ausschließlich im Ermessen und der Verantwortung des Anwenders! 
Wird die Nothandbetätigung FNH eingedreht, um eine Drosselfunktion zu erzielen, 
ist die Reduzierung des Nennvolumenstroms des Ventils zwingend zu beachten.

Nothandbetätigung*
ohne

FNH
feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Konstruk- 
tionsstand

Baugröße

- -- X08 - --

Dichtung
NBR
Viton V

Druckeinstell-
bereich

25 25 bar
45 45 bar
70 70 bar
115 115 bar
175 175 bar
210 210 bar
275 275 bar
315 315 bar

-

Nenn- 
spannung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Bauart

EEPDBS Einschraubventil 
T-10A

EEPDBM Einbauventil C-10-2

EPDBSA Einschraubventil in  
Aufbauplatte NG 6** 

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv* DEG

Elektrischer Anschluss
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007 
Dichtsatz T-10A (NBR) 405.0013
Dichtsatz T-10A (Viton) 405.0037
Dichtsatz C-10-2 (NBR) 405.0079
Dichtsatz C-10-2 (Viton) 405.0080

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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 � degressive Ausführungen verfügbar
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar (bei freiem Rücklauf in Anschluss 2)  
Tankdruck max.: 35 bar

Nennvolumenstrom: 150 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: 1 (P) nach 2 (T) (2 nach 1 bzw. T nach P unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDBS Einschraubversion T-3A, EPDBSA Einschraub-
ventil in Aufbauplatte NG 10, vorgesteuert

Baugröße: 10
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: EEPDBS 10: 0,84 kg, EPDSA 10: 1,78 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und 

in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.
com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss 1 (P) und 2 (T) darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht 
überschreiten. 

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/
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Kennlinien

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDBS 10 bei IN

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDBS 10 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDBS 10 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDBS 10 degressive  
Ausführung bei Q = 35 l/min

Druck-Kennlinie (p/I) EPDBS 10 bei Q = 35 l/min

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDBS 10 degressive  
Ausführung bei IN
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Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDBS 10 

HM4/92 12 02

Stufenbohrung 
T-3A

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDBSA 10 in einer Aufbauplatte NG 10 erhältlich. Maßblät-
ter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HE4/14 09 12

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anschlagschulter T-3A

Anzugsdrehmoment 65 Nm
SW 24

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Einschraubventil 
EEPDBS 10 degressiv 

HM4/06 50 02

Abmessungen

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Stufenbohrung 
T-3A

HE4/14 09 12
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Anschlagschulter T-3A

Anzugsdrehmoment 65 Nm
SW 24

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Nicht verstellen!
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https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007 
Dichtsatz T-3A (NBR) 405.0040
Dichtsatz T-3A (Viton) 405.0041

Typenschlüssel

* Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen
** bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckbegrenzungs-
funktion des Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter 
FNH das Ventil die Funktion Druckbegrenzung nicht mehr erfüllen kann. Sollte 
keine parallele Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen 
Drücken führen, mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! Die 
Möglichkeit das Ventil als Druckbegrenzung mit erweiterter Drosselfunktion einzu-
setzen, liegt ausschließlich im Ermessen und der Verantwortung des Anwenders! 
Wird die Nothandbetätigung FNH eingedreht, um eine Drosselfunktion zu erzielen, 
ist die Reduzierung des Nennvolumenstroms des Ventils zwingend zu beachten.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Konstruk- 
tionsstand

- -- X - --

Dichtung
NBR
Viton V

Nothandbetätigung**
ohne
feststellbare 
Nothand mit 
Innensechskant 
und Konterung

FNH
(siehe 
Hin-
weis)

federrückstel-
lende Nothand 
(Druckknopf )

DNH

Elektrischer Anschluss
DIN

AMP Junior Timer
(nur 24 V-Ausführung) AMP

Kabelschwanz 
Litze 500 mm, 
freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

K

Druckeinstell-
bereich

25 25 bar
45 45 bar
70 70 bar
115 115 bar
175 175 bar
210 210 bar
275 275 bar
315 315 bar

-

Nenn- 
spannung
12V 12V DC
24V 24V DC

10

Baugröße

Bauart

EEPDBS Einschraub-
ventil T-3A

EPDBSA

Einschraub-
ventil in 
Aufbau-
platte 
NG 10*

Sonder- 
ausführungen

ohne

DEG degres-
siv**

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Vorgesteuerte Proportionalventile mit großer Nenngröße 

Druckbegrenzungsventile
Druckregelventile

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 760 l/min 

 � vorgesteuerte Proportional-Druckbegrenzungs- oder Proportional-Druckregel-
ventile mit großer Nenngröße

 � Modularer Aufbau aus proportionalen Pilotventilen und mechanischen Ein-
schraubventilen mit Stufenbohrungen bis T-19A

 � Druckbegrenzungsventile bis 760 l/min

 � Druckregelventile bis 320 l/min

 � passende Rohrleitungsgehäuse und Zwischenplatten bis NG 25 

 � vielfältige Kombinationen mit unterschiedlichen technischen Eigenschaften 
realisierbar

 � Gerne entwickeln wir mit Ihnen die ideale Lösung für Ihr Projekt.

P

T

A

TP



Anwendungsgebiete

! Das EPDZA wird zur genaueren Einstellung von Ver-
braucher- oder Systemdrücken eingesetzt, da es unab-
hängig von Druckschwankungen des abfließenden Öles
ist.
! Für Spann- und Bremsfunktionen, um sicherzustellen,
dass ein bestimmter Druck gegeben ist bevor das Öl an
weitere Verbraucher fließen kann.

Beschreibung 

Das Proportional-Druckzuschalt- (oder Druckfolge-) ventil 
EPDZA lässt das von Kanal P kommende Öl ab einem 
bestimmten, proportional einstellbaren Öffnungsdruck 
nach Kanal A strömen. Fällt der Druck in Kanal P unter 
den eingestellten Wert, schließt das Ventil mit geringer 
Hysterese. Im Gegensatz zu Druckbegrenzungsventilen 
bleibt beim EPDZA der tatsächliche Öffnungsdruck in 
Kanal P konstant, unabhängig von Druckschwankungen in 
Kanal A (Vorraussetzung P < A).  
Das EPDZA besteht aus einem fernsteuerbaren 
mechanischen Druckbegrenzungsventil, welches mit 
einem Proportional-Pilotventil vorgesteuert wird. Die 
Federkammer der Pilotstufe des mechanischen Ventils ist 
separat über Kanal T entlastet. Falls die 
Druckschwankungen im T-Kanal vernachlässigbar sind, 
kann das Steueröl des Prop.- Druckbegrenzungsventils 
nach T geführt werden (Stopfen 1, siehe Symbolbild). 
Andernfalls muss es nach Kanal B abfließen (Stopfen 2). 
Das Ventil verfügt über eine mechanische 
Maximaldruckeinstellung. Unterhalb dieser Einstellung 
arbeitet das Ventil proportional. 

Symbolbild

 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 350 bar 
Volumenstrom: max. 40 l/min 
Einstelldruckbereiche: siehe Typenschlüssel 
Minimaldruck: siehe Typenschlüssel. Druck an 

Anschluss T und B addiert sich 
direkt zum Einstellwert. 

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 
andere nach Rücksprache 

Viskositätsbereich: 10 – 350 cSt 
Steueröl (von P nach B): ca. 0,20 l/min 
Filtrierung: Klasse 18/16/13, Filter ß 6...10 !  75 
Wiederholgenauigkeit: < 1 % * 
Hysterese: < 2 % * 
* bei optimalem Dithersignal im Bereich 20% - 100% vom 
Druck-Einstellbereich 

Mechanische Kenngrößen 

Bauart: Kolben-Schieber-Konstruktion, 
vorgesteuert 

Umgebungstemperatur: -25 °C  +50 °C
Medientemperatur: -25 °C  +70 °C

Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht 
Gewicht: 1,33 kg 
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Gehäuse: Aluminium 
Dichtungen: NBR, optional Viton 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: ext. Ventilteile: brüniert, verzinkt 
Magnet: verzinkt 
Gehäuse: eloxiert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC 
zul. Betriebsstrom: 700 mA (24 V); 1700 mA (12 V) 
Nennwiderstand (R20): 25  (24 V); 4  (12 V) 
Leistungsaufnahme max.: 16 W 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Ansteuerung: PWM-Signal (Gleichspannung mit 

Puls-Weiten-Modulation) 
Ditherfrequenz: vorzugsweise 140 Hz 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluss: Gerätestecker nach DIN 43650  

Form A, inkl. Gerätesteckdose Pg9 
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 'Ansteuerelektronik' 

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

Aufbauplatte NG 6  max. 350 bar  max. 40 l/min 

Proportional-Druckzuschaltventil EPDZA 

Fon: +49/7531/9748-0WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 
EPDZA-06 Stand: 08/08  Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



In Vorbereitung

Kennlinien

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel

EPDZA 06 – 350 0 – * – 24V / *

Proportional-Druckzuschaltventil, 
vorgesteuert, Baugröße 06  

Einstelldruck- 
bereich 

Steueröl- 
abfuhr 

Konstr.- 
stand 

Nenn- 
spannung 

Sonderaus- 
führungen 

350 = 350 bar 0 = nach B und T (Intern) 12V DC FNH =
  (ohne Stopfen) 24V DC feststellbare 

1 = nach T Handnotbetät. 
2 = nach B 

Abmessungen 

H3/941302

Fon: +49/7531/9748-0WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44
EPDZA-06 Stand: 08/08  Seite 2 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Proportional- 
Druckregelventile 3

Ka
pi

te
l

direkt gesteuerte Varianten

vorgesteuerte Varianten

EPDRD3-04
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 4 l/min

Stufenbohrung EPDRD3-04, Aufbauplatten NG 4 und NG 6

EPDR3-08
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 40 l/min

Stufenbohrung T-11A oder C-10-3, diverse Gehäuse

EPDR3-06
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 30 l/min

verschiedene Ausführungen, Zwischen- und Aufbauplatten NG 6

EPDRD3-05 
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 12 l/min

Stufenbohrung T-11A oder C-10-3, diverse Gehäuse

EPDRS3-10
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315  bar
Nennvolumenstrom bis 80  l/min

Stufenbohrung T-2A, diverse Gehäuse

Proportionalventile mit großer Nenngröße 
vorgesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 760 l/min

verschiedene Ausführungen, Zwischen- und Aufbauplatten NG16/25
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Eigenschaften  � 3-Wege-Proportional-Druckregelventil in Schieber-Bauweise

 � Einbauventil für Stufenbohrung EPDRD3-04

 � besonders als Pilotventil zur Vorsteuerung geeignet

 � kompakte Bauweise

 � geringe Leckage

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

 � degressive Ausführungen verfügbar

 � mit ATEX-Zulassung für Explosionsschutzbereiche verfügbar (siehe Datenblatt 
030111_EPDRD3_04_EX)

 � auch als 2-Wege-Proportional-Druckminderventil einsetzbar (nach Rücksprache 
mit Werk)

Proportional-Druckregelventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 4 l/min
Stufenbohrung EPDRD3-04

EPDRD3-04

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 8
Zubehör und weiterführende Informationen 9
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: Anschluss 2 (P): 315 bar, bei Gehäusen aus Aluminium 
maximal 210 bar,  
Anschluss 1 (A): 45 bar, Druck an 3 (T)< Druck an 1 (A)

Nennvolumenstrom: 4 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDRD Einbauventil, EPDRDR im Rohrleitungsgehäuse,  
EPDRDA in Aufbauplatte NG 4 oder NG 6,  
direkt gesteuert

Baugröße: 04
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g, quer zur Einbauachse
Gewicht: EEPDRD3-04: 0,7 kg, EPDRDR3-04: 0,96 kg,  

DEPDRDR3-04: 1,86 kg, EPDRDA3-04/04: 0,92 kg, 
EPDRDA3-04/06: 0,98 kg, DEPDRDA3-04/06: 1,82 kg

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Rohrleitungsgehäuse und Aufbauplat-
ten: Aluminium, Dichtungen: NBR, optional Viton

Oberflächenschutz: Magnet: verzinkt 
Gehäuse: Aluminium eloxiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und 

in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.
com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 3 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss A und T darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht über-
schreiten.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien
Druck-Kennlinie (p/I) EPDRD3-04 bei Q = 0 l/min 
(statisch)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRD3-04 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRD3-04 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDRD3-04 degressive  
Ausführung bei Q = 0 l/min (statisch)

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRD3-04 mit 15 bar-
Regler bei unterschiedlicher Bestromung

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRD3-04 degressive  
Ausführung mit 15 bar-Regler bei unterschiedli-
cher Bestromung
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Stufenbohrung 
EPDRD3-04

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Einbauventil  
EEPDRD3-04

HE4/14 10 06

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDRDA3-04/04 in einer Aufbauplatte NG 4, bzw. als 
EPDRDA3-04/06 in einer Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten 
Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Abmessungen
Einbauventil im 

Rohrleitungsgehäuse 
G 1/4“  

EPDRDR3-04

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

HM3/94 39 03

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Zwei Einbauventile im 
2-fach-Rohrleitungs-

gehäuse G 1/4“  
DEPDRDR3-04

Abmessungen

HM4/98 35 03

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Abmessungen
Einbauventil 
EEPDRD3-04 

degressiv

HM4/12 46 04

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDRDR3-04 in einem Rohrleitungsgehäuse, sowie als 
EPDRDA3-04/04 in einer Aufbauplatte NG 4, bzw. als EPDRDA3-04/06 in einer 
Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Nicht verstellen!

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Bauart
EEPDRD3-04 Einbauventil

EPDRDR3-04 Druckregelventil im 
Rohrleitungsgehäuse*

DEPDRDR3-04
2 Druckregelventile  
im 2-fach- 
Rohrleitungsgehäuse*

EPDRDA3- 
04/04

Druckregelventil in 
Aufbauplatte NG 4*

EPDRDA3- 
04/06

Druckregelventil in 
Aufbauplatte NG 6*

DEPDRDA3- 
04/06

2 Druckregelventile in 
2-fach-Aufbauplatte 
NG 6*

Druckein-
stellbereich
10 10 bar
15 15 bar
30 30 bar
45 45 bar

Typenschlüssel

Dichtung
NBR
Viton V

Elektrischer Anschluss***
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

* Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen
** bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
*** DEUTSCH Stecker auf Anfrage

Nothandbetätigung**
ohne

FNH
feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Konstruk- 
tionsstand

Nenn- 
spannung
12V 12V DC
24V 24V DC

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv** DEG

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckregelfunktion des 
Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter FNH das 
Ventil die Funktion Druckregelung nicht mehr erfüllen kann. Sollte keine parallele 
Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen Drücken führen, 
mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! 
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Proportional-Druckregelventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz EEPDRD3-04 (NBR) 405.0060
Dichtsatz EEPDRD3-04 (Viton) 405.0097

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Eigenschaften  � 3-Wege-Proportional-Druckregelventil in Schieber-Bauweise

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-11A oder

 � Einschraubventil für Stufenbohrung C-10-3

 � geringe Leckage

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

 � degressive Ausführungen verfügbar

 � auch als 2-Wege-Proportional-Druckminderventil einsetzbar (nach Rücksprache 
mit Werk)

Proportional-Druckregelventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 12 l/min
Stufenbohrung T-11A, oder C-10-3

EPDRD3-05

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 7
Zubehör und weiterführende Informationen 8
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar, bei Gehäusen aus Aluminium maximal 210 bar,  
Druck an Anschluss 3 (T)< Druck an Anschluss 1 (A)

Nennvolumenstrom: 12 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDRDS Einschraubventil T-11A oder EEPDRDM 
Einschraubventil C-10-3, EPDRDSA Einschraubventil in 
Aufbauplatte NG 6, direkt gesteuert

Baugröße: 05
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g, quer zur Einbauachse
Gewicht: EEPDRDS3-05: 0,76 kg, EEPDRDM3-05: 0,86  kg, 

EPDRDSA3-05/06: 1,07 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Aufbauplatte: Aluminium 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert, 

Gehäuse: Aluminium eloxiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 3 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss A und T darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht über-
schreiten.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien
Druck-Kennlinie (p/I) EPDRD3-05 bei Q = 0 l/min 
(statisch)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRD3-05 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRD3-05 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDRD3-05 degressive  
Ausführung bei Q = 0 l/min (statisch)

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRD3-05 mit 115 bar-
Regler bei unterschiedlicher Bestromung

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRD3-05 degressive  
Ausführung mit 115 bar-Regler bei unterschiedli-
cher Bestromung
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HM4/04 18 09

Abmessungen

Anschlagschulter T-11A

Einschraubventil  
EEPDRDS3-05

Stufenbohrung 
T-11A

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com. Das Ventil ist auch als EPDRDSA3-05/06 in einer Aufbauplatte NG 6 
erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

Anzugsdrehmoment: 45 Nm
SW 22

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 
Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

HM4/04 18 09

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/startseite/
https://www.weber-hydraulik.com/startseite/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDRDM3-05

Anzugsdrehmoment: 45 Nm
SW 22

Stufenbohrung 
C-10-3

HINWEIS Passende Gehäuse zu C-10-3 erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Anschlagschulter C-10-3

HE4/14 10 18

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

HM3/07 18 03

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Abmessungen
Einschraubventil 

EEPDRDS3-05 
degressiv

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

HINWEIS Das Ventil ist auch als EEPDRDM3-05 in degressiver Ausführung erhältlich.

HM4/14 39 03

Anschlagschulter T-11A

Anzugsdrehmoment: 45 Nm
SW 22

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Nicht verstellen!

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
http://www.weber-hydraulik.com
http://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Druckeinstell-
bereich
30 30 bar
45 45 bar
60 60 bar
75 75 bar
115 115 bar
175 175 bar
250 250 bar
315 315 bar

Typenschlüssel

- X- -- - --

Bauart

EEPDRDS3-05 Einschraub-Druck-
regelventil T-11A

EEPDRDM3-05 Einschraub-Druck-
regelventil C-10-3

EPDRDSA3- 
05/06

Druckregelventil in 
Aufbauplatte NG 6  
(2 nach 1 und 3)*

Dichtung
NBR
Viton V

Elektrischer Anschluss***
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

* Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen
** bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
*** DEUTSCH Stecker auf Anfrage

Nothandbetätigung**
ohne

FNH
feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Konstruk- 
tionsstand

Nenn- 
spannung
12V 12V DC
24V 24V DC

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv** DEG

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckregelfunktion des 
Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter FNH das 
Ventil die Funktion Druckregelung nicht mehr erfüllen kann. Sollte keine parallele 
Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen Drücken führen, 
mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! 
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz T-11A (NBR) 405.0038
Dichtsatz T-11A (Viton) 405.0039
Dichtsatz C-10-3 (NBR) 405.0063
Dichtsatz C-10-3 (Viton) 405.0096

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Eigenschaften  � 3-Wege-Proportional-Druckregelventil in Schieber-Bauweise

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-11A oder

 � Einschraubventil für Stufenbohrung C-10-3 

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei 

 � degressive Ausführungen verfügbar

 � auch als 2-Wege-Proportional-Druckminderventil einsetzbar (nach Rücksprache 
mit Werk)

Proportional-Druckregelventil EPDR3-08

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 40 l/min
Stufenbohrung T-11A oder C-10-3

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 7
Zubehör und weiterführende Informationen 8
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030220_EPDR3_08 | ValveTechProportional-Druckregelventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar, bei Gehäusen aus Aluminium maximal 210 bar
Nennvolumenstrom: 40 l/min
Druckeinstellbereich siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDRS Einschraubventil T-11A oder EEPDRM Ein-
schraubventil C-10-3, EPDRSA Einschraubventil in 
Aufbauplatte NG 6, vorgesteuert

Baugröße: 08
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g, quer zur Einbauachse
Gewicht: EEPDRS3-08: 0,76 kg, EEPDRM3-08: 0,79 kg, 

EPDRSA3-08/06: 1,01 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Aufbauplatte: Aluminium 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert, 

Gehäuse: Aluminium eloxiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 3 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss A und T darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht über-
schreiten.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/
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ValveTech | 030220_EPDR3_08 Proportional-Druckregelventil

Kennlinien

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDR3-08 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDR3-08 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDR3-08 bei Q = 1,0 l/min Druck-Kennlinie (p/I) EPDR3-08 degressive  
Ausführung bei Q = 1,0 l/min

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDR3-08 mit 315 bar-
Regler bei unterschiedlicher Bestromung

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDR3-08 degressive  
Ausführung mit 315 bar-Regler bei unterschiedli-
cher Bestromung



1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E
 IS

T 
G

EH
E

IM
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
E

R
 E

R
TE

IL
U

N
G

 E
IN

ES
 S

C
H

U
TZ

R
EC

H
TE

S 
BE

H
A

LT
EN

 W
IR

 U
N

S 
AL

LE
 R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
E

R
VE

D
 IN

 T
H

E 
EV

E
N

T 
O

F 
TH

E 
G

R
AN

T 
O

F 
A 

PA
TE

N
T.

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V48

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT approx.
GEWICHT ca.

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
 

DATE
GEZ.

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
65:100

  

 

  

anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Konservierung)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405

36o

45,3

11
,4

35
11
3,
3

1 

2

 3

Maßstab 1/1,5

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S

 A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
EN

T 
O

F 
TH

E 
G

R
AN

T 
O

F 
A 

PA
TE

N
T.

F

.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V9

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

777.0021

FORMAT
REVISION

M. K.
REVISION

GEAEND.

HE4_140919 - Stand a
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.28.02.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

Stufenbohrung
T-11A

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.a

26.09.18
J.G.

S. H.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
 

  

 

  

 

3

2

1

41>
18

,3
>

M20x1,5 6H

Maßstab 1/1,5

4 / 8 

030220_EPDR3_08 | ValveTechProportional-Druckregelventil

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Druckregelventil 
EEPDRS3-08

Stufenbohrung 
T-11A

HE4/14 09 19

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

Anschlagschulter T-11A

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDRSA3 08/06 in einer Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maß-
blätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

HM4/03 10 03

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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ValveTech | 030220_EPDR3_08 Proportional-Druckregelventil

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Stufenbohrung 
C-10-3

Druckregelventil 
EEPDRM3-08

HM4/03 13 01

Anzugsdrehmoment 45 Nm 
SW 22

Anschlagschulter C-10-3

HINWEIS Passende Gehäuse zu C-10-3 erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Das Ventil ist auch in degressiver Ausführung erhältlich.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

HE4/14 10 18

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com


1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S

 A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
EN

T 
O

F 
TH

E 
G

R
AN

T 
O

F 
A 

PA
TE

N
T.

F

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V41

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 15 46 02
ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.11.11.2015

M.K.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT approx.
GEWICHT ca.

BENENNUNG / TITLE

SCALE

3-Wege-Prop.-Druckregelventil, vorgesteuert DEG
EEPDRS3-08-***-DIN-2-**V-DEG

DATE
GEZ.

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
65:100

  

 

  

Maßstab 1/1,35

16
6,
6

11
,4

35

36o

45,3

KATALOGZEICHNUNG
SAA 2016.09.20

1 

2

 3

6 / 8 

030220_EPDR3_08 | ValveTechProportional-Druckregelventil

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 
Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment: 3 Nm
SW 3

Druckregelventil 
EEPDRS3-08 

degressiv

HM4/15 46 02

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

Anschlagschulter T-11A

HINWEIS Das Ventil ist auch als EEPDRM3 08 in degressiver Ausführung erhältlich.

Nicht verstellen!

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Stufenbohrung 
T-11A

HE4/14 09 19

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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ValveTech | 030220_EPDR3_08 Proportional-Druckregelventil

Konstruk- 
tionsstand

Dichtung
NBR
Viton V

Bauart

EEPDRS3-08 Einschraub-Druck-
regelventil T-11A

EEPDRM3-08 Einschraub-Druck-
regelventil C-10-3

EPDRSA3- 
08/06

Druckregelventil in 
Aufbauplatte NG 6*

Druckeinstell-
bereich

25 25 bar
45 50 bar
70 70 bar
115 115 bar
175 175 bar
210 210 bar
275 275 bar
315 315 bar

Nennspan-
nung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Typenschlüssel

Elektrischer Anschluss***
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

* Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen
** bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
*** DEUTSCH Stecker auf Anfrage

Nothandbetätigung**
ohne

FNH
feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv** DEG

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckregelfunktion des 
Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter FNH das 
Ventil die Funktion Druckregelung nicht mehr erfüllen kann. Sollte keine parallele 
Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen Drücken führen, 
mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! 
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form A, schwarz 149.0007
Dichsatz T-11A (NBR) 405.0038
Dichsatz T-11A (Viton) 405.0039
Dichsatz C-10-3 (NBR) 405.0063
Dichsatz C-10-3 (Viton) 405.0096

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com


1

32

030230_EPDRS3_10
07.2018

1/ 7 

Eigenschaften  � 3-Wege-Proportional-Druckregelventil in Schieber-Bauweise

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-2A

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

 � degressive Ausführungen verfügbar

 � auch als 2-Wege-Proportional-Druckminderventil einsetzbar (nach Rücksprache 
mit Werk)

Proportional-Druckregelventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 80 l/min
Stufenbohrung T-2A

EPDRS3-10

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 6
Zubehör und weiterführende Informationen 7
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar, bei Gehäusen aus Aluminium maximal 210 bar
Nennvolumenstrom: 80 l/min
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EEPDRS Einschraubventil T-2A, EPDRSA Einschraubven-
til in Aufbauplatte NG 10, vorgesteuert

Baugröße: 10
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +70 ° C
Umgebungstemperatur: -25 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g, quer zur Einbauachse
Gewicht: EEPDRS3-10: 0,86 kg, EPDRSA3-10: 1,69 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Aufbauplatte: Aluminium 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt, teilweise brüniert, 

Aufbauplatte: Aluminium eloxiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Der Druck an Anschluss 3 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss A und T darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht über-
schreiten.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
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Kennlinien

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRS3-10 bei 
I = 0 mA (stromlos)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) EPDRS3-10 degres-
sive Ausführung bei I = 100 % (voll bestromt)

Druck-Kennlinie (p/I) EPDRS3-10 bei Q = 1,0 l/min Druck-Kennlinie (p/I) EPDRS3-10 degressive  
Ausführung bei Q = 1,0 l/min

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRS3-10 mit 25 bar- 
Regler bei unterschiedlicher Bestromung

Druck-Kennlinie (p/Q) EPDRS3-10 degressive  
Ausführung mit 25 bar-Regler bei unterschiedli-
cher Bestromung
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Abmessungen
Druckregelventil 

EEPDRS3-10

HM4/05 25 01

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPDRSA3-10 in einer Aufbauplatte NG 10 erhältlich. Maßblät-
ter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Stufenbohrung T-2A

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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anzuwendende Fluid Team Norm:

TLV-003 (Konservierung)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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T2-A

Abmessungen
Druckregelventil 

EEPDRS3-10 
degressiv

HM4/15 50 14

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

Anzugsdrehmoment 65 Nm
SW 24

Anschlagschulter T-2A

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 
Form A

Nicht verstellen!
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HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Dichtung
NBR
Viton V

Druckeinstell-
bereich

25 25 bar
45 50 bar
70 70 bar
115 115 bar
175 175 bar
210 210 bar
275 275 bar
315 315 bar

Typenschlüssel

Konstruk- 
tionsstand

Bauart

EEPDRS3-10 Einschraub-Druckre-
gelventil T-2A

EPDRSA3-10 Druckregelventil in 
Aufbauplatte NG 10*

Nennspan-
nung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Elektrischer Anschluss***
DIN

AMP AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung)

K
Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

* Gehäuse aus Aluminium bis max. 210 bar Betriebsdruck zugelassen
** bei degressiver Ausführung keine weitere Nothandbetätigung auswählbar
*** DEUTSCH Stecker auf Anfrage

Nothandbetätigung**
ohne

FNH
feststellbare Nothand 
mit Innensechskant 
und Konterung

DNH
federrückstellende 
Nothand (Druck-
knopf )

Sonder- 
ausführungen
ohne
degressiv** DEG

HINWEIS ZU FNH Die Nothandbetätigung FNH kann zur Übersteuerung der Druckregelfunktion des 
Ventils genutzt werden. Hierbei ist zu beachten, dass bei eingedrehter FNH das 
Ventil die Funktion Druckregelung nicht mehr erfüllen kann. Sollte keine parallele 
Druckabsicherung vorhanden sein, kann dieses zu unzulässigen Drücken führen, 
mit der Folge von Bruch oder Versagen von Komponenten.
Die FNH darf deshalb bei Betrieb der Anlage nicht eingedreht sein! 
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Proportional-Druckregelventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz T-2A (NBR) 405.0042
Dichtsatz T-2A (Viton) 405.0043

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Vorgesteuerte Proportionalventile mit großer Nenngröße 

Druckbegrenzungsventile
Druckregelventile

vorgesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 760 l/min 

 � vorgesteuerte Proportional-Druckbegrenzungs- oder Proportional-Druckregel-
ventile mit großer Nenngröße

 � Modularer Aufbau aus proportionalen Pilotventilen und mechanischen Ein-
schraubventilen mit Stufenbohrungen bis T-19A

 � Druckbegrenzungsventile bis 760 l/min

 � Druckregelventile bis 320 l/min

 � passende Rohrleitungsgehäuse und Zwischenplatten bis NG 25 

 � vielfältige Kombinationen mit unterschiedlichen technischen Eigenschaften 
realisierbar

 � Gerne entwickeln wir mit Ihnen die ideale Lösung für Ihr Projekt.

P

T

A

TP



Beschreibung 

Das 3-Wege-Zwischenplatten-Proportionaldruckregelventil 
der Nenngröße 6 reduziert einen Eingangsdruck in einen 
niedrigeren Verbraucherdruck. Der Verbraucherdruck ist 
proportional zum Magnetstrom einstellbar. Es fließt so 
lange Öl von Anschluss P nach A bis der eingestellte 
Druck erreicht ist, danach schließt das Ventil. Erst wenn 
der Verbraucherdruck abfällt, öffnet das Ventil wieder von 
P nach A. Wird der eingestellte Druck auf der Ver-
braucherseite überschritten, kommt die Druckbe-
grenzungsfunktion des Ventils zum Einsatz (3-Wege-
Funktion). Es fließt dann so lange Öl von Anschluss A 
nach T, bis der eingestellte Druck erreicht ist.  

Das Ventil ist auch als reiner Druckminderer (2-Wege-Funktion) einsetzbar. Der dritte Anschluss (T) darf jedoch nicht 
verschlossen werden. Das Ventil verfügt über eine mechanische Begrenzung des max. Regeldruck, falls dieser einen be-
stimmten Wert auch bei Defekten der Ansteuerelektronik nicht überschreiten darf.  
Durch eine Vielzahl an Druckstufen ist eine optimale Anpassung an die Erfordernisse möglich. Das Ventil verfügt über ein 
präzises und gutmütiges Ansprech- und Regelverhalten. Zu beachten ist: je größer der Druckunterschied zwischen 
Eingangsdruck und Verbraucherdruck ist, umso sauberer sollte das Öl sein (Filtration bis zu 3 µm notwendig). 

Bauform Symbolbild 

Das Ventil ist als Zwischenplatte (Regelung in P) lieferbar. 
Bauform nach DIN 24340 A06 (NG 6). 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Volumenstrom: max. 30 l/min 
Regeldruckbereiche: siehe Typenschlüssel 
Minimaldruck: ca. 4-6 bar. Druck an  

Anschluss T addiert sich 
direkt zum Einstellwert. 

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 
andere nach Rücksprache 

Viskositätsbereich: 10 – 350 cSt 
Durchflussrichtung: siehe Symbolbilder 
Filtrierung: Klasse 18/16/13, Filter ß 6...10 ! 75 
Steueröl: ca. 0,15 – 0,20 l/min/ 32 cSt 
Wiederholgenauigkeit: < 1 % *) 
Hysterese: < 3 % *) 
*) bei optimalem Dithersignal im Bereich 20% – 100% 
vom Regeldruckbereich 

Mechanische Kenngrößen 

Bauart: Kolben-Schieber-Konstruktion, 
Federkammer über Prop.-Druck- 

 begrenzungsventil vorgesteuert 
Umgebungstemperatur: -25 °C – +50 °C  
Mediumtemperatur: -25 °C – +70 °C
Einbaulage: beliebig 
Gewicht: Zwischenplatte: 1,51 kg 

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Buntmetall 
Gehäuse: Aluminium 
Dichtungen: NBR, optional Viton 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: ext. Ventilteile: brüniert  
Magnet: verzinkt 
Gehäuse: eloxiert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC 
zul. Betriebsstrom: 700 mA (24 V); 1700 mA (12 V) 
Nennwiderstand (R20): 25  (24 V); 4  (12 V) 
Leistungaufnahme max.: 16W 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Ansteuerung: PWM-Signal (Gleichspannung mit  

Puls-Weiten-Modulation) 
Ditherfrequenz: vorzugsweise 140 Hz 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluss: Gerätestecker nach DIN 43650  

Form A, inkl. Gerätesteckdose Pg9 
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 ‚Ansteuerelektronik’ 

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

vorgesteuert " 3-Wege-Funktion  max. 315 bar ! max. 30 l/min 

Proportional-Druckregelventil Baugröße 06 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

EPDR3-06 Stand: 02/05 Seite 1 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Kennlinien 

in Vorbereitung 

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZEPDR3-06 – 175 – * – 24V / *

3-Wege-Proportional-Druckregelventil,
vorgesteuert, Baugröße 06 

Regeldruckbereich Konstr.-
stand 

Nenn- 
spannung 

Sonderaus- 
führungen 

lieferbare Ausführungen:  25 =  -   25 bar (intern) 12V = 12 V DC FNH=

 45 =  -   45 bar 24V = 24 V DC feststellbare 

Zwischenplatte ZEPDR3-06  70 =  -   70 bar Not-Handbet. 

= Zwischenplatte NG 6, 115 =  - 115 bar 

 Regelung in P 175 =  - 175 bar 

210 =  - 210 bar 

Aufbauplatte NG 6 (auf Anfrage) 315 =  - 315 bar 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

EPDR3-06 Stand: 02/05 Seite 2 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Abmessungen 

ZEPDR3-06-... Zwischenplatte NG 6 

H3-940907 

auf Anfrage: Aufbauplatte NG 6 

H3-940905 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

EPDR3-06 Stand: 02/05 Seite 3 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Proportional- 
Drosselventile 4

Ka
pi

te
l

PVDE2-11
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar 
Nennvolumenstrom bis 25 l/min 

Stufenbohrung PVDE2-11 oder T-13A

PVDES2-14
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 80 l/min 

Stufenbohrung T-5A

PVDES2-18
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar 
Nennvolumenstrom bis 195 l/min 

Stufenbohrung T-16A
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Proportional-Drosselventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar 

Nennvolumenstrom bis 21 l/min 
Stufenbohrung PVDE2-11

oder Stufenbohrung T-13A 

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-2/2-Wege-Drosselventil

 � stromlos offene oder stromlos geschlossene Varianten

 � Einbauventil für Stufenbohrung PVDE2-11

 � oder Einschraubventil für Stufenbohrung T-13A

 � wartungsfrei

 � mit ATEX-Zulassung für Explosionsschutzbereiche verfügbar (siehe Datenblatt 
040111_PVDE_2-11_EX)

PVDE_2-11

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 7
Zubehör und weiterführende Informationen 8

1

2
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040110_PVDE_2-11 | WEBER-HYDRAULIKProportional-Drosselventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar, Regel-Δp max. 25 bar
Nennvolumenstrom: 3, 7, 11, 17, 21 l/min 

bei Regel-Δp = 10 bar
Leistungsgrenze: maximal Nennvolumenstrom, auch bei höherem 

Regel-Δp
Durchflussrichtung: 1 nach 2, (2 nach 1 unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: PVDE Einbauversion, PVDR Rohrleitungseinbau oder 
PVDES Einschraubversion, direkt gesteuert

Baugröße: 11
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 3 g
Gewicht: PVDE2-11: 0,61 kg, PVDR2-11: 1,27 kg,  

PVDES2-11: 0,72 kg
Werkstoffe: Ventilteile und Gehäuse: Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 Form A,  

AMP Junior Timer, bzw. Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/
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WEBER-HYDRAULIK | 040110_PVDE_2-11 Proportional-Drosselventil

Kennlinien

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) PVDE2-11 bei  
Δp = 10 bar
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Abmessungen

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 Form A

HM3/89 42 01

Einbauventil
PVDE2-11

Stufenbohrung 
PVDE2-11
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HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie im Kapitel „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com


5 / 8

WEBER-HYDRAULIK | 040110_PVDE_2-11 Proportional-Drosselventil

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

Messanschluss G1/4"

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 Form A

Einbauventil im 
Rohrleitungsgehäuse 

G3/8" 
PVDR2-11

HE4/94 09 01

Abmessungen

1

2

X

1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S 

A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
E

N
T 

O
F 

TH
E 

G
R

AN
T 

O
F 

A 
PA

TE
N

T.

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V28

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 94 09 01
ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.25.08.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
PVDR2-11

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

f  H
75 : 100

1 1

 

  

71

7,
5

25

45

60

8,
4

n

G3
/8

G3/8

G1
/4

40

36

45,3

36o

2

1

x

Maßstab 1/1,35

1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

D
IE

SE
 V

O
R

LA
G

E 
IS

T 
G

EH
EI

M
ZU

H
AL

TE
N

. F
U

ER
 D

EN
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

EC
H

TE
S 

BE
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S 

A
LL

E 
R

EC
H

TE
 V

O
R

.
TH

IS
 D

O
C

U
M

EN
T 

IS
 C

O
N

FI
D

EN
TI

AL
. A

LL
 R

IG
H

TS
 R

ES
ER

VE
D

 IN
 T

H
E 

EV
E

N
T 

O
F 

TH
E 

G
R

AN
T 

O
F 

A 
PA

TE
N

T.

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V28

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 94 09 01
ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.25.08.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
PVDR2-11

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

f  H
75 : 100

1 1

 

  

71

7,
5

25

45

60

8,
4

n

G3
/8

G3/8

G1
/4

40

36

45,3

36o

2

1

x

Maßstab 1/1,35



6 / 8 

040110_PVDE_2-11 | WEBER-HYDRAULIKProportional-Drosselventil

Einschraubventil 
PVDES2-11

HM4/04 44 01

Anzugsdrehmoment 45 Nm
SW 22

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803 Form A

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

Stufenbohrung 
T-13A

Abmessungen

HINWEIS Passende Gehäuse zu T-13A erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HE4/14 09 20

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie im Kapitel „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Anschlagschulter T-13A
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Typenschlüssel

Nennspannung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Konstruk- 
tionsstand

Elektrischer Anschluss
DIN

AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung) AMP

Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

K

Dichtung
NBR
Viton V

Nothandbetätigung
ohne
federrückstellende 
Nothand (Druckknopf ) DNH

feststellbare Nothand 
Innensechskant und 
Konterung

FNH

feststellbare Nothand 
mit Handrad und 
Konterung

HNH

PVD - /112 x - --x - -

PVD Drosselventil, Bauform
E Einbauventil
R im Rohrleitungsgehäuse
ES Einschraubventil

Baugröße

-

Durchfluss stromlos

SG

stromlos geschlossen

SO

stromlos offen

1

2

1

2

Nenndurchfluss
bei Regel-Δp = 10 bar

1 x 1 3 l/min
2 x 1 7 l/min
2 x 2 11 l/min
4 x 1,5 17 l/min
4 x 3 21 l/min
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WEBER-HYDRAULIK GMBH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz PVDE2-11 (NBR) 405.0020
Dichtsatz PVDE2-11 (Viton) 405.0068
Dichtsatz T-13A (NBR) 405.0013
Dichtsatz T-13A (Viton) 405.0037
Auf Anfrage sind weitere Nothandvarianten oder elektrische Anschlüsse möglich        

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie im Kapitel „Ansteuerelektronik und  
Sensorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie im Kapitel 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-Drosselventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 80 l/min 
Stufenbohrung T-5A

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-2/2-Wege-Drosselventil in Kolben-Bauweise

 � stromlos offene oder stromlos geschlossene Varianten

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-5A

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

PVDES2-14

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 3
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 5

1

2
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar, Regel-Δp max. 25 bar
Nennvolumenstrom: siehe Typenschlüssel bei Regel-Δp = 10 bar
Leistungsgrenze: maximal Nennvolumenstrom, auch bei höherem 

Regel-Δp
Durchflussrichtung: 1 nach 2, (2 nach 1 unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: PVDES Einschraubventil oder PVDR Rohrleitungseinbau, 
direkt gesteuert

Baugröße: 14
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 5 g
Gewicht: PVDES: 0,7 kg, PVDR: 2,1 kg
Werkstoffe: Ventilteile und Gehäuse: Stahl,  

Dichtungen NBR optional Viton
Oberflächenschutz: Außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 12 V: DIN und AMP 2,3 A, Deutsch 2,0 A 

24 V: DIN und AMP 1,1 A
Nennwiderstand (R20): 12 V: DIN und AMP 2,7 Ω, Deutsch 3,85 Ω 

24 V: DIN und AMP 12,6 Ω
Leistungsaufnahme: 23,0 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, Deutsch Stecker
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/
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Kennlinien

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) PVDES2-14  
bei Δp = 10 bar, stromlos geschlossen

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) PVDES2-14  
bei Δp = 10 bar, stromlos offen

Anschlagschulter T-5A

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Abmessungen
Anzugsdrehmoment: 4 Nm

Magnet 360° drehbar

Anzugsdrehmoment: 60 bis 65 Nm
SW 24

Stufenbohrung 
T-5A

Einschraubventil 
PVDES2-14

HE4/14 09 13

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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Einschraubventil im 
Rohrleitungsgehäuse 

G1/2“  
PVDR2-14

Abmessungen

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment: 4 Nm

Magnet 360° drehbar

HM4/14 11 28

Messanschluss G 1/4“
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Proportional-Drosselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Bauform
PVDES2 Drosselventil

PVDR2 im Rohrleitungs-
gehäuse

Baugröße

Durchfluss stromlos

SG

stromlos geschlossen

SO

stromlos offen
1

2

1

2

Nothandbetätigung

H402 manuelle Nothand-
betätigung mit Pin

H301
feststellbare Not-
handbetätigung mit 
Innensechskant 

H302 feststellbare Nothand-
betätigung mit Handrad

Nenndurchfluss  
bei Regel-Δp = 10 bar 
15 l/min nur 

SG
2 x 1,3

27 l/min 4 x 1,5
36 l/min 5 x 1,5
51 l/min 7 x 1,5
66 l/min 9 x 1,6
80 l/min 8 x 3,0
10 l/min nur 

SO
2 x 1,8

25 l/min 5 x 1,8
36 l/min 7 x 1,8

Konstruk- 
tionsstand

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007 
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, grau 149.0008
Dichtsatz T-5A (NBR) 405.0040
Dichtsatz T-5A (Viton) 405.0041
Magnetspule 12 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0011
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0009
Magnetspule 12 V, AMP Junior Timer 147.0007 
Magnetspule 24 V, AMP Junior Timer 147.0010
Magnetspule 12 V, Deutsch Stecker 147.0012

x

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Elektrischer 
Anschluss
DIN
AMP Junior 
Timer AMP

Deutsch  
(nur 12 V lieferbar) DEU

/14 - H402--- 11 - --

Dichtung
NBR
Viton V

Nenn 
spannung
12 V DC 12V
24 V DC 24V

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-Drosselventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar 

Nennvolumenstrom bis 195 l/min 
Stufenbohrung T-16A

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Proportional-2/2-Wege-Drosselventil in Kolben-Bauweise

 � stromlos offene oder stromlos geschlossene Varianten

 � Einschraubventil für Stufenbohrung T-16A

 � hoher Durchfluss

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

PVDES2-18

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 3
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 5
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar (dynamisch)
Regel-Δp max. 25 bar

Nennvolumenstrom: 95, 130, 195 l/min bei Regel-Δp = 10 bar
Leistungsgrenze: maximal Nennvolumenstrom, auch bei höherem 

Regel-Δp
Durchflussrichtung: 1 nach 2, (2 nach 1 unzulässig)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524,

andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999)

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil, direkt gesteuert
Baugröße: 18
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 3 g
Gewicht: 1,9 kg mit Spule
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 2,28 A (12 V), 1,1 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 3,9 Ω (12 V), 16,5 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme (P20): 20,3 W (12 V), 20 W (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 30,6 W (12 V), 30,1 W (24 V)
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 85 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose 
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803, Form A
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
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Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) PVDES2-18  
bei Δp = 10 bar, stromlos geschlossen

Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) PVDES2-18  
bei Δp = 7 bar, stromlos offen

Kennlinien

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen

Anzugsdrehmoment 4 Nm

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803, Form A

HM4/11 33 10

Einschraubventil 
PVDES2-18

Anschlagschulter T-16A

Magnet 360 ° drehbar

Anzugsdrehmoment 200 bis 215 Nm
SW 36
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Abmessungen
Stufenbohrung 

T-16A

HE4/14 10 01

Typenschlüssel

Nenn- 
spannung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Nenndurchfluss
bei Regel-Δp = 10 bar

95 95 l/min
130 130 l/min
195 195 l/min

Konstruktions-
stand

Bauform
PVDES2 Drosselventil

Baugröße

Durchfluss stromlos

SG

stromlos geschlossen

SO

stromlos offen
1

2

1

2

Dichtung
NBR
Viton V

Nothandbetätigung

H402 manuelle Nothand-
betätigung mit Pin

H301
feststellbare Not-
handbetätigung mit 
Innensechskant

H302
feststellbare Not-
handbetätigung mit 
Sternengriff

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

-18 - --- 11/-PVDES2
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Proportional-Drosselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803, Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz T-16A (NBR) 1094187
Dichtsatz T-16A (Viton) 1094190
Magnetspule 12 V, DIN EN 175301-803, Form A 147.0020
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803, Form A 147.0019

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Proportional- 
Stromregelventile 5
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te
l

direkt gesteuerte Varianten
EPSR2-11 und EPSR3-11

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 20 l/min
Rohrleitungsgehäuse, Zwischen- oder Aufbauplatte NG 6

EPSR2-14 und EPSR3-14
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 70 l/min

Rohrleitungsgehäuse oder Zwischenplatte NG 6 oder NG 10



A1A2

1

050110_EPSR_11
07.2018
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Eigenschaften  � 2- bzw. 3-Wege-Proportional-Stromregelventil im Rohrleitungsgehäuse, in Zwi-
schenplatte NG 6 oder in Aufbauplatte NG 6

 � stromlos offene oder stromlos geschlossene Varianten

 � als Version mit oder ohne Rückschlagventil erhältlich

 � wartungsfrei

Proportional-Stromregelventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 20 l/min
in Rohrleitungsgehäuse,  

Zwischen- oder Aufbauplatte NG 6 

EPSR2-11 und EPSR3-11

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 3
Typenschlüssel 6
Zubehör und weiterführende Informationen 7
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Nennvolumenstrom: siehe Typenschlüssel, bei Regel-Δp = 7 bar
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einbauventil im Rohrleitungsgehäuse oder in Zwischen- 
oder Aufbauplatte NG 6

Baugröße: 11
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 3 g quer zur Einbauchse
Gewicht: EPSR: 2,39 kg, EPSRV: 1,63 kg, ZEPSR: 2,41 kg,  

EPSRA: 1,84 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Gehäuse: Stahl 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 1,7 A (12 V), 0,7 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4 Ω (12 V), 25 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme: 16 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 Form A  

(alt DIN 43650), AMP Junior Timer, Kabelschwanz Litze
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/
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Kennlinien
Volumenstrom-Kennlinie (Q/I) EPSR2-11 Volumenstrom-Kennlinie (Q/p) EPSR2-11

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) Form A

Abmessungen

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

Proportional-
Stromregelventil im 

Rohrleitungsgehäuse 
EPSR 11

HM3/90 08 02

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPSRA-06-11 in einer Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maßblät-
ter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.



1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

D
IE

S
E

V
O

R
LA

G
E

IS
T

G
E

H
E

IM
Z

U
H

A
LT

E
N

.F
U

E
R

D
E

N
F

A
LL

D
E

R
E

R
T

E
IL

U
N

G
E

IN
E

S
S

C
H

U
T

Z
R

E
C

H
T

E
S

B
E

H
A

LT
E

N
W

IR
U

N
S

A
LL

E
R

E
C

H
T

E
V

O
R

.
T

H
IS

D
O

C
U

M
E

N
T

IS
C

O
N

F
ID

E
N

T
IA

L.
A

LL
R

IG
H

T
S

R
E

S
E

R
V

E
D

IN
T

H
E

E
V

E
N

T
O

F
T

H
E

G
R

A
N

T
O

F
A

P
A

T
E

N
T

.
M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V25

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM3 / 90 46 03
ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.10.09.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

Baugröße 25
EPSRV2-25

DATE

GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

f  H
47:100

1 1

 

  

75

59
,5

30

15

125
G3

/8
G3

/8

47 36

14
6,
2

45,3

36o

A

X

1

2

KATALOGZEICHNUNG
SAA 2017.03.03

n8
,5

n8
,5

29

G3
/8

15

42

122,5

14
0

14
6,
2

t=36

1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

D
IE

S
E

V
O

R
LA

G
E

IS
T

G
E

H
E

IM
Z

U
H

A
LT

E
N

.F
U

E
R

D
E

N
F

A
LL

D
E

R
E

R
T

E
IL

U
N

G
E

IN
E

S
S

C
H

U
T

Z
R

E
C

H
T

E
S

B
E

H
A

LT
E

N
W

IR
U

N
S

A
LL

E
R

E
C

H
T

E
V

O
R

.
T

H
IS

D
O

C
U

M
E

N
T

IS
C

O
N

F
ID

E
N

T
IA

L.
A

LL
R

IG
H

T
S

R
E

S
E

R
V

E
D

IN
T

H
E

E
V

E
N

T
O

F
T

H
E

G
R

A
N

T
O

F
A

P
A

T
E

N
T

.

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V21

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM3 / 90 46 03
ERSATZ FUER

MODIF.

A3

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.10.09.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

Baugröße 25
EPSRV2-25

DATE

GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

f  H
50:100

1 1

 

  

75

59
,5

30

15

125

G3
/8

G3
/8

47 36

14
6,
2

45,3

36o

A

X

1

2

KATALOGZEICHNUNG
SAA 2016.12.06

n8
,5

n8
,5

29

G3
/8

15

42

122,5

14
0

A1

4 / 7 

050110_EPSR_11 | ValveTechProportional-Stromregelventil

Abmessungen
Proportional-

Stromregelventil im 
Rohrleitungsgehäuse 
mit Rückschlagventil 

EPSRV 11

HM3/90 46 03

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3



Abmessungen

4 x O-Ring 9,25 x 1,78
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Sauberkeit)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Sauberkeit)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
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- Maße mit  E  gekennzeichnete
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ValveTech | 050110_EPSR_11 Proportional-Stromregelventil

elektrischer Anschluss DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 3 Nm
SW 3

HM4/90 37 05

Lochbild NG 6 
(DIN 24340 A06)

HINWEIS Zur Befestigung eines Ventils auf der Vorspannplatte müssen passende Zylinder-
kopfschrauben nach DIN EN ISO 4762 M5 x 60 - 12.9 benutzt werden. Anzugs-
drehmoment: 6 Nm, Einschraubtiefe mindestens 8 mm.

Proportional-
Stromregelventil in 

Zwischenplatte NG 6 
ZEPSR 06-11

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Bauart

EPSR
Stromregelventil 
im Rohleitungs-
gehäuse

EPSRV

Stromregelventil 
im Rohleitungs-
gehäuse mit 
Rückschlagventil

ZEPSR
Stromregelventil 
in Zwischenplatte 
NG 6

EPSRA Stromregelventil in 
Aufbauplatte NG 6

Baugröße*

Nenndurchfluss
(bei Regel Δp = 7 bar)

2 2 l/min
5 5 l/min
10 10 l/min
15 15 l/min
20 20 l/min (Δp = 10 bar)

Typenschlüssel

Konstruk-
tionsstand

Stahlgehäuse

Dichtung
NBR
Viton V

Nennspannung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Ausführung
2 2-Wegeventil
3 3-Wegeventil

* bei Zwischen-/Aufbauplatteneinbau (ZEPSR bzw. EPSRA): Baugröße „06-11“
** DEUTSCH Stecker auf Anfrage

Durchfluss 
stromlos

SG
stromlos 
geschlossen

SO
stromlos 
offen

Nothandbetätigung
ohne
federrückstellende 
Nothand (Druckknopf)

DNH

feststellbare Not-
hand Innensechs-
kant und Konterung

FNH

feststellbare Not-
hand mit Handrad 
und Konterung

HNH

Elektrischer Anschluss**
DIN

AMP Junior Timer 
(nur 24 V-Ausführung) AMP

Kabelschwanz Litze 
500 mm, freie Enden 
(nur 24 V-Ausführung)

K
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Proportional-Stromregelventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Dichtsatz PVDE2-11 (NBR) 405.0020
Dichtssatz PVDE2-11 (Viton) 405.0068
Dichtsatz T-13A (NBR) 405.0013
Dichtsatz T-13A (Viton) 405.0037
4 x O-Ring 9,25 x 1,78 (NBR) 401.0128
4 x O-Ring 9,25 x 1,78 (Viton) 401.0147
Auf Anfrage sind weitere Nothandvarianten oder elektrische Anschlüsse möglich 

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Zubehör und weiterführende Informationen

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Eigenschaften  � 2- bzw. 3-Wege-Proportional-Stromregelventil im Rohrleitungsgehäuse oder in 
Zwischenplatte NG 6 oder NG 10 

 � stromlos offene oder stromlos geschlossene Varianten

 � als reststrombelastbare Version erhältlich

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

Proportional-Stromregelventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 70 l/min
im Rohrleitungsgehäuse oder   

in Zwischenplatte NG 6 oder NG 10

EPSR2-14 und EPSR3-14

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 3
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 6
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Nennvolumenstrom: siehe Typenschlüssel, bei Regel-Δp = 7 bar
Durchflussrichtung: 2-Wege: 1 nach A, 3-Wege: 2 nach A (1 = Tank)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Wiederholgenauigkeit: < 3 % bei optimalem PWM-Signal*
Hysterese: < 5 % bei optimalem PWM-Signal*
* bei 20 % bis 100 % vom Nennmagnetstrom

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einbauventil im Rohrleitungsgehäuse, in Zwischenplatte 
NG 6 oder NG 10

Baugröße: 14
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +65 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 5 g quer zur Einbauachse
Gewicht: EPSR: 4,30 kg, ZEPSR2-06: 3,88 kg, ZEPSR3-06: 2,69 kg 

ZEPSR3-10: 5,65 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Gehäuse Stahl, 

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 12 V: DIN und AMP 2,3 A, DEUTSCH 2,0 A 

24 V: DIN und AMP 1,1 A
Nennwiderstand (R20): 12 V: DIN und AMP 2,7 Ω, DEUTSCH 3,85 Ω 

24 V: DIN und AMP 12,6 Ω
Leistungsaufnahme: 23,0 W bei Nennmagnetstrom
Einschaltdauer: 100 % ED
Ansteuerung: PWM-Signal
PWM-Frequenz: typisch 140 Hz (applikationsabhängig)
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, DEUTSCH Stecker
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sensorik“ und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
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bedingt kein automatisches
Anziehen aller GPS Normen

- anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Konservierung)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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Kennlinien

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).

Abmessungen

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803  
(alt DIN 43650) Form A

Anzugsdrehmoment 4 Nm

Magnet 360 ° drehbar

Proportional-
Stromregelventil im 

Rohrleitungsgehäuse 
EPSR 14

HINWEIS Das Ventil ist auch als EPSRR in reststrombelastbarer Ausführung verfügbar, bei der 
der Reststrom über den Druck des geregelten Stromes hinaus belastet und somit 
von weiteren Verbrauchern genutzt werden kann. 
Informationen hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.



HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Abmessungen
Stromregelventil in 

Zwischenplatte NG 6 
ZEPSR-06-14

HM3/16 02 03
Anzugsdrehmoment 4 Nm

Magnet 360 ° drehbar

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Zylinderkopfschrauben nach 
DIN EN ISO 4762 M5 x 60 - 12.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 
6,3±0,3 Nm, Einschraubtiefe mindestens 8 mm.

Stromregelventil in 
Zwischenplatte NG 10 

ZEPSR-10-14

HM3/15 14 04

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Zylinderkopfschrauben nach 
DIN EN ISO 4762 M6 x 30 - 12.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 10±0,5 Nm, 
Einschraubtiefe mindestens 8 mm.
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Ein Anziehen einer GPS Norm
bedingt kein automatisches
Anziehen aller GPS Normen

- anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Konservierung)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Sauberkeit)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405

65

8

62

16 180

268,6

45
n

A

P

B
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4 x n6,5

65

23 27

22 19

t=65

KATALOGZEICHNUNG
ZEPSR3-10-14
SAA 2017.02.16

122,5

14
0

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803, Form A

Lochbild NG 6  
(DIN 24340 A06)

4 x O-Ring 9,25 x 1,78

Lochbild NG 10 
(DIN 24340 A10)

5 x O-Ring 14,00 x 1,78

Anzugsdrehmoment 4 Nm

Magnet 360 ° drehbar

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803, Form A
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HINWEIS Das Ventil ist auch als EPSRA2-10-14 in einer Aufbauplatte NG 10 erhältlich. Maß-
blätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Betriebsdruck max: P, A, B: 350 bar; TA, TB: 10 bar.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Bauart

EPSR
Stromregelventil 
in Rohleitungs-
gehäuse

ZEPSR
Stromregelventil 
in Zwischenplatte 
NG 6 oder NG 10* 

Baugröße*

Typenschlüssel

Konstruk-
tionsstand

Dichtung
NBR
Viton V

Nennspannung
12V 12 V DC
24V 24 V DC

Ausführung
2 2-Wegeventil
3 3-Wegeventil

Elektrischer Anschluss
DIN

AMP AMP Junior 
Timer

DEU DEUTSCH 
(nur 12 V)

* bei Zwischenplatteneinbau:  
  NG 6: ZEPSR2-06-14 bzw. ZEPSR3-06-14 
  NG 10: ZEPSR3-10-14 (nur als 3-Wege-Ausführung verfügbar)

Durchfluss 
stromlos

SG
stromlos 
geschlossen

SO
stromlos 
offen

Nothandbetätigung
ohne
Nothand mit Pin H402
feststellbare Nothand 
Innensechskant und 
Konterung

H301

feststellbare Nothand 
mit Sterngriff H302

Nenndurchfluss
(bei Regel-Δp = 7 bar)

30 30 l/min
40 40 l/min
60 60 l/min (nur SG)

70 70 l/min (nur SG)

Stahlgehäuse

HINWEIS Das Ventil ist auf Anfrage auch als EPSRR in reststrombelastbarer Ausführung 
verfügbar.
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, grau 149.0008
Magnetspule 12 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0011
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A 147.0009
Magnetspule 12 V, AMP Junior Timer 147.0007 
Magnetspule 24 V, AMP Junior Timer 147.0010
Magnetspule 12 V, DEUTSCH Stecker 147.0012
Dichtsatz EPSR2(3)-14 (NBR) 405.0116
Dichtsatz EPSR2(3)-14 (Viton) 405.0117 
Dichtsatz ZEPSR2-06-14 (NBR) 405.0118
Dichtsatz ZEPSR2-06-14 (Viton) 405.0119
Dichtsatz ZEPSR3-06-14 (NBR) 405.0120
Dichtsatz ZEPSR3-06-14 (Viton) 405.0121
Dichtsatz ZEPSR2(3)-10-14 (NBR) 405.0122
Dichtsatz ZEPSR2(3)-10-14 (Viton) 405.0123

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Proportional-Chopperverstärker

Zubehör

SC-2000-U, ESC-2000-U und DSC-2000-U 
elektrischer Verstärker
für Proportionalventile

Betriebsspannung 8-35 V DC
Maximalstrom 2,6 A

Drucktransmitter MODS
kompakter und robuster Universaldrucktransmitter

Betriebsspannung 12-32 V DC
Messbereiche 6-600 bar
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Proportional-Chopperverstärker

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � kompakte Bauweise

 � Ausregelung der temperaturabhängigen Widerstandsänderung des  
Proportionalmagneten

 � Mehrgangpotentiometer für Imin, Imax und Zeitrampe

 � LED-Statusanzeige

 � Absicherung des Ausgangs durch Stecksicherung 2 A oder 3 A

 � externe Ansteuerung über Spannung oder Strom

SC-/ESC-/DSC-2000-U

elektrischer Verstärker  
für Proportionalventile

Betriebsspannung 8-35 V DC
Maximalstrom 2,6 A
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Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Verstärkerstecker, Verstärkerbaustein für Hutschienen-
Montage, Doppel-Verstärkerbaustein für 2 Proportio-
nalmagnete für Hutschienen-Montage

Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +60 ° C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: SC-2000: 0,32 kg

ESC-2000: 0,08 kg
DSC-2000: 0,14 kg

zul. Beschleunigung: 2 G

Technische Daten

Elektrische 
Kenngrößen

Betriebsspannung: 8 bis 35 V DC
Nennspannung Magnet: 12 V DC, 24 V DC
Nennwiderstand Magnet: 2,5 bis 60 Ω
Maximalstrom: 0 bis 2,6 A einstellbar
Minimalstrom: 0 bis 0,6 A einstellbar
Dither-Frequenz: 140 Hz, 85 Hz, 300 Hz
Ruhestromverbrauch: 0,016 A
Rampengenerator: 0 bis 5 s einstellbar
Schutzart: IP65
Sicherung: Wickmann Microfuse 2 A (max. 3 A)
Betriebsart: 100 % ED
Eingangssignal: 0 bis 10 V (0 bis 5 V) 

0 bis 20 mA bei externem Bürdewiderstand 
4 bis 20 mA als Sonderausführung

Regelabweichung: 0,6 % / Ω bei Temperaturschwankungen des Magneten
0,3 % / V bei Spannungsschwankungen

Elektromagnetische  
Verträglichkeit:

CE-konform zur EMV-Richtlinie 2004/108/EG
Störaussendung EMA: EN 55 011-1B
Störfestigkeit EMB: EN 50 082-2
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

1 2 3 4 5 6

7635

70

Proportional-Chopperverstärker

Abmessungen

HE4/152316

HE4/152315

SC-2000-U

ESC-2000-U

HINWEIS Für die Doppelausführung DSC-2000-U wird eine weitere Platine eingebaut. Die 
Maße bleiben gleich
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Bauart
SC Verstärkerstecker

ESC Verstärkermodul für Hut-
schiene

DSC Doppel-Verstärkermodul 
für Hutschiene

Baureihe Dither-Frequenz
140 Hz
85 Hz 85
300 Hz 300

Rampenzeit

0-5 s
0-60 s* 60s

Kabellänge**
1,5 m
5 m 5M

* nur teilweise verfügbar
** nur für SC-2000-U wählbar

Proportional-Chopperverstärker

Typenschlüssel

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Adapterstecker DIN EN 175301-803 Form B auf Form A       109.0006
Ersatzsicherung 2 A 109.0003
Ersatzsicherung 3,15 A 109.0004

Einstellpotentiometer Imax

Einstellpotentiometer Imin

Einstellpotentiometer Rampe

Stecksicherung 
Wickmann 2 A / 3 A

LED 
Spannungsversorgung und Sicherung

LED 
Ausgangszustand

Funktions- 
elemente

Zubehör und weiterführende Informationen
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+
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-
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+
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+
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externe SpannungsansteuerungZweipunktschaltung
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V DC

0-10 V
(0-5 V)
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-
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250 
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Solenoid

Potiansteuerung externe Stromansteuerung

externe SpannungsansteuerungZweipunktschaltung

Proportional-Chopperverstärker

Inbetriebnahme
HINWEIS Der Chopperverstärker darf nur unter Last, d.h. mit angeschlossenem Proportio-

nalmagneten, eingestellt werden.
Bei angeschlossener Betriebsspannung nie die Verbindung zum Magnet unter-
brechen.
Um optimale Ergebnisse zu erzielen und Defekte an Ventilen und am Chopperver-
stärker zu vermeiden, den Chopperverstärker nach folgender Anleitung einstellen.

Minimalstrom (Imin) immer vor Maximalstrom (Imax) einstellen.

Potentiometer-
Ansteuerung

Zweipunktschaltung

 ► Versorgungsspannung anschließen (siehe Abbildung).

 ► Externes Potentiometer anschließen (siehe Abbildung).

 ► Hydraulikversorgung einschalten.

 ► Funktion des Ventils beobachten.

 ► Das externe Potentiometer in Stellung 0 drehen.

 ► Das mittlere Potentiometer auf der Platine (Imin) so einstellen, dass kein  
Hydraulikausgang (Druck oder Volumenstrom) vorhanden ist.

 ► Das externe Potentiometer auf maximalen Anschlag stellen.

 ► Das linke Potentiometer auf der Platine (Imax) so verstellen, dass der gewünschte 
max. Druck oder Volumenstrom erreicht wird.

 ► Der Chopperverstärker ist eingestellt. Der Einstellbereich kann mit dem externen 
Potentiometer geregelt werden.

 ► Tritt beim Verstellen des externen Potentiometers ein Totbereich auf, die Grund-
einstellung (Imin und Imax) wiederholen.

 ► Das rechte Potentiometer auf der Platine regelt die Anstiegs- und Abfallzeit des 
Stromausgangs. Das Potentiometer auf den gewünschten Wert (0-5 s) einstellen.

 ► Versorgungsspannung anschließen (siehe Abbildung).

 ► Den Wahlschalter (Min-/Max-Wert) anschließen (siehe Abbildung).

 ► Wahlschalter auf Minimalwert stellen (1 zu 4 verbunden).

 ► Hydraulikversorgung einschalten.
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Proportional-Chopperverstärker

Inbetriebnahme
Zweipunktschaltung

Externe Strom-
ansteuerung  

0 -20 mA

 ► Funktion des Ventils beobachten.

 ► Das mittlere Potentiometer auf der Platine (Imin) so einstellen, dass der 
gewünschte Minimalwert (Druck oder Volumenstrom) erreicht wird.

 ► Wahlschalter auf Maximalwert stellen (1 zu 3 verbunden).

 ► Das linke Potentiometer auf der Platine (Imax) so verstellen, dass der gewünschte 
Maximalwert (Druck oder Volumenstrom) erreicht wird.

 ► Der Chopperverstärker ist eingestellt. 

 ► Das rechte Potentiometer auf der Platine regelt die Anstiegs- und Abfallzeit des 
Stromausgangs. Das Potentiometer auf den gewünschten Wert (0-5 s) einstellen.

 ► Bürdenwiderstand (250 Ω) anschließen (siehe Abbildung).

 ► Versorgungsspannung anschließen (siehe Abbildung).

 ► Externe Stromansteuerung anschließen (siehe Abbildung).

 ► Hydraulikversorgung einschalten.

 ► Funktion des Ventils beobachten.

 ► Externen Strom auf ca. 0,05 mA einstellen.

 ► Das mittlere Potentiometer auf der Platine (Imin) so einstellen, dass kein  
Hydraulikausgang (Druck oder Volumenstrom) vorhanden ist.

 ► Externen Stromwert auf 20 mA einstellen.

 ► Das linke Potentiometer auf der Platine (Imax) so verstellen, dass der gewünschte 
Maximalwert (Druck oder Volumenstrom) erreicht wird.

 ► Der Chopperverstärker ist eingestellt. 

 ► Tritt beim Verstellen des externen Potentiometers ein Totbereich auf, die Grund-
einstellung (Imin und Imax) wiederholen.

 ► Das rechte Potentiometer auf der Platine regelt die Anstiegs- und Abfallzeit des 
Stromausgangs. Das Potentiometer auf den gewünschten Wert (0-5 s) einstellen.
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Externe Spannungs-
ansteuerung  

(z.B. aus SPS)

Inbetriebnahme
 ► Versorgungsspannung anschließen (siehe Abbildung).

 ► Externe Spannungsansteuerung (5/10 V) anschließen (siehe Abbildung).

 ► Hydraulikversorgung einschalten.

 ► Funktion des Ventils beobachten.

 ► Externe Spannung auf ca. 0,005 V einstellen.

 ► Das mittlere Potentiometer auf der Platine (Imin) so einstellen, dass kein  
Hydraulikausgang (Druck oder Volumenstrom) vorhanden ist.

 ► Externe Spannung auf Endwert (5/10 V) einstellen.

 ► Das linke Potentiometer auf der Platine (Imax) so verstellen, dass der gewünschte 
Maximalwert (Druck oder Volumenstrom) erreicht wird.

 ► Der Chopperverstärker ist eingestellt. 

 ► Tritt beim Verstellen des externen Potentiometers ein Totbereich auf, die Grund-
einstellung (Imin und Imax) wiederholen.

 ► Das rechte Potentiometer auf der Platine regelt die Anstiegs- und Abfallzeit des 
Stromausgangs. Das Potentiometer auf den gewünschten Wert (0-5 s) einstellen.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
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Pinbelegung SC-2000-U-D

elektrischer Anschluss  
M12 x 1, 4-polig, 

Draufsicht von vorne 21

4 3

Pin 1 Pin 2 Pin 3 Pin 4

Hilfsspannung 8 - 35 V DC Signal GND

Grün Weiß Gelb Braun

elektrischer Anschluss M12 x 1  
4-polig

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten
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Drucktransmitter

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � robust

 � kompakt

 � resistent gegen Druckspitzen

 � überlastsicher

 � mit Verpolungsschutz

 � Begrenzung der Verlustleistung

 � elektronisch kalibrierbar

 � Edelstahl

 � hermetisch verschlossene Dünnfilm-Messzelle

 � einsetzbar für alle Standardmedien der Hydraulik und Pneumatik

 � Vielzahl an Gewinde-, Signal- und Anschlussoptionen verfügbar

 � Zulassungen:  Germanischer Lloyd (GL) für Schifffahrtanwendungen

    CE-Richtlinie 2014/30/EU

    CE-Richtlinie 2014/68/EU

    Bahnanwendungen (DIN EN 50155)

MODS

piezoresistiv
schock- und vibrationsfest

Betriebsspannung 12 - 32 V DC
Messbereiche -1 - 600 bar

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 3
Pinbelegungen 3
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4
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Hydraulische 
Kenngrößen

Messbereich: siehe Typenschlüssel
Druckart: Relativdruck
Überlastbereich: 2-fach von Full Scale*
Berstdruck: 3-fach von Full Scale*

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraub-Drucktransmitter
Mediumsstemperatur: -40 ° C bis +125 ° C
Umgebungstemperatur: -40 ° C bis +105 ° C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,1 kg
Werkstoffe: Gehäuse und mediumberührende Teile: Edelstahl
Messprinzip: piezoresistiv
Schockbelastbarkeit: 1000 g nach DIN EN 60068-2-32
Vibrationsbelastbarkeit: 20 g nach DIN EN 60068-2-6
Dämpfung: ø 0,6 mm im hydraulischen Anschluss im Sensor integriert

Elektrische 
Kenngrößen

Betriebsspannung: 12 - 32 V DC oder 5 V DC ±10 %
Schutzart: IP67 (gemäß Steckersystem, bei korrekter Montage)
Einstellzeit: ≤ 2 ms
Ausgangssignal: siehe Typenschlüssel
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker M12x1, 4-polig 

Gerätestecker DIN EN 175301-803, Form A, 3 polig + PE
Elektro-magnetische  
Verträglichkeit:

25 V/m (nach DIN EN 61000-4-3)

Temperaturkoeffizient im 
kompensierten Temperatur-
bereich:

≤ 0,15 % / 10 K

Störstrahlung: < 30 BμV/m (nach DIN 61000-4-3)
Genauigkeit @ RT: ≤ 0,50 % d. Spanne
Stabilität/Jahr: ≤ 0,15 % d. Spanne
Nichtlinearität: ≤ 0,15 % d. Spanne

HINWEIS Durch die elektronische Kalibrierung weist der Drucktransmitter einen Gesamtfehler 
von 2 % von Full Scale* auf. Kundenspezifische Sonderausführungen mit besserer 
Genauigkeit sind auf Anfrage erhältlich.

*  integrale Linearitätsabweichung
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Abmessungen

HE4/152321

MODS

elektrischer Anschluss  
M12x1, 4-polig

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803, 

Form A, 
3-polig + PE

Pinbelegungen

2

3

1

12

3 4

Ausgangs-
signal

Pin 1 Pin 2 Pin 3 Pin 4

A Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Ausgangssignal 
4 - 20 mA

n.c.

B Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 20 mA

C Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 10 V DC

D Versorgungs-
spannung + 
(5 V DC ±10 %)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal  
0,5 - 4,5 V DC 
ratiometrisch

E Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

Ausgangssignal 
4 - 20 mA

Versorgungs-
spannung - 
(GND)

n.c.

Ausgangs-
signal

Pin 1 Pin 2 Pin 3

C Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 10 V DC

n.c. = not connected (nicht angeschlossen)

Sicht auf MODS-Sensor

Sicht auf MODS-Sensor
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen
Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:

Dichtring (Viton) 1095335

- - - -G 1/4MODS

Messbereich
6 -1 - 6 bar
60 0 - 60 bar
160 0 - 160 bar
250 0 - 250 bar
400 0 - 400 bar
600 0 - 600 bar

Drucktransmitter Anschluss-
gewinde  
(nach DIN 3852)

Elektrischer Anschluss
M12x1 M12
DIN EN 175301-803 
Form A,  
3-polig + PE

N

Ausgangssignal
4 - 20 mA A
0 - 20 mA B
0 - 10 V DC C
0,5 - 4,5 V DC D

4 - 20 mA
(3-Leiter) E

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
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2/2-Wege-Sitzventile

3/2-Wege-Sitzventile
Miniatur-3/2-Wege-Sitzventil SMSV6

direkt gesteuert
stromlos geschlossen

max. Betriebsdruck 250 bar
Nennvolumenstrom bis 2 l/min

Miniatur-2/2-Wege-Pilot-Sitzventil SMSVP
direkt gesteuert

stromlos geschlossen
max. Betriebsdruck 250 bar

Nennvolumenstrom bis 2 l/min

Standard-2/2-Wege-Sitzventil MSVT
direkt- oder vorgesteuert

stromlos geschlossen/stromlos offen
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 40 l/min

Kompakt-3/2-Wege-Sitzventil MSV3/2
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 20 l/min

Stufenbohrung MSV3/2

Zwischenplatten-2/2-Doppel-Sitzventil ZMSV2
vorgesteuert, stromlos geschlossen

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 80 l/min

Zwischenplatten NG 6, NG 10

Schieberventile
Ausspeiseventil W33H-1X06

max. Betriebsdruck 420 bar
max. Volumenstrom 40 l/min

Einschraubventil für Stufenbohrung NCS06/4 

4/2-, 4/3-Wegeventil W4_S-A1AS06
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 80 l/min 

Anschluss NG 6, DIN 24340 A06

4/2-, 4/3-Wegeventil W4_S-5PS03
direkt gesteuert, elekrtisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
max. Volumenstrom 8 l/min

Anschluss NG 3

Seite 1 von 2
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Wechselventil FTRW
max. Betriebsdruck 350 bar

Nennvolumenstrom bis 15 l/min

Wechselventile

Seite 2 von 2
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Zubehör und weiterführende Informationen 5

2/2-Wege-Sitzventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � sitzdichtes Einschraub-Wegeventil

 � vorgesteuert oder direkt gesteuert verfügbar

 � stromlos offen oder stromlos geschlossen verfügbar

 � wartungsfrei

elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

max. Volumenstrom 40 l/min

MSVT

2

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar (MSVT-20 und MSVT-21: 250 bar,  
	 Durchfluss	von	1	nach	2:	150	bar)

Volumenstrom: 40	l/min	(MSVT-20:	15	l/min,	MSVT-21:	30	l/min)
Durchflussrichtung: von	2	nach	1	(1	nach	2)
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 3 - 400 cSt 
Filtration: Ölreinheit	nach	ISO	4406	(1999) 

18/16/13,	Filter	mit	ß	5(c)	>	200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Mediumstemperatur: -10 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30	°	C	bis	+60	°	C	(nicht	kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,31 kg
Werkstoffe: Ventilteile:	Stahl,	Magnetspule:	Kunststoff 

Dichtungen: NBR
Oberflächenschutz: brüniert/verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennwiderstand	(R20): 8	Ω	(12	V),	26	Ω	(24	V)	
Leistungsaufnahme max.: 18	W	(12	V),	22	W	(24	V)
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650)	

Form A
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 "Ansteuerelektronik und Sensorik" und in 

unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com

Druckverlustkennlinie (Δp/Q) MSVT-03 und 
MSVT-04

Druckverlustkennlinie (Δp/Q) MSVT-07
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https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
http://www.weber-hydraulik.com/
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Kennlinien
Druckverlustkennlinie (Δp/Q) MSVT-20 und 
MSVT-21

HM4/07 13 04

Einschraubventil 
MSVT

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803
Form A

Anzugsdrehmoment 45 Nm SW 24

Anschlagschulter 

Magnet 360 ° drehbar

Druckverlustkennlinie (Δp/Q) MSVT-22

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm
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Abmessungen
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MSVT07-18W
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1 : 1

  

 

  
anzuwendende Fluid Team Norm:

TLV-003 (Sauberkeit)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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Messbedingungen Öl:	HLP	32,	Temperatur:	40	°C	(~32	cSt)
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HINWEIS Eine	detaillierte	Zeichnung	der	Stufenbohrung	finden	Sie	in	Kapitel	11	„Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HE4/14 31 03

Typenschlüssel

2/2-Wege-Sitzventil Ausführung

03

stromlos geschlossen

04

stromlos geschlossen 
mit Nothandbetätigung

07

stromlos	offen

20

stromlos doppelseitig 
geschlossen	(15	l/min)

21

stromlos doppelseitig 
geschlossen	(30	l/min)

22

stromlos doppelseitig 
geschlossen

Nennspannung
12 V 12 V DC
24 V 24 V DC

Stufenbohrung MSVT

MSVT --
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2/2-Wege-Sitzventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise	für	die	Montage,	Inbetriebnahme	und	Wartung	finden	Sie	in	Kapitel	11	
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose	DIN	EN	175301-803	(alt	DIN	43650),	Form	A,	schwarz	 149.0007
Steckdose	DIN	EN	175301-803	(alt	DIN	43650),	Form	A,	grau	 149.0008
Aluminiumgehäuse 3/8" 093.0024
Stahlgehäuse 3/8" 153 .0139

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


 

Beschreibung

Das Magnetventil SMSVP ist ein sitzdichtes 2/2-Wege-
Einschraubventil in Miniatur-Ausführung. Es ist be-
sonders für Pilot-Funktionen geeignet. Die Dichtheit wird 
bis zu maximalen Drücken von 250 bar gewährleistet. 
Auch nach langen Stillstandzeiten schalten die Ventile 
sehr zuverlässig. Die Betätigung des Ventiles erfolgt 
über einen druckdichten Ölbadmagneten.  
Auch bei 100 % ED ist für eine gute Wärmeabfuhr 
gesorgt. Das Ventil ist in der Ausführung "stromlos 
geschlossen" (SG) lieferbar. Es ist direktgesteuert und 
doppelseitig dichtend. Optional sind Magnete mit Not-
Handbetätigung möglich.  

Symbolbild 

Hydraulische Kenngrößen 
Betriebsdruck: max. 250 bar dynamisch 
Volumenstrom: max. 2 l/min 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 3 – 400 cSt 
Durchflussrichtung: von A nach B; von B nach A 
Filtrierung: min. 25 µm 
Leckage: max. 5 Tropfen/min 
Schaltzeit: ca. XX ms 

Mechanische Kenngrößen 
Bauart:  Einschraubpatrone, direktgest. 
Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C 
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: ext. Ventilteile: brüniert 
Magnet: galv. verzinkt 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC ± 10 % 
Leistungaufnahme: 24 W 
Nennwiderstand (R20): 24  
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65
el. Anschluss: Gerätestecker nach  

DIN 43650 Form B, inkl. 
Gerätesteckdose Pg7

Kennlinie   (p/Q) 

Öl: HLVP 32, Temperatur: 40 °C (~ 32 cSt) 

Auf Anfrage 

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

für Pilotfunktionen ● max. 250 bar ● max. 2 l/min 

2/2-Wege-Miniatur-Sitzventil SMSVP

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0 
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4     Fax: +49/7531/9748-44

SMSVP Stand: 07/13  Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

SMSVP2–03 – SGD – * – 24V

2/2-Wege-Pilot-Magnet-Sitzventil Funktion  Konstr.stand Magnetspannung 

  SGD = stromlos geschlossen  (intern) 24V = 24 V DC 

            direktgesteuert 

Abmessungen 

Einschraubventil

H4-930401 

Stufenbohrung

H4-930401 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0 
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4     Fax: +49/7531/9748-44

SMSVP Stand: 07/13  Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Beschreibung 

Das ZMSV2 beinhaltet 2 hydraulisch aufgesteuerte 2/2-
Wege-Sitzventile. Diese werden gemeinsam durch ein Pilot-
ventil geschaltet. Somit lassen sich Kanal A und B sitzdicht 
absperren, unabhängig vom jeweiligen Lastdruck. Der 
Schaltvorgang ist leicht bedämpft, dadurch werden De-
kompressionsschläge vermieden. Der Mindest-Schaltdruck 
(Druckdifferenz zwischen Kanal P und T) sollte mindestens 
20 bar betragen. Es sind Zwischenplatten NG 6 und NG 10 
(auch mit X- und Y-Kanal) lieferbar. 

Symbolbild

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: 
Volumenstrom: 

Mindest-Schaltdruck: 
Betriebsmedien: 

Viskositätsbereich: 
Filtrierung: 
Leckage: 

max. 250 bar 
NG 6:   max. 40 l/min 
NG 10: max. 80 l/min 
28 bar (P-T) 
Mineralöle nach DIN 51524, 
andere auf Anfrage 
10 – 300 cSt 
min. 25 µm, empfohlen 15 µm 
max. 5 Tropfen/min. 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +40 °C
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: NG 6: 1,76 kg; NG 10: 3,10 kg

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 
Gehäuse: Aluminium 

Dichtungen:  NBR, optional Viton 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Gehäuse: eloxiert 
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert 

Elektrische Kenngrößen

Nennspannung: 24 V DC ± 10 % 
Nennwiderstand (R20): 29  
Leistungaufnahme: max. 20 W 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluß: Gerätestecker nach DIN 43650 

Form B, inkl. Gerätesteckdose Pg7 

Technische Daten

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZMSV2–06–A/B – SGV – * – 24V – *

Zwischenplatten-2/2-Doppelsitzventil, in A und in B Funktion Konstr.- 
stand 

Magnet- 
spannung 

Sonderaus- 
führungen 

lieferbare Ausführungen: SGV = stromlos  (intern) 24 V DC 
geschlossen, vorgest. 

NG 6    (DIN 24340 A06)  ZMSV2–06-A/B 

NG 10  (DIN 24340 A10)  ZMSV2–10–A/B 

NG 10  (DIN 24340 A10 mit X und Y)  ZMSV2–10Y–A/B 

NG 6, NG 10  ein Magnetventil schaltet A und B  max. 80 l/min 

Zwischenplatten-2/2-Doppelsitzventil ZMSV2 

WEBER-HYDRAULIK GMBH      Tel.: +49/7531/9748-0 
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44
ZMSV2 Stand: 10/2021  Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com 
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK GMBH



Abmessungen 

NG 6 

H3-954407 

NG 10 

Abb. zeigt  
Ausführung mit  
X- und Y-Kanal.

H3-934301 

WEBER-HYDRAULIK GMBH      Tel.: +49/7531/9748-0 
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44
ZMSV2 Stand: 10/2021  Seite 2 von 2 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com 
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK GMBH



 

Beschreibung

Das Magnetventil SMSVP ist ein sitzdichtes 3/2-Wege-
Einschraubventil in Miniatur-Ausführung. Es ist be-
sonders für Pilot-Funktionen geeignet. Die Dichtheit wird 
bis zu maximalen Drücken von 250 bar gewährleistet. 
Auch nach langen Stillstandzeiten schalten die Ventile 
sehr zuverlässig. Die Betätigung des Ventiles erfolgt 
über einen druckdichten Ölbadmagneten. Auch bei 
100 % ED ist für eine gute Wärmeabfuhr gesorgt. 
Optional sind Magnete mit Not-Handbetätigung möglich.  

Symbolbild 

Hydraulische Kenngrößen 
Betriebsdruck: max. 250 bar dynamisch 
Volumenstrom: max. 2 l/min 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 3 – 400 cSt 
Filtrierung: min. 25 µm 
Leckage: max. 5 Tropfen/min 

Mechanische Kenngrößen 
Bauart:  Einschraubpatrone, direktgest. 
Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C 
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: ext. Ventilteile: brüniert  
Magnet: galv. verzinkt 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC; ± 10 % 
Leistungsaufnahme: 24 W 
Nennwiderstand (R20): 24  
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65
el. Anschluss: Gerätestecker nach  

DIN 43650 Form B, inkl. 
Gerätesteckdose Pg7

Kennlinie   (p/Q) 
Öl: HLVP 32, Temperatur: 40 °C (~ 32 cSt) 

Auf Anfrage 

Technische Daten

für Pilotfunktionen ● max. 250 bar ● max. 2 l/min 

3/2-Wege-Miniatur-Sitzventil SMSV6

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

SMSV6 Stand: 07/13 Seite 1 von 3 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

SMSV6 – 3/2 – 1 – 24V

Pilot-Magnet-Sitzventil Funktion  Konstr.stand Magnetspannung 

3/2 = 3/2-Wege (intern) 12V = 12 V DC 
24V = 24 V DC 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

SMSV6 Stand: 07/13 Seite 2 von 3 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Abmessungen 

Einschraubventil

H4-924101 

Stufenbohrung

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

SMSV6 Stand: 07/13 Seite 3 von 3 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
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3/2-Wege-Sitzventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � sitzdichtes Einschraub-Wegeventil

 � mit Nothandbetätigung

 � auch in Rohrleitungsgehäuse oder Aufbauplatte NG 6 erhältlich

 � wartungsfrei

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

max. Volumenstrom 20 l/min

MSV32
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Kennlinien 2
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Zubehör und weiterführende Informationen 4
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080220_MSV32 | ValveTech3/2-Wege-Sitzventil

Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Nennvolumenstrom: 20 l/min
Durchflussrichtung: siehe Symbolbild
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 3 - 400 cSt 
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil sitzdicht
Baugröße: MSV3/2
Mediumstemperatur: -10 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,42 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR, Stützringe: PU, Teflon
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennwiderstand (R20): 5,8 Ω (12 V), 22 Ω (24 V) 
Leistungsaufnahme max.: 27 W 
Einschaltdauer: 100% ED
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer

Druckverlustkennlinie (Δp/Q) bei IN Schaltleistungsdiagramm (p/Q) bei IN
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HE4/14 10 22

Einschraubventil  
MSV3/2

Stufenbohrung 
MSV3/2

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803
Form A

Anzugsdrehmoment 45 Nm SW 24

Anschlagschulter
 

Magnet 360 ° drehbar

HINWEIS Das Ventil ist auch als LMSVA-06 in einer Aufbauplatte NG 6 erhältlich. Maßblätter 
hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Anzugsdrehmoment:  
max. 0,5 Nm

HM4/94 44 01

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Abmessungen
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Elektrischer 
Anschluss
DIN
AMP Junior 
Timer AMP

Gehäuse
ohne
Rohrleitungs-
gehäuse G 3/8 “ 
90 °

G3/8

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, grau 149.0008
Dichtsatz MSV32 (NBR) 405.0006

feststellbare 
Nothand-
betätigung

Nennspannung
12 V 12 V DC
24 V 24 V DC

3/2-Wege-Sitzventil
MSV3/2 Einschraubventil
LMSVA- 
06-321

in Aufbauplatte NG 6,  
Ruhestellung P gesperrt

LMSVA- 
06-322

in Aufbauplatte NG 6, 
Ruhestellung P offen

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

NH -- --

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Ausspeiseventil W33H-1X06

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Spülventil mit Ausspeisefunktion

 � Einschraubventil NCS06/4

 � beispielsweise zur Kühlung in geschlossenen Kreisläufen

 � auch in Rohrleitungsgehäuse G3/8“ oder Aufbauplatte NG 10 erhältlich

 � robust und langlebig

 � geringe Leckage

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
max. Betriebsdruck 420 bar

max. Volumenstrom 40 l/min
Stufenbohrung NCS06/4

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 5
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090610_W33H-1X06 | ValveTechAusspeiseventil

Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 420 bar
Volumenstrom max.: 40 l/min
Schaltdruck: 10 bar
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

20/18/15, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: W33H Einschraubventil NCS06/4 oder
Einschraubventil im Rohrleitungsgehäuse G3/8“

Mediumstemperatur: -20 ° C bis +90 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: Ventil: 0,17 kg 

Ventil im Rohrleitungsgehäuse: 0,97 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl  

Dichtungen: NBR / PUR, optional Viton
Oberflächenschutz: Stahl verzinkt
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Druckverlust-Kennlinie (∆p/Q) W33H-1X06  
von 1 nach 2

Druckverlust-Kennlinie (∆p/Q) W33H-1X06  
von 3 nach 2

HINWEIS Bei Blockeinbau sind abweichende Kennlinien möglich.

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt). 
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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ValveTech | 090610_W33H-1X06 Ausspeiseventil

Abmessungen
Einschraubventil 

W33H-1X06

Stufenbohrung 
NCS06/4

20501-079-TR-0

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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Anzugsdrehmoment 65 ± 5 Nm
SW 27

Anschlagschulter NCS06/4

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Abmessungen
Einschraubventil im  

Rohrleitungsgehäuse 
G3/8“

20501-087-TR-0

2

31

HINWEIS Das Ventil ist auf Anfrage auch in einer Aufbauplatte NG 10 erhältlich. Maßblätter 
hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.
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Ausspeiseventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Dichtsatz NCS06/4 (NBR) zu W33H-1X06-10-01 1097614

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Bauart
Ausspeiseventil

Ausspeiseventil 
im Rohrleitungs-
gehäuse G3/8“

G3/8

HINWEIS Das Ventil ist auf Anfrage auch als W33H-1X06-10-01-NG10 in einer Aufbauplatte 
NG 10 erhältlich.

-01-W33H

Ausspeiseventil Blockeinbau 
Baugröße 06

Konstruk-
tionsstand

Schaltdruck 
10 bar

101X06 - -

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Schaltendes Wegeventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 315 bar

max. Volumenstrom 8 l/min
Anschluss NG 3

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � schaltendes Wegeventil in Kolben-Schieberbauweise

 � kompakte Bauweise

 � als 2-Wege- oder 3-Wege-Version erhältlich

 � federzentrierter Kolben

 � wartungsfrei

W42S-5PS03 und W43S-5PS03

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 6

BA
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar, Anschluss T: 75 bar
Summendruck A, B: 350 bar

Volumenstrom max.: 8 l/min bei Δp = 7 bar
Durchflussrichtung: siehe Symbolbilder im Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999)

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Kolben-Schieberkonstruktion, direkt gesteuert
Baugröße: NG 3 (Werksnorm)
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig, vorzugsweise waagrecht
Zulässige Beschleunigung: 5 g
Gewicht: 4/2-Wege-Ausführung: 0,42 kg

4/3-Wege-Ausführung: 0,62 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Magnet: verzinkt

Gehäuse: nitrocarburiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 2 A (12 V), 1 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 5,9 Ω (12 V), 24,0 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 24 W (bei Nennmagnetstrom)
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 Form B  

(alt DIN 43650), Kabelschwanz Litze
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ValveTech | 080311_W4_S-5PS03 Schaltendes Wegeventil

Kennlinien
Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) W4_S-5PS03
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Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen

HINWEIS Passende Grundplatten finden Sie unter „Zubehör/Ersatzteile“ und sind auf 
Anfrage erhältlich.

O-Ringe 4,48 x 1,78

Lochbild NG 3
(Werksnorm)

HM3/17 48 05

elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 
Form B 
(alt DIN 43650)

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Zylinderkopfschrauben nach DIN EN 
ISO 4762 M4 x 30 - 12.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 2,2 ± 0,2 Nm, Ein-
schraubtiefe mindestens 7 mm. Die Aufflanschfläche des Ventils muss eine Ebenheit 
besser 0,01 mm aufweisen.

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.
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https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1104_ventil-kavitaeten_lochbilder/110410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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ValveTech | 080311_W4_S-5PS03 Schaltendes Wegeventil

Typenschlüssel

Elektrischer 
Anschluss
DIN D

Litze 
(nur ohne NH lieferbar) L

Einbaunorm

Aufbauplatte 
FT (Stahl), 
Baugröße 03

PS03

Dichtung
NBR
Viton V

- -PS035 01- -

Konstruktionsstand

Bauform

W42S 4/2-Wegeventil 
(schaltend)

W43S 4/3-Wegeventil 
(schaltend)

Baureihe

Kolbentyp*

D

DA

DB

N

NA

NB

BA

TP

a b

BA

TP

a b

BA

TP

b

BA

TP

a

BA

TP

b

BA

TP

a

-

Nenn- 
spannung
12 12 V DC
24 24 V DC

* Weitere Kolbentypen sind auf Anfrage erhältlich. 
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form B, schwarz 149.0005
Adapterstecker DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) Form B auf Form A      109.0006
Dichtsatz W43_-5PS03 (NBR) 405.0066
Dichtsatz W43_-5PS03 (Viton) 405.0067
Adapterplatte NG 6 auf NG 3, mit Dichtungen und Schrauben 203.0153
Anschlussplatte NG 3, Anschlüsse seitlich 151.0171

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Schaltendes Wegeventil

direkt gesteuert, elektrisch betätigt
max. Betriebsdruck 350 bar

max. Volumenstrom 80 l/min
Anschluss NG 6, DIN 24340 A06

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � schaltendes Wegeventil in Kolben-Schieberbauweise

 � als 2-Wege- oder 3-Wege-Version erhältlich

 � federzentrierter Kolben

 � wartungsfrei

 � Spulen einfach austausch- und drehbar

W42S-A1AS06 und W43S-A1AS06

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 3
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 6

BA

TP

a b
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: Anschluss P, A, B: 350 bar,
Anschluss T: 210 bar

Volumenstrom max.: 80 l/min
Durchflussrichtung: siehe Symbolbilder im Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 20 - 400 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999)

21/18/15, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Plattenaufbauventil, magnetbetätigt
Baugröße: NG 6 (DIN 24340 A06, ISO 4401-03, CETOP 3)
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +50 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Zulässige Beschleunigung: 5 g
Gewicht: 4/2-Wege-Ausführung: 1,6 kg

4/3-Wege-Ausführung: 2,2 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Magnet: verzinkt

Gehäuse: phosphatiert

Elektrische 
Kenngrößen

Nennspannung: 12 V DC, 24 V DC
Nennmagnetstrom: 2,7 A (12 V), 1,3 A (24 V)
Nennwiderstand (R20): 4,41 Ω (12 V), 18,6 Ω (24 V)
Leistungsaufnahme max.: 32,6 W (12 V), 31 W (24 V)
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP65 bei korrekt montierter Leitungsdose
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker nach DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650) 

Form A, AMP Junior Timer, DEUTSCH-Stecker
Ansteuergeräte: siehe Kapitel 6 "Ansteuerelektronik und Sensorik" und 

in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.
com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/ansteuerelektronik-und-sensorik/
www.weber-hydraulik.com
www.weber-hydraulik.com
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Kennlinien

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).

* Die Kolbentypen finden Sie im Typenschlüssel auf Seite 5.

Schaltleistungsdiagramm (p/Q) W4_S-A1AS06 bei INDruckverlust-Kennlinie (Δp/Q) W4_S-A1AS06
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Kolbentyp* P-A P-B A-T B-T P-T
N 2 2 3 3
NA 2 3
NB 2 2 3 3
D 2 2 2 2
H 2 2 2 3 3
C 5 5 5 6 3
CA 2 3 4
CB 5 5 5 6 3
R11 2 2 3 3
R21 2 2 3 3

Kolbentyp*
N 1
NA 1
NB 1
D 2
H 3
C 6
CA 6
CB 6
R11 3
R21 4
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elektrischer Anschluss
DIN EN 175301-803 Form A

Abmessungen

Magnet 360 ° drehbar

NBR: Quad-Ring 9,25 x 1,68 (4 Stück)
Viton: O-Ring 9,25 x 1,78 (4 Stück)
Lochbild NG 6
DIN 24340 A06, CETOP 3

HM3/15 34 06

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen vier passende Zylinderkopfschrauben nach 
DIN EN ISO 4762 M5 x 45 - 10.9 benutzt werden. Anzugsdrehmoment: 8,9 Nm.

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.
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https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
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Typenschlüssel

Konstruktionsstand

Elektrischer Anschluss
DIN D
AMP Junior Timer J
DEUTSCH C

Einbaunorm

Aufbauplatte 
ISO 4401 (Stahl), 
Baugröße 06

AS06

Dichtung
NBR
Viton V

Nothandbetätigung
Nothandbetätigung (Pin) H407

- -AS06A1 XX- - - -H407

Bauform

W42S 4/2-Wegeventil 
(schaltend)

W43S 4/3-Wegeventil 
(schaltend)

Nenn- 
spannung

12 12 V DC
24 24 V DC

Baureihe

Kolbentyp Übergangsstellung

N

NA

NB

D

H

C

CA

CB

R11

R21

BA

TP

a b

BA

TP

a

BA

TP

a b

BA

TP

a

BA

TP

b

BA

TP

a b

BA

TP

a b

BA

TP

a

BA

TP

a

BA

TP

b
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, schwarz 149.0007
Steckdose DIN EN 175301-803 (alt DIN 43650), Form A, grau 149.0008
Schraube DIN EN ISO 4762 M5 x 45 - 10.9 auf Anfrage
Dichtsatz W4_S-A1AS06 (NBR) auf Anfrage
Dichtsatz W4_S-A1AS06 (Viton)  auf Anfrage
Magnetspule 12 V, DIN EN 175301-803, Form A auf Anfrage
Magnetspule 24 V, DIN EN 175301-803, Form A auf Anfrage
Magnetspule 12 V, AMP Junior Timer auf Anfrage
Magnetspule 24 V, AMP Junior Timer auf Anfrage
Magnetspule 12 V, DEUTSCH Stecker auf Anfrage
Magnetspule 24 V, DEUTSCH Stecker auf Anfrage

HINWEIS Passende Ansteuerelektronik finden Sie in Kapitel 6 „Ansteuerelektronik und Sen-
sorik“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Zubehör und weiterführende Informationen

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com
www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Wechselventil FTRW

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Wechselventil

 � Baugrößen G1/8“ oder G1/4“

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 15 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 2
Typenschlüssel 3

2

1 3
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: FTRW-2,5: 315 bar
FTRW-5: 350 bar

Nennvolumenstrom: FTRW-2,5: 8 l/min
FTRW-5: 15 l/min

Durchflussrichtung von 1 bzw. 3 nach 2
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße G1/8“ oder G1/4“
Mediumstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Lagertemperatur: -20 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: FTRW-2,5: 0,005 kg

FTRW-5: 0,012 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtung: NBR

Abmessungen
Wechselventil 

FTRW-2,5

HM4/98 12 02
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Wechselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Wechselventil 

FTRW-5

HM4/08 44 02

Stufenbohrung 
FTRW-5

Typenschlüssel

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.
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Druckventile 08
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Druckbegrenzungsventile

Druckbegrenzungsventil EDB 
direkt gesteuert, mit Rückschlag-/Nachsaugfunktion

max. Betriebsdruck 420 bar
Nennvolumenstrom bis 60 l/min

Stufenbohrung EDB, T-10A oder T-13A

Druckbegrenzungsventil DBG1
direkt gesteuert

max. Betriebsdruck 365 bar
Nennvolumenstrom bis 15 l/min

Stufenbohrung DBG1

Druckbegrenzungsventil DBG4
direkt gesteuert

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 30 l/min

Stufenbohrung DBG4

Druckbegrenzungsventil DB12-FT
direkt gesteuert

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 100 l/min
mit Baumusterprüfbescheinigung

Druckbegrenzungsventil DBT
direkt gesteuert

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 50 l/min

Stufenbohrung T-13A

Druckentlastungsventile

Hoch-/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 80 l/min

Zwischenplatte NG 6, NG 10

Speicherladeventil SLV
vorgesteuert

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 60 l/min

Aufbauplatte NG 6, NG 10

Druckentlastungsventil ZMSVD2
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 30 l/min
Zwischenplatte NG 6, NG 10, NG 16

Entlastung von A und B nach T

Druckniveauschaltventile

Speicherladeventile
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Druckbegrenzungsventil DBG1

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Druckbegrenzungsventil

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
max. Betriebsdruck 365 bar

max. Volumenstrom 15 l/min

1

2
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 365 bar
Tankdruck max.: 100 bar
Nennvolumenstrom: 15 l/min
Durchflussrichtung von 1 (P) nach 2 (T)
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 12 - 400 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

20/18/15, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Mediumstemperatur: -30 °C bis +80 °C
Umgebungstemperatur: -40 °C bis +80 °C
Lagertemperatur: -30 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,067 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR, PTFE
Oberflächenschutz: verzinkt
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Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~46 cSt)

Druck-Kennlinie (p/Q) DBG1 
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Druckbegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Einschraubventil 

DBG1

Stufenbohrung zu  
DBG1

HM3/09 49 08

Typenschlüssel

Anzugsdrehmoment 35 - 40 Nm  
SW 21
Anschlagschulter

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.
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Druckeinstellbereich
71-140 bar A
181-365 bar W

Druckbegrenzungs-
ventil max. 15 l/min

Einstellschraube mit 
Kontermutter

Dichtung PTFE fest eingestellter 
Druck
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Druckbegrenzungsventil DBG4

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Druckbegrenzungsventil

 � kompakte Bauform

 � leckagearm

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
max. Betriebsdruck 350 bar

max. Volumenstrom 30 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 4

1

2
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Tankdruck max.: 100 bar
Nennvolumenstrom: 30 l/min
Durchflussrichtung von 1 (P) nach 2 (T)
Druckeinstellbereich: 175 bar bzw. 320 bar ±3 %
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -40 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,215 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Dichtungen: NBR
Oberflächenschutz: Stahl verzinkt

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert.
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Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt)

Druck-Kennlinie (p/Q) DBG4 
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Abmessungen
Einschraubventil 

DBG4

Stufenbohrung DBG4

HM3/09 49 15 

Anzugsdrehmoment 25 +5 Nm
SW 24

Typenschlüssel

Konstruktionsstand

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Dichtsatz DBG4 (NBR) 405.0114

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Druckbegrenzungsventil EDB

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Druckbegrenzungsventil mit Rückschlagfunktion/Nachsaugfunktion

 � Einbauventil für Stufenbohrung EDB oder

 � Einschraubventil T-10A oder T-13A

 � im Rohrleitungsgehäuse oder im Doppelrohrleitungsgehäuse erhältlich

 � kompakte Bauweise

 � geringe Leckage

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
mit Rückschlag-/Nachsaugfunktion

max. Betriebsdruck 420 bar
max. Volumenstrom 60 l/min

Stufenbohrung EDB, T-10A oder T-13A

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 7
Zubehör und weiterführende Informationen 7

2

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: EDB: 420 bar
EDB38, DEDB, EDB10, EDB13: 350 bar

Volumenstrom max.: EDB: 60 l/min
EDB38, DEDB, EDB10, EDB13: 50 l/min

Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Öffnungsdruck Rück-
schlag-/Nachsaugventil:

< 0,5 bar

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200
Hysterese: 10 %

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: EDB: Einbauventil, EDB38: Einbauventil im Rohrleitungs-
gehäuse, DEDB: Doppelventil im Rohrleitungsgehäuse, 
EDB10/EDB13: Einschraubventil T-10A/T-13A

Mediumstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: EDB: 0,015 kg, EDB38: 0,3 kg, DEDB: 1,15 kg,  

EDB10/13: 0,06 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl  

Dichtungen: NBR, optional Viton
Oberflächenschutz: Stahl verzinkt

0 10 20 30 40 50 600

80

160

240

320

400

480
420

130

210

350

280

p 
[b

ar
]

Q [l/min]

70

0 10 20 30 40 50 600

5

10

15

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

Kennlinie (p/Q) EDB von 2 nach 1 Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) Rückschlag-/ 
Nachsaugfunktion von 1 nach 2 

HINWEIS Bei Block- oder Patroneneinbau sind abweichende Kennlinien möglich.

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt). Die Einstellung erfolgt bei Q = 10 l/min.
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen
Einbauventil EDB

Stufenbohrung EDB

HE4/15 26 05

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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Abmessungen
Einschraubventil 

EDB10

Stufenbohrung 
T-10A

HE4/14 09 14

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

HE4/15 27 10

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

S
E

V
O

R
LA

G
E

IS
T

G
EH

EI
M

ZU
H

A
LT

EN
.F

U
E

R
D

EN
FA

LL
D

E
R

E
R

TE
IL

U
N

G
E

IN
ES

SC
H

U
TZ

R
E

C
H

TE
S

B
E

H
A

LT
E

N
W

IR
U

N
S

A
LL

E
R

E
C

H
TE

VO
R

.
TH

IS
D

O
C

U
M

E
N

T
IS

C
O

N
FI

D
E

N
TI

A
L.

A
LL

R
IG

H
TS

R
E

SE
R

VE
D

IN
TH

E
E

VE
N

T
O

F
TH

E
G

R
A

N
T

O
F

A
PA

TE
N

T.

F

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V7

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 15 27 10
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.02.07.2015

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT approx.
GEWICHT ca.

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
EDB 10

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
1:1

  

 

  

1 

2

2

1 

46>

12
,7

>

M20x1,5

Stufenbohrung:
T-10A

20M x1,5

10
,5

21

60
,6
5

22n

10SW 

Anzugsdrehmoment 35 - 40 Nm

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

S
E

V
O

R
LA

G
E

IS
T

G
EH

EI
M

ZU
H

A
LT

EN
.F

U
E

R
D

EN
FA

LL
D

E
R

E
R

TE
IL

U
N

G
E

IN
ES

SC
H

U
TZ

R
E

C
H

TE
S

B
E

H
A

LT
E

N
W

IR
U

N
S

A
LL

E
R

E
C

H
TE

VO
R

.
TH

IS
D

O
C

U
M

E
N

T
IS

C
O

N
FI

D
E

N
TI

A
L.

A
LL

R
IG

H
TS

R
E

SE
R

VE
D

IN
TH

E
E

VE
N

T
O

F
TH

E
G

R
A

N
T

O
F

A
PA

TE
N

T.

F

M.K.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

HALBZEUG

MATERIAL

V7

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HM4 / 15 27 10
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.02.07.2015

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT approx.
GEWICHT ca.

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
EDB 10

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
1:1

  

 

  

1 

2

2

1 

46>

12
,7

>

M20x1,5

Stufenbohrung:
T-10A

20M x1,5

10
,5

21

60
,6
5

22n

10SW 

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com


5 / 7

ValveTech | 090120_EDB Druckbegrenzungsventil

Abmessungen
Einschraubventil 

EDB13

Stufenbohrung 
T-13A

HE4/14 09 20

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.
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Abmessungen
Einbauventil im  

Rohrleitungsgehäuse 
EDB38

Doppel-Einbauventil 
im Rohrleitungsge-

häuse DEDB
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Druckbegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Dichtsatz T-10A / T-13A (NBR) 405.0036
Dichtsatz T-10A / T-13A (Viton) 405.0037

Typenschlüssel

*  Bitte gewünschten (fest eingestellten) Einstelldruck angeben. 
    Dieser ist nach der werksseitigen Voreinstellung nicht mehr veränderbar. 
    Ausnahme: Das EDB kann auch ohne Voreinstellung mit veränderbarem 
    Druckeinstellbereich geliefert werden.
**   nur bei EDB möglich
***   RV = Rückschlagventil

HINWEIS Die Druckeinstellung erfolgt bei Q = 10 l/min.

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten finden Sie in Kapitel 10 „Aufbauplatten, 
Zwischenplatten, Gehäuse“ oder in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

--

Druckeinstellbereich*
20-70 bar 20-70
71-130 bar 71-130
131-210 bar 131-210
211-280 bar 211-280
281-350 bar 281-350
351-420 bar** 351-420

Verschlussschraube
mit Verschlussschraube, mit RV***-Feder
ohne Verschlussschraube, mit RV-Feder F
ohne Verschlussschraube, ohne RV-Feder O

Bauart
EDB Einbauventil

EDB38
Einbauventil im  
Rohrleitungsge-
häuse (G 3/8“)

DEDB
Doppel-Einbauventil 
im Rohrleitungsge-
häuse (G 1/2“) 

EDB10 Einschraubventil 
T-10A

EDB13 Einschraubventil 
T-13A

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com/produkt-kategorie/aufbauplatten-zwischenplatten-gehaeuse/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Druckbegrenzungsventil DBT

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Druckbegrenzungsventil

 � auch in Rohrleitungsgehäuse oder Zwischenplatte erhältlich

 � kompakte Bauweise

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
max. Betriebsdruck 350 bar

max. Volumenstrom 50 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 6
Zubehör und weiterführende Informationen 7

1

2
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Tankdruck max.: DBT1: 350 bar, DBT2 und DBT3: 70 bar
Nennvolumenstrom: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung 1 (P) nach 2 (T)
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: DBT1, DBT3: 0,14 kg

DBT2: 0,10 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR, Stützringe: PU, Teflon
Oberflächenschutz: verzinkt

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 (T) addiert sich direkt zum Einstellwert. Der Gesamtdruck 
von Anschluss 1 (P) und 2 (T) darf den zulässigen maximalen Betriebsdruck nicht 
überschreiten. 
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Druck-Kennlinie (p/Q) DBT1 und DBT3 Druck-Kennlinie (p/Q) DBT2

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen
Einschraubventil  

DBT1

Stufenbohrung  
DBT

HM4/14 33 09

HINWEIS Das Ventil ist auch in einem Rohrleitungsgehäuse erhältlich. Maßblätter hierzu 
erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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SW 24

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Abmessungen
Einschraubventil 

DBT2

Stufenbohrung 
 DBT2 (STO)

HM4/14 33 08

HINWEIS Das Ventil ist auch in einem Rohrleitungsgehäuse erhältlich. Maßblätter hierzu 
erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HM4/14 33 08

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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ValveTech | 090110_DBT Druckbegrenzungsventil

Abmessungen
Einschraubventil 

DBT3

Stufenbohrung 
C-10-2

HM4/14 33 10

HINWEIS Das Ventil ist auch in einem Rohrleitungsgehäuse oder in einer Zwischenplatte 
erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HE4/14 10 04

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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090110_DBT | ValveTechDruckbegrenzungsventil

HINWEIS Der Druckeinstellwert kann auf Kundenwunsch voreingestellt werden. Bitte kontak-
tieren Sie hierzu unseren Kundenservice: anfrage.dekw@weber-hydraulik.com.

Typenschlüssel

-

-

-

L N

L N

L N

-

-

-

DBT1

DBT2

DBT3

Druckeinstellbereich
20-130 bar B
40-180 bar A
180-350 bar W

Druckeinstellbereich
10-60 bar D
40-270 bar A

Druckeinstellbereich
40-200 bar A
180-350 bar W

Druckbegrenzungs-
ventil max. 25 l/min

Druckbegrenzungs-
ventil max. 10 l/min

Druckbegrenzungs-
ventil max. 50 l/min

Einstellschraube mit 
Kontermutter

Einstellschraube mit 
Kontermutter

Einstellschraube mit 
Kontermutter

Dichtung NBR

Dichtung NBR

Dichtung NBR

Symbolbild Gehäuse
ohne

Rohrleitungsgehäuse 
G 3/8 RG3

11

2

Symbolbild Gehäuse
ohne

Rohrleitungsgehäuse 
G 3/8 9702

11

2

Symbolbild Gehäuse

Rohrleitungsgehäuse 
G 3/8 RG2

Zwischenplatte NG 6 ZW6

11

2

3 41 2

mailto:anfrage.dekw%40weber-hydraulik.com?subject=Anfrage%20festeingestelltes%20DBT
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Druckbegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Dichtsatz DBT1 (NBR) 407.0003
Dichtsatz DBT3 (NBR) 407.0007

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Druckbegrenzungsventil

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Druckbegrenzungsventil mit Dämpfungskolben

 � voreingestellt erhältlich

 � schwingungsarm

 � wartungsfrei

direkt gesteuert 
max. Betriebsdruck 350 bar

max. Volumenstrom 100 l/min

DB12-FT

1

2
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090150_DB12-FT | WEBER-HYDRAULIKDruckbegrenzungsventil

Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Nennvolumenstrom: 100 l/min
Druckeinstellbereich: 10 - 350 bar
Durchflussrichtung: 1 (P) nach 2 (T) Druckbegrenzungsfunktion
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 10 - 350 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: DB12-FT-XWN: Einschraubventil verplombt,  
DB12-FT-LWN: Einschraubventil frei einstellbar

Mediumstemperatur: -20 ° C bis +85 ° C
Umgebungstemperatur: -40 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,45 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR, PTFE
Oberflächenschutz: außenliegende Teile: Stahl verzinkt

0 12 24 36 48 60 72 84 96 108 1200
38
76

114
152
190
228
266
304
342
380

225

340

140

p 
[b

ar
]

Q [l/min]

Druck-Kennlinie (p/Q) DB12-FT

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen
Einschraubventil 

DB12-FT

Stufenbohrung zu  
DB12-FT

HM3/09 13 22

HM3/09 13 18
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Sauberkeit)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405

Katalogbereich hochkant
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Anzugsdrehmoment 50 bis 65 Nm
SW 32

Anschlagschulter

Plombe (nur bei XWN)

HINWEIS Passende Gehäuse und Anschlussplatten erhalten Sie gerne auf Anfrage.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie im Kapitel „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
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WEBER-HYDRAULIK GMBH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Dichtsatz DB12-FT (NBR) 405.0084

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie im Kapitel 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

--DB12-FT

Druckbegrenzungs-
ventil

Bauart
Einschraubventil, frei 
einstellbar 10 - 350 bar LWN

Einschraubventil, fest 
eingestellt, verplombt XWN

Druckeinstellbereich XWN
250 - 330 bar wählbar

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Beschreibung 

Mit dem Zwischenplatten-Druckentlastungsventil ZMSVD2 
ist ein einfaches Beseitigen von Restdrücken im 'A'- und 'B'-
Kanal von Höhenverkettungen möglich. Die Kanäle 'A' und 
'B' sind dabei getrennt über zwei 2/2-Wege-Sitzventile zum 
Tank ('T'-Kanal) entlastbar. 
Durch die Verwendung von kompakt bauenden Ventilen ist 
die Höhenzunahme gering.  

Symbolbild Bsp. NG 10 mit X- und Y-Kanälen

Anwendung

Das ZMSVD2 findet vor allem in Werkzeugmaschinen Verwendung. 
Beispiel: Kernzugentlastung von Spritzgießmaschinen (vor Werkzeugwechsel). 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Volumenstrom über NG6 und NG10: max. 30 l/min 
das Sitzventil: NG16: max. 2 l/min  
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 10 – 300 cSt 
Filtration: Klasse 20/18/14, Filter ß 10...16 ! 75 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: NG 6: 0,84 kg; NG 10: 1,06 kg

NG 16: 1,39 kg

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 
Gehäuse: Aluminium 
Dichtungen: NBR 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Gehäuse: eloxiert 
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC; ± 10 % 
Leistungaufnahme: 18-22 W
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP 65
el. Anschluß: Gerätestecker nach DIN 43650

NG 6 und NG 10: Form A;
NG 16: Form B;
jew. inkl. Gerätesteckdose

Technische Daten

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZMSVD2–06 – A/T–B/T – * – 24V

Zwischenplatten-Druckentlastungsventil Funktion Stand Spannung 

lieferbare Ausführungen: A/T–B/T = Entlastung von A und B nach T (intern) 24V DC

12V DC

NG 6    (DIN 24340 A06)  ZMSVD2-06 

NG 10  (DIN 24340 A10)  ZMSVD2-10 

NG 10  (mit X + Y)  ZMSVD2-10Y 

NG 16  (DIN 24340 A16)  ZMSVD2-16 

NG 6, NG 10, NG 16 " schaltet A und B nach T 

Zwischenplatten-Druckentlastungsventil ZMSVD2 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
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Abmessungen 

ZMSVD2-06-... Druckentlastungsventil NG 6 

H3-000703 

ZMSVD2-10Y-...*) Druckentlastungsventil NG 10 

 *) Abb. zeigt Lochbild NG 10 mit X- und Y-Kanal. Die sonstigen Maße für NG 10 Standard sind identisch. H3-000705 
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ZMSVD2-16-... Druckentlastungsventil NG 16 

H3-930202 
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Beschreibung 

Mit dem Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND 
kann für den weiterführenden P-Kanal zwischen zwei 
Drücken gewählt werden: 
Hochdruck (HD) = Zulaufdruck im P-Kanal 
Niederdruck (ND) = eingestellter Druck des     

Druckregelventiles 
Die Umschaltung erfolgt elektrisch über ein 2/2-Wege-
Sitzventil. Der Niederdruck ist dann gegeben, wenn das 
Sitzventil offen ist und das Steueröl des Druckregel-
ventiles zum Tank (T-Kanal) hin abströmen kann. Es 
fließt so lange Öl in den weiterführenden P-Kanal, bis 
der eingestellte Druck erreicht ist, das Druckregelventil 
schließt. Wird der eingestellte Druck unterschritten, 

öffnet das Ventil wieder. Beim umschalten auf Hochdruck ist der Druckregler außer Funktion, das Öl kann mit wenig 
Widerstand durch die Zwischenplatte strömen. Das Sitzventil hat standardmäßig die Ruhestellung "stromlos offen", ist 
aber auch als "stromlos geschlossen" lieferbar. 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Volumenstrom: NG 6:   max. 40 l/min 

NG 10: max. 80 l/min 
Regeldruckbereiche: siehe Typenschlüssel 
Minimaldruck: siehe Typenschlüssel. Druck  

an Anschluss T addiert sich  
direkt zum Einstellwert. 

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 
andere auf Anfrage 

Viskositätsbereich: 10 – 350 cSt 
Filtrierung: Klasse 18/16/13, Filter ß 6...10 !  75 
Steueröl: NG 6:   max. 0,20 l/min  

NG 10: max. 0,25 l/min 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C 
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig 
Gewicht: NG 6: 1,20 kg; NG 10: 2,10 kg 
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Gehäuse: Aluminium 

Dichtungen:  NBR, optional Viton 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Gehäuse: eloxiert 
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC; ± 10 % 
Nennwiderstand (R20): 24 V: 26 ; 12 V: 8  
Leistungaufnahme: max. 22 W 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluss: Gerätestecker nach DIN 43650 

Form A, inkl. Gerätesteckdose Pg9 

Symbolbild 

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

Zwischenplatte NG 6, NG 10 "  3-Wege-Druckregelung "  max. 80 l/min 

Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 
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lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZHD/ND–06 – PPDB – L A N – 24V

Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil 3-Wege-Druckregelventil Magnet-Sitzventil 

lieferbare Ausführungen: Type Verstellart Druckbereich Dichtungen 24V =       24 V DC 
  stromlos  

NG 6    (DIN 24340 A06)  ZHD/ND-06 PPDB (NG6) L = Schraube mit A  =  8 – 210 bar N = NBR      offen 
 Kontermutter B  =  6 – 105 bar V = Viton  24VSG = 24 V DC 

NG 10  (DIN 24340 A10)  ZHD/ND-10 PPFB (NG10) K = Handrad mit E  =  4 –   25 bar  (Option)   stromlos  
 Konterrad W =12 – 315 bar   geschlossen

C = Verstellschutz 12V =       12 V DC 
 voreingestellt   stromlos  

  offen 

Abmessungen Die Lieferung erfolgt kpl. mit "Minimess"-Kupplung M 16 x 2 

ZHD/ND-06-...  NG 6 

H3-003701

ZHD/ND-10-... NG 10 

H3-021402

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 
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Beschreibung 

Das WEBER-HYDRAULIK ValveTech Speicherladeventil SLV ist
ein Schaltventil mit druckabhängigem Schaltpunkt. Der Schaltdruck 
wird in Anschluss B (Speicher) abgegriffen. Wird der Schaltdruck 
erreicht, öffnet das Ventil die Verbindung von Anschluss P nach 
T, die Pumpe befindet sich in drucklosem Umlauf. Sobald der Druck 
in Anschluss B auf den Rückschaltpunkt gesunken ist, schließt das 
Ventil die Verbindung von P nach T, der Speicher wird 
wieder aufgeladen. Der Rückschaltdruck liegt je nach Typ z.B. 
bei ca. 15% unterhalb des eingestellten Schaltdruckes (= 
Rückschalthysterese).  
Das SLV ist als Aufbauplatte NG 6 (SLV 6) und NG 10 (SLV 10) 
erhältlich. Die Einstellung kann bei uns im Werk erfolgen. 
Ein Verstellschutz ist optional erhältlich. 
Wird der Speicher direkt an die Aufbauplatte angeschlossen, sind 
Geräte mit integriertem Rückschlagventil lieferbar. 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Einstelldruck: siehe Typenschlüssel 
Hysterese: siehe Typenschlüssel 
Volumenstrom: SLV 6:   max. 30 l/min 

SLV 10: max. 60 l/min 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 3 – 400 cSt 
Filtrierung: min. 25 µm 

Mechanische Kenngrößen 

Bauart: vorgesteuert 
Betriebstemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: SLV 6: 1,3 kg;

SLV 10: 1,9 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Gehäuse: Aluminium
Dichtungen: NBR (Viton lieferbar)
Stützringe: Teflon; PU

Oberflächenschutz: Ventil galvanisch verzinkt
Gehäuse eloxiert

Technische Daten 

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

SLV 6 – 210 – 15 – 3 – RV 

Speicherladeventil, 
Aufbauplatte Einstelldruckbereich Hysterese Konstr.- 

stand Rückschlagventil 'P' nach 'B' 

lieferbare Ausführungen: 15 = 15% intern 0    = ohne Rückschlagventil 
Auf Anfrage: RV = mit Rückschlagventil 

NG 6 SLV 6 20 = 20% 

55 = 18 – 55 bar 
105 = 35 – 105 bar 
210 = 70 – 210 bar    
350 = 140 – 315 bar 30 = 30% 

NG 10 SLV 10 50 = 50% 

Symbolbilder 

Aufbauplatte NG 6, NG 10 ● max. 315 bar ● max. 30 bzw. 60l/min 

Speicherladeventil SLV
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Abmessungen 

SLV 6 mit / ohne Rückschlagventil 

HM3/071401 

SLV 10 

HM3/001401 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Tel.: 
Fax: 

+49 7531 9748-0
+49 7531 9748-44

Änderungen vorbehalten. 
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Stromventile 09
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Strombegrenzungsventil VCD
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 150 l/min

Drosselventil STE
max. Betriebsdruck 315 bar

Einschraubventil für Stufenbohrung STE

Strombegrenzungsventil VCL
max. Betriebsdruck 210 bar

Nennvolumenstrom bis 40 l/min

Strombegrenzungsventil VCM
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 9 l/min

Drosselventil STD
max. Betriebsdruck 350 bar

Einschraubventil für Stufenbohrung STD

Strombegrenzungsventile

Drosselventile

Drosselventil STO
max. Betriebsdruck 315 bar

Einschraubventil für Stufenbohrung STO

Stromregelventile
3-Wege-Stromregelventil SR3

max. Betriebsdruck 250 bar
Nennvolumenstrom bis 60 l/min

Rohrleitungsgehäuse G 1/2"
mit oder ohne Druckbegrenzungsfunktion
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Drosselventil STD

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Drosselventil

 � zur manuellen Begrenzung von Volumenströmen

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
Einschraubventil für 
Stufenbohrung STD

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Durchflussrichtung: Drosselung in beide Richtungen
Nennweite: Ø 3,5 mm
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil 
Verstellart: über Spindel mit Innensechskant
Verstellweg: ca. 7 Umdrehungen
Mediumstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Lagertemperatur: -20 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,0094 kg
Werkstoffe: Stahl

O-Ring: NBR, Stützring: Teflon 

Kennlinien

0 5 10 15 20 25 300

10

20
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40

Δ
p 
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Q [l/min]

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~46 cSt)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) STD voll geöffnet
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Drosselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Drosselventil STD

Stufenbohrung  
STD

HM4/09 18 04

Anzugsdrehmoment 7,6 - 8,4 Nm
SW 14

Typenschlüssel

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 12 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Zubehör und weiterführende Informationen
Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in unserem 

Produktkatalog in Kapitel 12 „Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „All-
gemeine Betriebsanleitung“ oder sind auf Anfrage erhältlich.
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Drosselventil STE

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Drosselventil

 � zur manuellen Begrenzung von Volumenströmen

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
Einschraubventil für 
Stufenbohrung STE

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Durchflussrichtung: Drosselung in beide Richtungen
Nennweite: Ø 7...9 mm
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil 
Verstellart: über Spindel mit Innensechskant
Verstellweg: ca. 9 Umdrehungen
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,03 kg
Werkstoffe: Stahl

O-Ring: NBR, Stützring: Teflon 

Kennlinien

0 5 10 15 20 25 30 350

10

20

30

40

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) STE voll geöffnet

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt)
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Drosselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Drosselventil STE

Stufenbohrung  
STE

HM4/04 50 01

Anzugsdrehmoment 25 - 30 Nm
SW 19

Typenschlüssel

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Dichtsatz STE 405.0030

Zubehör und weiterführende Informationen

HE4/14 31 21

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.
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Drosselventil STO

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Drosselventil

 � zur manuellen Begrenzung von Volumenströmen

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
Einschraubventil für  
Stufenbohrung STO

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4

1 2



2 / 4 

090450_STO | ValveTechDrosselventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Durchflussrichtung: Drosselung in beide Richtungen, höherer Druck an 

Anschluss 1
Nennweite: Ø 3 mm
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil 
Verstellart: über Spindel mit Innensechskant, optional Handrad
Verstellweg: ca. 4 Umdrehungen
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,08 kg
Werkstoffe: Stahl

O-Ringe: NBR, Stützring: Teflon 

Kennlinien
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40

Δ
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) STO voll geöffnet

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt)
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ValveTech | 090450_STO Drosselventil

Drosselventil STO

Stufenbohrung  
STO (DBT2)

HE4/14 33 08

Anzugsdrehmoment 35 - 40 Nm
SW 21

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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090450_STO | ValveTech       Drosselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Gehäuse gerade 3/8“ 093.0024

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

STO

Drosselventil

HINWEIS Das Ventil ist mit oder ohne Handrand erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Strombegrenzungsventil VCL

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Strombegrenzungsventil

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � mit Gehäuse lieferbar

 � kompakte Bauweise

 � lastkompensiert

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 210 bar
max. Volumenstrom 40 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 4

1 2
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090430_VCL | ValveTechStrombegrenzungsventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 210 bar
Volumenstrom max.: siehe Typenschlüssel
Toleranzwert Einstellung  
Volumenstrom:

G 1/4“: ± 20%, G 3/8“: ± 15%, G 1/2“: ± 10%

Durchflussrichtung: von 1 nach 2: Regelrichtung
von 2 nach 1: frei durch Blende

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: G 1/4“, G 3/8“, G 1/2“
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle in Abmessungen
Werkstoffe: Stahl 

Kennlinien
Kennlinie (Q/p) VCL-14 bei Δp = 10 bar Kennlinie (Q/p) VCL-38 bei Δp = 10 bar
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Kennlinie (Q/p) VCL-12 bei Δp = 10 bar
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Messbedingungen

Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Abmessungen
Strombegrenzungs-

ventil VCL

Stufenbohrung  
VCL

HE4/03 48 01

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Baugröße 
G

A 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D 
[mm]

E Ø 
[mm]

F Ø 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

I Ø 
[mm]

Gewicht 
[kg] 

G 1/4“ 25,5 13,5 8,5 3 8 10 5 1,5 11 0,011
G 3/8“ 28 15 10,5 2 11 14 5 1,5 14,5 0,024
G 1/2“ 35 19,5 13 2 14 17,5 5 1,5 17,5 0,048

Messbedingungen

Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Typenschlüssel
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HINWEIS Das Ventil ist auch als Doppel-Stromregelventil DVCL im Gehäuse G 1/4“ für die 
Volumenstromregelung in beide Richtungen erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten 
Sie gerne auf Anfrage.

- -

Baugröße max. Volumen-
strom [l/min]

14 G 1/4“ 10
38 G 3/8“ 16
12 G 1/2“ 40

Bauart
VCL Stromregelventil

DVCL Doppel-Stromregel-
ventil (nur G 1/4“)

Voreinstellung 
[l/min]

Volumenstrom-
abstufungen auf 
Anfrage

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör und weiterführende Informationen
Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:

Einschraubgehäuse G 1/4“ 138.0008
Einschraubgehäuse G 3/8“ 138.0009
Einschraubgehäuse G 1/2“ 138.0010
Einschraubgehäuse G 3/4“ 138.0011
Einschraubgehäuse mit Dichtkante G 1/4“ 138.0013
Einschraubgehäuse mit Dichtkante G 3/8“ 138.0007

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Strombegrenzungsventil VCD

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Strombegrenzungsventil

 � auch als Zulauf- bzw. Ablauf-Stromregelventil in einer Zwischenplatte NG 6 
verfügbar

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � kompakte Bauweise

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
max. Volumenstrom 150 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 4
Typenschlüssel 5
Zubehör und weiterführende Informationen 5

12
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Volumenstrom max.: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung von 1 nach 2: Regelrichtung

von 2 nach 1: ohne Funktion
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: G1/2“, G1/4“, G3/4“, G3/8“
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +80 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle in Abmessungen
Werkstoffe: Stahl 

Volumenstrom 
Einstellbereiche

Kennlinien

0 2 4 6 8 10 126

7

8

9

10

A B C D E

R 
[m

m
]

Q [l/min]
10 20 30 40 50 60 7013

14

15

16

17

18

19

A B C D E

R 
[m

m
]

Q [l/min]

Einstelldiagramm Federlänge (R/Q) G 1/4“ Einstelldiagramm Federlänge (R/Q) G 1/2“

Baugröße G A [l/min] B [l/min] C [l/min] D [l/min] E [l/min]

G 1/4“ 1-1,6 1,6-2,5 2,5-4 4-6,3 6,3-10
G 3/8“ 2,5-4 4-6,3 6,3-10 10-16 16-25
G 1/2“ 16-21 21-28 28-37 37-50 50-67
G 3/4“ 37-50 50-67 67-90 90-120 120-150

HINWEIS Die Einstelldiagramme zeigen das Verhältnis von Federlänge zu Volumenstrom der 
gewählten Voreinstellung A bis E bei einem Druck ∆p von 50 bar. 
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Kennlinien
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) VCD

Einstelldiagramm Federlänge (R/Q) G3/8“ Einstelldiagramm Federlänge (R/Q) G3/4“

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Strombegrenzungs-
ventil VCD

HE4/14 31 06

HE4/14 33 01

Bau-
größe G

A  
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D Ø 
[mm]

E 
[mm]

F Ø 
[mm]

H 
[mm]

Gewicht 
[kg]

SW1 SW2 Montage  
[Nm]

Volumenstrom 
max. [l/min]

G 1/4“ 39 12,5 7 10 4 10,3 22 0,012 5,5 4,5 6 10
G 3/8“ 43 13,5 7 11,5 4 14 23 0,022 7 6 8 11,5
G 1/2“ 49 16 8 15 6 18,2 27 0,036 7 6 12 15
G 3/4“ 60 21 10 20 6 23 31 0,072 7 6 15 20

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Stufenbohrung VCD
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Abmessungen

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Strombegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Einschraubgehäuse G 1/4“ 138.0008
Einschraubgehäuse G 3/8“ 138.0009
Einschraubgehäuse G 1/2“ 138.0010
Einschraubgehäuse G 3/4“ 138.0011
Einschraubgehäuse mit Dichtkante G 1/4“ 138.0013

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Typenschlüssel

*HINWEIS Das Ventil VCD-38 ist auch als Zulauf- bzw. Ablauf-Stromregelventil in einer 
Zwischenplatte NG 6 erhältlich. Maßblätter hierzu erhalten Sie gerne auf Anfrage.

- - -VCD

Strombegrenzungsventil Baugröße Volumenstrom Ein-
stellbereich [l/min]

14 G 1/4“ A 1-1,6
B 1,6-2,5
C 2,5-4
D 4-6,3
E 6,3-10

38 G 3/8“ * A 2,5-4
B 4-6,3
C 6,3-10
D 10-16
E 16-25

12 G 1/2“ A 16-21
B 21-28
C 28-37
D 37-50
E 50-67

34 G 3/4“ A 37-50
B 50-67
C 67-90
D 90-120
E 120-150

Voreinstellung [l/min] 
(optional)
fest eingestellter  
Volumenstrom,  
wählbar gemäß 
Einstellbereich

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 2
Typenschlüssel 3
Sonstiges 3

Strombegrenzungsventil VCM

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Strombegrenzungsventil

 � unterschiedliche Volumenströme möglich

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
max. Volumenstrom 9 l/min

1 2
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Nennvolumenstrom: siehe Typenschlüssel bei Regel-Δp = 5,3 bar
Durchflussrichtung: von 1 nach 2: Regelrichtung

von 2 nach 1: ohne Funktion
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: 08
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,06 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl, Dichtungen: NBR
Oberflächenschutz: Stahl verzinkt

Abmessungen
Strombegrenzungs-

ventil VCM
Anzugsdrehmoment 27±3 Nm
SW 22
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Strombegrenzungsventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Stufenbohrung  
VC 08-2

HM4/10 01 01

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Dichtsatz VCM-08 (NBR) 405.0113

Sonstiges

Typenschlüssel

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in unserem 
Produktkatalog in Kapitel 12 „Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „All-
gemeine Betriebsanleitung“ oder sind auf Anfrage erhältlich.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 12 „Allgemeine 
Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in unserem 
Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

* Toleranz ±10 % l/min 
   vom Nenndurchfluss 
** Toleranz +20 % l/min 
   vom Nenndurchfluss 
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-VCM-08

Nenndurchfluss
bei Δp = 5,3 bar

0,85 0,85 l/min*
1,5 1,5 l/min**
2,5 2,5 l/min**
3,0 3,0 l/min**
4,2 4,2 l/min**
6,0 6,0 l/min*
7,5 7,5 l/min*
9,0 9,0 l/min*

Strombegrenzungsventil

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=315&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=ec6a3f6254e2fbc897efad2de00e5764
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=315&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=ec6a3f6254e2fbc897efad2de00e5764
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=315&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=ec6a3f6254e2fbc897efad2de00e5764
https://www.weber-hydraulik.com/startseite/


Beschreibung 

Das 3-Wege-Stromregelventil SR3 öffnet, sobald der 
eingestellte Volumenstrom zum Verbraucher erreicht ist, 
einen Ablauf zum Tank hin. Der eingestellte Volumenstrom ist 
weitgehend unabhängig von Druckschwankungen des 
Verbrauchers oder des Zulaufdruckes. 
Die Anordnung der Anschlüsse ermöglicht ein vorteilhaftes 
und einfaches Einfügen in die Leitungsführung. 
Wahlweise ist das SR3 auch mit einem integrierten Druck-
begrenzungsventil lieferbar, somit ist eine zuverlässige 
Maximaldruck-Absicherung des Verbrauchers möglich. 

Betriebsdruck: max. 250 bar  
Volumenstrom: einstellbar 0...60 l/min 

Zulauf max. 60 l/min 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 3 – 400 cSt 

Filtrierung: min. 25 µm 
Betriebstemperatur: -20 °C – +80 °C 
Gewicht: 1,00 kg 
Anschlüsse: G 1/2"  
Werkstoff: Gehäuse: Aluminium 

Ventile: Stahl galv. verzinkt 

ohne Druckbegrenzungsfunktion mit Druckbegrenzungsfunktion (-LAN) 

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

Technische Daten 

Symbolbilder

SR3 – 60 – 1/2" – LAN

3-Wege-Stromregelventil 
Regelbereich

[l/min] 
Anschlüsse 

[Innengewinde] 
Option 

LAN = mit integriertem 

Druckbegrenzungsventil, 

Einstellbereich 30–210 bar 

Rohrleitungsgehäuse G 1/2" ! max. 250 bar ! max. 60 l/min 

3-Wege-Stromregelventil SR3

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

SR3 Stand: 05/06 Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



ohne Druckbegrenzungsfunktion 

mit Druckbegrenzungsfunktion (-LAN) 

Abmessungen HM3/060703+060705

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

SR3 Stand: 05/06 Seite 2 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
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Komponentenkupplung KK-M14 x 1,5
max. Betriebsdruck 315 bar

max. Volumenstrom 20 l/min

Komponentenkupplung

Doppelrückschlagventil DRV
direkt gesteuert

mit Vorspannfunktion
max. Betriebsdruck 350 bar
Volumenstrom bis 50 l/min

Kugelrückschlagventil RHR
max. Betriebsdruck 350 bar
Volumenstrom bis 120 l/min

Kugelrückschlagventil RBR
max. Betriebsdruck 350 bar
Volumenstrom bis 80 l/min

Kugelrückschlagventil RKR
max. Betriebsdruck 350 bar
Volumenstrom bis 80 l/min

Rückschlagventile

Wechselventile
Wechselventil FTRW

max. Betriebsdruck 350 bar
Nennvolumenstrom bis 15 l/min

Rohrbruchsicherung RBS1
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 150 l/min

Rohrbruchsicherungen

Nachsaugventile
Hydromotor-Nachsaugventil HNV

Kavitationsschutz für Orbital-Motoren
mit Hohlschrauben G3/8"
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Komponentenkupplung KK-M14x1,5

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einsatzgebiete vor allem im Vorrichtungsbau

 � verschließt bei Trennung Ölkanäle von Baugruppen

 � kompakte Bauweise

 � Durchflussrichtung beliebig

 � gehärtete und geschliffene Schließflächen

 � geringe Leckage

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
max. Volumenstrom 20 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 2
Typenschlüssel 4
Einbauvorschrift 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Volumenstrom max.: 20 l/min
Durchflussrichtung: beliebig
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubkupplung
Baugröße: M 14 x 1,5
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,01 kg
Werkstoffe: Stahl 

O-Ring: NBR
Oberflächenschutz: Stahl brüniert

Kennlinien

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 200

10

20

30

40

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) KK-M14x1,5

Komponenten-
kupplung 

KK-M14x1,5  
mit kurzem Stift

Betätigungsweg max. 1,5 mm
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einzeln

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt). Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Komponenten- 
kupplung 

KK-M14x1,5 
mit langem Stift

Einbausituation  
KK-M14x1,5

HM4/07 22 01

HINWEIS Vor Montage muss der O-Ring in die jeweilige Bohrung an der vorgesehenen  
Position platziert werden (siehe Einbauvorschrift).

Betätigungsweg max. 1,5 mm

Stufenbohrung  
KK-M14x1,5

HINWEISE • Für die Abdichtung nach außen ist eine Anspiegelung mit einer Tiefe von 
2,1 mm (für O-Ringe Ø 2,62 mm) erforderlich.

• Auf die Betätigungsstifte sollten keinerlei radiale Kräfte wirken.
• Der Betätigungsweg (Hub) der Betätigungsstifte darf 1,5 mm pro Ventil nicht 

überschreiten.
• Das Kuppeln und Entkuppeln sollte drucklos erfolgen.
• Im entkuppelten Zustand ragt der (lange) Stift des Ventils (Materialnr. 1090906) 

um 3,5 mm aus der Oberfläche der Baugruppe heraus.

HINWEIS Die Komponentenkupplungen können nur „pärchenweise“, also eine Kupplung mit 
langem Stift mit einer Kupplung mit kurzem Stift verbaut werden. Zwei Komponen-
tenkupplungen der gleichen Art (lang/lang bzw. kurz/kurz) sind nicht kompatibel.

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie im Kapitel „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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Stufenbohrung kurzer Stift Stufenbohrung langer Stift

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Einschraubwerkzeug AVA1C für KK M14x1,5 mit Zusatzbohrung 3,5 x 8 139.0007
O-Ring 9,0 x 1,0 401.0028
O-Ring 11,0 x 1,0 401.0101

Typenschlüssel

Komponentenkupplung Variante Materialnummer
KK-M14x1,5 Stift lang 1090906
KK-M14x1,5 Stift kurz 1090912

Einbauvorschrift

KK-M14x1,5 mit O-Ring 11 x 1 
für standardmäßige Einschraubbohrung 
gemäß Datenblatt

KK-M14x1,5 mit O-Ring 9 x 1 
für kundenspezifische Sonder-
Einschraubbohrung

    
  

    
  

    
  

    
  

    
  

    
  

1. Schritt:
O-Ring 11 x 1 vor Einschrauben 
des Ventils in Bohrung einfügen 
und sorgfältig am Bohrungs-
grund platzieren

2. Schritt:
Ventil (ohne angebrachten 
O-Ring) einschrauben

3. Ergebnis:
Einbausituation mit O-Ring 11 x 1

1. Schritt:
O-Ring 9 x 1 sorgfältig an Ventil 
anbringen

2. Schritt:
Ventil in kundenspezifische 
Sonder-Einschraubbohrung 
einschrauben

3. Ergebnis:
Einbausituation mit O-Ring 9 x 1

HINWEIS Die Einbauvorschrift wird auch als Liefer-Beipackzettel jeder Lieferung beigefügt.

HINWEIS Die Komponentenkupplungen werden nur in Einheiten à 10 Stück verkauft.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie im Kapitel 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


090240_RBR
05.2019

1/ 3 

Kugelrückschlagventil RBR

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Rückschlagventil

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � kompakte Abmessungen

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 80 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3

2

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Volumenstrom max.: 80 l/min
Durchflussrichtung: von 2 nach 1
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 5 - 800 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: siehe Typenschlüssel
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtung: NBR

HINWEIS Der Druck an Anschluss 1 addiert sich direkt zum Öffnungsdruck.
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) RBR

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Kugelrückschlagventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Rückschlagventil RBR

HE4/14 31 10

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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Baugröße 
G

A 
[mm]

B 
[mm]

E Ø 
[mm]

SW Gewicht 
[kg]

Montage 
[Nm]

G 1/4“ 10 5,5 11,5 6 0,005 15
G 3/8“ 11,2 6,7 14,95 6 0,015 20
G 1/2“ 13,2 8 18,7 8 0,020 30

-RBR

Kugelrückschlagventil Baugröße max. Volumenstrom 
[l/min]

Öffnungsdruck 
[bar]

14 G 1/4“ 20 0,3
38 G 3/8“ 50 0,3
12 G 1/2“ 80 0,3

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Kugelrückschlagventil RHR

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Rückschlagventil

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � kompakte Bauweise

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 120 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3

2

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar, bei RHR-34: 500 bar
Nennvolumenstrom: max. 120 l/min
Durchflussrichtung von 1 nach 2
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße G 1/4“, G 3/8“, G 1/2“, G 3/4“
Mediumstemperatur: -25 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +80 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle in Abmessungen
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtung: NBR

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 addiert sich direkt zum Öffnungsdruck.
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) RHR

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Kugelrückschlagventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Rückschlagventil 

RHR

HE4/14 31 12

Typenschlüssel

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Einschraubwerkzeug W1 zu RHR-14  139.0001
Einschraubwerkzeug W2 zu RHR-38  139.0002
Einschraubwerkzeug W5 zu RHR-12  139.0005
Einschraubwerkzeug W7 zu RHR-34  139.0020

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Z ( 2 : 1 )

Z ( 2 : 1 )

 

 

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

S
E

 V
O

R
LA

G
E 

IS
T 

G
E

H
EI

M
ZU

H
A

LT
EN

. F
U

E
R

 D
E

N
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

E
C

H
TE

S
 B

E
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S 

A
LL

E
 R

E
C

H
TE

 V
O

R
.

TH
IS

 D
O

C
U

M
E

N
T 

IS
 C

O
N

FI
D

E
N

TI
A

L.
 A

LL
 R

IG
H

TS
 R

E
SE

R
VE

D
 IN

 T
H

E
 E

V
E

N
T 

O
F 

TH
E

 G
R

A
N

T 
O

F 
A

 P
A

TE
N

T.

F

.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

1.0718  11SMnPb30

HALBZEUG

MATERIAL

V11

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HE4 / 14 31 12
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.30.07.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

 
RHR

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

 
1 : 1

1 1

 

  

 

2

1 

1 2 2 1 <
DG

<H

G

C

B

G

<H

<D

A


EZ

59° Rz6,3

Z

59°

Rz6,3

Baugröße 
G

A Ø 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

E Ø 
[mm]

Gewicht 
[g]

Montage 
[Nm]

G 1/4“ 8,5 8,8 4,4 2,2 5 15
G 3/8“ 10,8 12 7 3 15 20
G 1/2“ 14,2 14,7 8 3,8 19 30
G 3/4“ 18,5 17,5 10 4,6 45 80

-RHR

Kugelrückschlagventil Baugröße max. Volumen-
strom [l/min]

Öffnungs-
druck [bar]

14 G 1/4“ 20 < 0,5 
38 G 3/8“ 50 < 0,5 
12 G 1/2“ 80 < 0,5 
34 G 3/4“ 120 0,1

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
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Kugelrückschlagventil RKR

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Rückschlagventil

 � beidseitig montierbar

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � kompakte Bauweise

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 80 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3

2

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Volumenstrom max.: max. 80 l/min
Durchflussrichtung: von 1 nach 2
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: G 1/4“, G 3/8“, G 1/2“, G 3/4“
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +80 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtung: NBR

HINWEIS Der Druck an Anschluss 2 addiert sich direkt zum Öffnungsdruck.
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) RKR

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.
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Kugelrückschlagventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Rückschlagventil RKR

HE4/14 31 13

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.
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F

F

Baugröße 
G

A  
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

E 
[mm]

SW 1 SW 2 Gewicht 
[kg]

Montage 
[Nm]

G 1/4“ 17,0 5,5 6,0 11,3 3 3 0,02 6
G 3/8“ 18,5 5,5 7,5 14,8 4 3 0,03 6
G 1/2“ 22,5 6,5 9,5 18,5 6 5 0,04 10
G 3/4“ 28,5 7,0 14,5 24,1 8 8 0,07 20

- -RKR

Kugelrückschlagventil Baugröße max. Volumen-
strom [l/min]

Öffnungsdruck 
[bar]

Sonderöffnungs-
druck [bar]

14 G 1/4“ 15 2,3 -
38 G 3/8“ 30 1,75 2 / 4
12 G 1/2“ 50 1,75 0,3 / 10 / 15
34 G 3/4“ 80 0,3 -

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Abmessungen 3
Typenschlüssel 4
Sonstiges 4

Doppel-Rückschlagventil DRV

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Doppel-Rückschlagventil mit Vorspannfunktion

 � auch in Rohrleitungsgehäuse erhältlich

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

direkt gesteuert
mit Vorspannfunktion

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 50 l/min

2

0,5 bar

1
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Kennlinien

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 350 bar
Nennvolumenstrom: max. 50 l/min
Durchflussrichtung von 1 nach 2: Vorspannrichtung

von 2 nach 1: Bypass
Druckeinstellbereich: siehe Typenschlüssel
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße G 1/2“
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,06 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtungen: NBR
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Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~46 cSt)

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) DRV
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ValveTech | 090210_DRV Doppel-Rückschlagventil

Abmessungen
Doppel-Rückschlag-

ventil DRV

DRV in Gehäuse G3

HE4/14 31 07

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 12 „Allgemeine 
Informationen“ unter der Rubrik „Ventil-Kavitäten und Lochbilder“ und in unserem 
Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.
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090210_DRV | ValveTech       Doppel-Rückschlagventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Einschraubwerkzeug Stiftschlüssel 139.0002

Typenschlüssel

Sonstiges

* max. Volumenstrom 20 l/min
** Für die Montage von Seite 1 wird ein Stiftschlüssel 

(10,8 mm x 3,0 mm) benötigt.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in unserem 
Produktkatalog in Kapitel 12 „Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „All-
gemeine Betriebsanleitung“ oder sind auf Anfrage erhältlich.

-12 0,5- - -DRV

Doppel- 
Rückschlagventil

Baugröße Öffnungsdruck 
2 nach 1

Gehäuse
ohne
Rohrleitungsgehäuse G 1/2 ** G3

Öffnungsdruck  
1 nach 2

0,5 0,5 bar
2 2 bar
3 3 bar
10 10 bar
15 15 bar *

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=315&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=ec6a3f6254e2fbc897efad2de00e5764
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventile/?tx_anwendungen_products%5BproductSubCategory%5D=315&tx_anwendungen_products%5Baction%5D=show&tx_anwendungen_products%5Bcontroller%5D=ProductSubCategory&cHash=ec6a3f6254e2fbc897efad2de00e5764
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Wechselventil FTRW

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Wechselventil

 � Baugrößen G1/8“ oder G1/4“

 � kompakte Bauform

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 350 bar
max. Volumenstrom 15 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 2
Typenschlüssel 3

2

1 3
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: FTRW-2,5: 315 bar
FTRW-5: 350 bar

Nennvolumenstrom: FTRW-2,5: 8 l/min
FTRW-5: 15 l/min

Durchflussrichtung von 1 bzw. 3 nach 2
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße G1/8“ oder G1/4“
Mediumstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Lagertemperatur: -20 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: FTRW-2,5: 0,005 kg

FTRW-5: 0,012 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Dichtung: NBR

Abmessungen
Wechselventil 

FTRW-2,5

HM4/98 12 02
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Wechselventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Abmessungen
Wechselventil 

FTRW-5

HM4/08 44 02

Stufenbohrung 
FTRW-5

Typenschlüssel

HINWEIS Eine detaillierte Zeichnung der Stufenbohrung finden Sie in Kapitel 11 „Allgemeine 
Informationen“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-hydraulik.com.

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.
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Wechselventil Dichtung NBRBaugröße
2,5 G 1/8“
5 G 1/4“

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Rohrbruchsicherung RBS1

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Einschraub-Rohrbruchsicherung

 � zur Verhinderung eines plötzlichen Druckabfalls infolge von Rohr- und 
Schlauchbrüchen

 � verschiedene Baugrößen erhältlich

 � einfache Montage

 � kompakte Bauweise

 � wartungsfrei

max. Betriebsdruck 315 bar
max. Volumenstrom 150 l/min

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Kennlinien 2
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4

21
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Volumenstrom max.: siehe Typenschlüssel
Durchflussrichtung: von 1 nach 2: ohne Funktion

von 2 nach 1: Ansprechrichtung
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraubventil
Baugröße: G 1/4“, G 3/8“, G 1/2“, G 3/4“, M18 x 1,5
Mediumstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Umgebungstemperatur: -30 ° C bis +100 ° C
Lagertemperatur: -30 ° C bis +80 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: siehe Tabelle in Abmessungen
Werkstoffe: Stahl 

Kennlinien
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Einstelldiagramm Spaltmaß (S/Q) G 1/4“und 
G3/8“, M18 x 1,5

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) von 1 nach 2  
RBS1-14

Einstelldiagramm Spaltmaß (S/Q) G 1/2“, G 3/4“

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) von 1 nach 2 
RBS1-38, RBS1-M18
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Abmessungen
Rohrbruchsicherung 

RBS1

HE4/14 31 20

Baugröße G A Ø 
[mm]

B 
[mm]

C 
[mm]

D Ø 
[mm]

E Ø 
[mm]

F Ø 
[mm]

Gewicht [g] SW Montage 
[Nm]

G 1/4“ 8,5 17,5 8 9,5 2,4 0,6...2 5 5,5 2
G 3/8“ 10,5 23 10,5 12,5 3,5 0,6...2 10 5,5 3
G 1/2“ 13 25 12 15 4,5 0,6...2 20 7 4
G 3/4“ 16 30,5 17 18,5 6 0,6...2 42 7 10
M18 x 1,5 10,5 23 10,5 12,5 3,5 0,6...2 15 5,5 3,5

Kennlinien
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Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) von 1 nach 2  
RBS1-34

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) von 1 nach 2  
RBS1-12

HINWEIS Abmessungen der Lochbilder finden Sie im Kapitel 11 „Allgemeine Informationen“ 
unter der Rubrik „Lochbilder“ und in unserem Onlinekatalog unter www.weber-
hydraulik.com.

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 ° C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

1 2 3 4

A

B

C

D

E

D
IE

S
E

 V
O

R
LA

G
E 

IS
T 

G
E

H
EI

M
ZU

H
A

LT
EN

. F
U

E
R

 D
E

N
 F

AL
L 

D
ER

 E
R

TE
IL

U
N

G
 E

IN
ES

 S
C

H
U

TZ
R

E
C

H
TE

S
 B

E
H

AL
TE

N
 W

IR
 U

N
S 

A
LL

E
 R

E
C

H
TE

 V
O

R
.

TH
IS

 D
O

C
U

M
E

N
T 

IS
 C

O
N

FI
D

E
N

TI
A

L.
 A

LL
 R

IG
H

TS
 R

E
SE

R
VE

D
 IN

 T
H

E
 E

V
E

N
T 

O
F 

TH
E

 G
R

A
N

T 
O

F 
A

 P
A

TE
N

T.

F

.

ENTSTANDEN AUS

RAW MAT. NO.

WERKSTOFF

DERIVATE FROM

1.0718  11SMnPb30

HALBZEUG

MATERIAL

V13

REPL. FOR

ART.-NR. / PART NO.

FORMAT
REVISION
REVISION

GEAEND.

HE4 / 14 31 20
ERSATZ FUER

MODIF.

A4

GEPR.
CHECK

AEND.-DATUM

BLATT

DRAW.

PAGE

MOD. DATE

MOD. NO.
AEND.-NR.31.07.2014

Lu. B.

SIZE

DATUM

DRAWING NO.
ZEICHN.-NR.

OF
VON

MASZSTAB

WEIGHT
GEWICHT[KG]

BENENNUNG / TITLE

SCALE

Katalog
RBS

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

ISO 2768 - 

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

f  H
1 : 1

1 1

 

  

 

2

1 

1 21 2

B

C 'S'

F


DG SW 
A

E

G

G

>H

>H

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1104_ventil-kavitaeten_lochbilder/110410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1204_ventil-kavitaeten_lochbilder/120410_lochbilder.pdf
https://www.weber-hydraulik.com
https://www.weber-hydraulik.com


4 / 4 

090410_RBS1_20190731 | ValveTech       Rohrbruchsicherung

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:
Einschraubgehäuse 6-kant G 1/2“ 138.0010
Einschraubgehäuse 6-kant G 3/8“ 138.0009
Einschraubgehäuse 6-kant G 1/4“ 138.0008
Einschraubgehäuse 6-kant G 3/4“ 138.0011
Einschraubwerkzeug W1 zu RBS1-14  139.0001
Einschraubwerkzeug W3 zu RBS1-38 und RBS1-M18  139.0003
Einschraubwerkzeug W4 zu RBS1-12  139.0004
Einschraubwerkzeug W6 zu RBS1-34  139.0006

Typenschlüssel

HINWEIS Weitere Gehäuse sind auf Anfrage erhältlich.

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

- - -RBS1

Rohrbruchsicherung Baugröße Volumenstrom 
[l/min]

14 G 1/4“ 4 - 25
38 G 3/8“ 6 - 50
12 G 1/2“ 16 - 80
34 G 3/4“ 25 - 150
M18 M18 x 1,5 6 - 50

Plättchenbohrung  
F Ø [mm]

0 keine  
Einstellung

0,6...2,0 wählbar, um 
0,1 steigend

Spaltmaß S [mm]
keine  
Einstellung 0

wählbar nach 
Einstelldiagramm

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Bypass-/ Nachsaugventil HNV

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Hydromotor-Nachsaugventil

 � Kavitationsschutz für Danfoss OMM und Motoren mit gleichem Anschlussbild

 � Öl wird durch Rückschlagventil von Gegenseite nachgesaugt, wenn Motor nach 
Abschalten nachdreht

 � platzsparende Montage

 � wartungsfrei

Kavitationsschutz für Orbital-Motoren
mit Hohlschrauben G 3/8 “ 

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 2
Typenschlüssel 3
Einbauvorschrift 3
Zubehör und weiterführende Informationen 3
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070410_HNV | ValveTechBypass-/ Nachsaugventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 210 bar
Volumenstrom max.: 10 l/min
Öffnungsdruck Rück-
schlagventil:

0,3 bar

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Bypass-/Nachsaugventil
Baugröße: G 3/8 “
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,23 kg
Werkstoffe: Gehäuse: Aluminium 

Hohlschrauben und Dichtkantringe: Stahl
Oberflächenschutz: Aluminium: eloxiert, Stahl: verzinkt

Abmessungen
Bypass- / 

Nachsaugventil HNV

HM4/94 45 01

Anzugsdrehmoment 45 - 50 Nm
SW24 
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Ein Anziehen einer GPS Norm

bedingt kein automatisches
Anziehen aller GPS Normen

- anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-003 (Konservierung)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

- Maße mit  E  gekennzeichnete
gilt Size ISO 14405
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TLV-003 (Konservierung)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind
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Bypass-/ Nachsaugventil

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Artikelbezeichnung Artikelnummer
Bypass-/ Nachsaugventil HNV inklusive G 3/8 “ Hohlschrauben 203.0029

Einbauvorschrift Wird bei der Montage von Anschluss P und R der Anzugsdrehmoment überschrit-
ten, kann es zu Schäden an den Hohlschrauben kommen! Die Angaben für das 
Anzugsdrehmoment der Hohlschaube (in Nm, Gegenwerkstoff Stahl) dürfen nicht 
überschritten werden. Dies ist durch entsprechendes Werkzeug (Drehmoment-
schlüssel) oder Anzugsverfahren sicherzustellen.
Tritt Leckage am Dichtkantring trotz korrektem Anzugsdrehmoment auf, darf der 
Verbund keinesfalls mit höherem Moment angezogen werden. Hier kann es not-
wendig sein, das Bypass-/ Nachsaugventil und/oder das Gegenstück zu tauschen. 
Dabei muss auch der Dichtkantring getauscht werden.
Der Verbund ist zur Aufnahme hydraulischer Kräfte ausgelegt. Werden über z. B. 
Hydraulikleitungen (fest verrohrt) mechanische Zugkräfte eingeleitet, kann dies 
unter Umständen zum Versagen führen. 
Hydraulikleitungen sind in jedem Fall spannungsfrei an das Ventil anzuschließen.

Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Artikelnummer:
Hohlschraube G 3/8 “ 805.0001
Dichtkantring R 3/8 “ 809.0011

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Zubehör und weiterführende Informationen

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/12-allgemeine_informationen/1202_allgemeine_betriebsanleitung/120210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Spezialventile 11

Ka
pi

te
l

Druckentlastungsventil ZMSVD2
max. Betriebsdruck 315 bar

Nennvolumenstrom bis 30 l/min
Zwischenplatte NG 6, NG 10, NG 16

Entlastung von A und B nach T

Eilgang-/Schleichgangventil ZMSR
max. Betriebsdruck 250 bar

max. Volumenstrom 30 l/min
Zwischenplatte NG 6

Hoch-/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND
direkt gesteuert, elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 80 l/min

Zwischenplatte NG 6, NG 10

Speicherladeventil SLV
vorgesteuert

max. Betriebsdruck 315 bar
Nennvolumenstrom bis 60 l/min

Aufbauplatte NG 6, NG 10

Hydrospeicher-Sicherheitsblock HSB-06
direkt gesteuert, manuell oder elektrisch betätigt

max. Betriebsdruck 350 bar
 Nennvolumenstrom bis 40 l/min

Aufbauplatte NG6



Beschreibung 

Mit dem Zwischenplatten-Druckentlastungsventil ZMSVD2 
ist ein einfaches Beseitigen von Restdrücken im 'A'- und 'B'-
Kanal von Höhenverkettungen möglich. Die Kanäle 'A' und 
'B' sind dabei getrennt über zwei 2/2-Wege-Sitzventile zum 
Tank ('T'-Kanal) entlastbar. 
Durch die Verwendung von kompakt bauenden Ventilen ist 
die Höhenzunahme gering.  

Symbolbild Bsp. NG 10 mit X- und Y-Kanälen

Anwendung

Das ZMSVD2 findet vor allem in Werkzeugmaschinen Verwendung. 
Beispiel: Kernzugentlastung von Spritzgießmaschinen (vor Werkzeugwechsel). 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Volumenstrom über NG6 und NG10: max. 30 l/min 
das Sitzventil: NG16: max. 2 l/min  
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 10 – 300 cSt 
Filtration: Klasse 20/18/14, Filter ß 10...16 ! 75 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: NG 6: 0,84 kg; NG 10: 1,06 kg

NG 16: 1,39 kg

Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 
Gehäuse: Aluminium 
Dichtungen: NBR 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Gehäuse: eloxiert 
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC; ± 10 % 
Leistungaufnahme: 18-22 W
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP 65
el. Anschluß: Gerätestecker nach DIN 43650

NG 6 und NG 10: Form A;
NG 16: Form B;
jew. inkl. Gerätesteckdose

Technische Daten

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZMSVD2–06 – A/T–B/T – * – 24V

Zwischenplatten-Druckentlastungsventil Funktion Stand Spannung 

lieferbare Ausführungen: A/T–B/T = Entlastung von A und B nach T (intern) 24V DC

12V DC

NG 6    (DIN 24340 A06)  ZMSVD2-06 

NG 10  (DIN 24340 A10)  ZMSVD2-10 

NG 10  (mit X + Y)  ZMSVD2-10Y 

NG 16  (DIN 24340 A16)  ZMSVD2-16 

NG 6, NG 10, NG 16 " schaltet A und B nach T 

Zwischenplatten-Druckentlastungsventil ZMSVD2 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44

ZMSVD2 Stand: 10/04  Seite 1 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Abmessungen 

ZMSVD2-06-... Druckentlastungsventil NG 6 

H3-000703 

ZMSVD2-10Y-...*) Druckentlastungsventil NG 10 

 *) Abb. zeigt Lochbild NG 10 mit X- und Y-Kanal. Die sonstigen Maße für NG 10 Standard sind identisch. H3-000705 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44

ZMSVD2 Stand: 10/04  Seite 2 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



ZMSVD2-16-... Druckentlastungsventil NG 16 

H3-930202 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44

ZMSVD2 Stand: 10/04  Seite 3 von 3 Änderungen vorbehalten. 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Abb. ZMSRP2 (mit Magnetsitzventil MSVT-07 und Stromregelventil FDBA) 

   

Beschreibung 

Mit dem FLUID TEAM Eilgang/Schleichgangventil ZMSR*2 
ist ein Umschalten zwischen zwei Volumenstromwerten 
möglich. Ist das Magnetsitzventil offen, kann das gesamte 
zulaufende Öl durch die Platte fliessen. Ist es geschlossen, 
kommt das Stromventil zur Funktion. Hier kann zwischen 
einem lastkompensierten 2-Wege-Stromregelventil und 
einem Drosselventil gewählt werden.  
Die Stromventile weisen eine scharfkantige Blende 
(Dreieckskerbe) auf und sind dadurch weitgehend 
viskositätsunabhängig. Sie besitzen eine druckentlastete 
Verstellspindel und sind auch bei hohem Druck leicht 
verstellbar. Für das Magnetsitzventil kann zwischen der 
Ausführung 'stromlos geschlossen' und 'stromlos offen' 
gewählt werden. Das ZMSRP2 begrenzt den zulaufenden 
Ölstrom in P, das ZMSRT2 den ablaufenden Ölstrom in T. 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 250 bar 
Volumenstrom: max. 30 l/min (über das Sitzventil) 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 10 – 350 cSt 
Filtrierung: Klasse 18/16/13, Filter ß 6...10 !  75 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C 
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig 
Gewicht: 0,9kg 
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Gehäuse: Aluminium 
Dichtungen: NBR  
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Ventilteile: galv. verzinkt 
Gehäuse: eloxiert 

Hinweis:  weitere technische Daten siehe 
Datenblatt MSVT (Kapitel 8). 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC, 205 V DC; ± 10 % 
Nennwiderstand (R20): 24 V: 22 ; 12 V: 5,8 ; 205 V: 1,6 k  
Leistungsaufnahme: max. 18 W; (auf Wunsch: max. 22 W) 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluss: Gerätestecker nach DIN 43650  

Form A, inkl. Gerätesteckdose Pg9 

Symbolbilder 

ZMSRP2 ZMSRT2 

Beide Abbildungen: mit Stromregelventil (FDBA)und Sitzventil stromlos offen (MSVT-07)

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZMSRP2-06 – FDBA – L A N – MSVT-03 – 24V

Eilgang/Schleichgangventil, NG 6 2-Wege-Stromventil Magnetsitzventil Spannung 

lieferbare Ausführungen: Type Verstellart Einstellbereich O-Ringe MSVT-03  12V DC 
stromlos   24V DC 

Funktion in P  ZMSRP2-06 FDBA =  L = Schraube mit  A = - bei FDBA:   N = NBR geschlossen  205V DC 
Stromregelventil,  Kontermutter   1 – 23 l/min 

Funktion in T  ZMSRT2-06 lastkompensiert - bei NCCB: MSVT-07 
Blenden-  0 – 4,8 mm stromlos offen 

NCCB = 
Drosselventil 

Zwischenplatte NG 6 "  in P oder T "  max. 30 l/min 

Eilgang / Schleichgangventil ZMSRP2, ZMSRT2 
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Abmessungen 

ZMSRP2-06-... Funktion in P 

H3/91 20 01 
Hinweise Stromventil: Drehung gegen den Uhrzeigersinn erhöht den Volumenstrom-Einstellwert. 

 Ca. 5 Umdrehungen für den gesamten Einstellbereich. 
 Leckage bei ganz gesperrtem Stromventil: < 0,4 l/min/ 315 bar/ 32 cSt. 

ZMSRT2-06-... Funktion in T 

H3/91 25 09 
Hinweise Stromventil: siehe oben 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
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Beschreibung 

Mit dem Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND 
kann für den weiterführenden P-Kanal zwischen zwei 
Drücken gewählt werden: 
Hochdruck (HD) = Zulaufdruck im P-Kanal 
Niederdruck (ND) = eingestellter Druck des     

Druckregelventiles 
Die Umschaltung erfolgt elektrisch über ein 2/2-Wege-
Sitzventil. Der Niederdruck ist dann gegeben, wenn das 
Sitzventil offen ist und das Steueröl des Druckregel-
ventiles zum Tank (T-Kanal) hin abströmen kann. Es 
fließt so lange Öl in den weiterführenden P-Kanal, bis 
der eingestellte Druck erreicht ist, das Druckregelventil 
schließt. Wird der eingestellte Druck unterschritten, 

öffnet das Ventil wieder. Beim umschalten auf Hochdruck ist der Druckregler außer Funktion, das Öl kann mit wenig 
Widerstand durch die Zwischenplatte strömen. Das Sitzventil hat standardmäßig die Ruhestellung "stromlos offen", ist 
aber auch als "stromlos geschlossen" lieferbar. 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Volumenstrom: NG 6:   max. 40 l/min 

NG 10: max. 80 l/min 
Regeldruckbereiche: siehe Typenschlüssel 
Minimaldruck: siehe Typenschlüssel. Druck  

an Anschluss T addiert sich  
direkt zum Einstellwert. 

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 
andere auf Anfrage 

Viskositätsbereich: 10 – 350 cSt 
Filtrierung: Klasse 18/16/13, Filter ß 6...10 !  75 
Steueröl: NG 6:   max. 0,20 l/min  

NG 10: max. 0,25 l/min 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: -20 °C – +50 °C 
Mediumtemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig 
Gewicht: NG 6: 1,20 kg; NG 10: 2,10 kg 
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Gehäuse: Aluminium 

Dichtungen:  NBR, optional Viton 
Stützringe: Teflon, PU 

Oberflächenschutz: Gehäuse: eloxiert 
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert 

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 V DC, 12 V DC; ± 10 % 
Nennwiderstand (R20): 24 V: 26 ; 12 V: 8  
Leistungaufnahme: max. 22 W 
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluss: Gerätestecker nach DIN 43650 

Form A, inkl. Gerätesteckdose Pg9 

Symbolbild 

Technische Daten Messparameter und Normen siehe Kapitel 12

Zwischenplatte NG 6, NG 10 "  3-Wege-Druckregelung "  max. 80 l/min 

Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil ZHD/ND 
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lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

ZHD/ND–06 – PPDB – L A N – 24V

Hochdruck/Niederdruck-Schaltventil 3-Wege-Druckregelventil Magnet-Sitzventil 

lieferbare Ausführungen: Type Verstellart Druckbereich Dichtungen 24V =       24 V DC 
  stromlos  

NG 6    (DIN 24340 A06)  ZHD/ND-06 PPDB (NG6) L = Schraube mit A  =  8 – 210 bar N = NBR      offen 
 Kontermutter B  =  6 – 105 bar V = Viton  24VSG = 24 V DC 

NG 10  (DIN 24340 A10)  ZHD/ND-10 PPFB (NG10) K = Handrad mit E  =  4 –   25 bar  (Option)   stromlos  
 Konterrad W =12 – 315 bar   geschlossen

C = Verstellschutz 12V =       12 V DC 
 voreingestellt   stromlos  

  offen 

Abmessungen Die Lieferung erfolgt kpl. mit "Minimess"-Kupplung M 16 x 2 

ZHD/ND-06-...  NG 6 

H3-003701

ZHD/ND-10-... NG 10 

H3-021402
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Beschreibung 

Das WEBER-HYDRAULIK ValveTech Speicherladeventil SLV ist
ein Schaltventil mit druckabhängigem Schaltpunkt. Der Schaltdruck 
wird in Anschluss B (Speicher) abgegriffen. Wird der Schaltdruck 
erreicht, öffnet das Ventil die Verbindung von Anschluss P nach 
T, die Pumpe befindet sich in drucklosem Umlauf. Sobald der Druck 
in Anschluss B auf den Rückschaltpunkt gesunken ist, schließt das 
Ventil die Verbindung von P nach T, der Speicher wird 
wieder aufgeladen. Der Rückschaltdruck liegt je nach Typ z.B. 
bei ca. 15% unterhalb des eingestellten Schaltdruckes (= 
Rückschalthysterese).  
Das SLV ist als Aufbauplatte NG 6 (SLV 6) und NG 10 (SLV 10) 
erhältlich. Die Einstellung kann bei uns im Werk erfolgen. 
Ein Verstellschutz ist optional erhältlich. 
Wird der Speicher direkt an die Aufbauplatte angeschlossen, sind 
Geräte mit integriertem Rückschlagventil lieferbar. 

Hydraulische Kenngrößen 

Betriebsdruck: max. 315 bar 
Einstelldruck: siehe Typenschlüssel 
Hysterese: siehe Typenschlüssel 
Volumenstrom: SLV 6:   max. 30 l/min 

SLV 10: max. 60 l/min 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage 
Viskositätsbereich: 3 – 400 cSt 
Filtrierung: min. 25 µm 

Mechanische Kenngrößen 

Bauart: vorgesteuert 
Betriebstemperatur: -20 °C – +80 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: SLV 6: 1,3 kg;

SLV 10: 1,9 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Gehäuse: Aluminium
Dichtungen: NBR (Viton lieferbar)
Stützringe: Teflon; PU

Oberflächenschutz: Ventil galvanisch verzinkt
Gehäuse eloxiert

Technische Daten 

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

SLV 6 – 210 – 15 – 3 – RV 

Speicherladeventil, 
Aufbauplatte Einstelldruckbereich Hysterese Konstr.- 

stand Rückschlagventil 'P' nach 'B' 

lieferbare Ausführungen: 15 = 15% intern 0    = ohne Rückschlagventil 
Auf Anfrage: RV = mit Rückschlagventil 

NG 6 SLV 6 20 = 20% 

55 = 18 – 55 bar 
105 = 35 – 105 bar 
210 = 70 – 210 bar    
350 = 140 – 315 bar 30 = 30% 

NG 10 SLV 10 50 = 50% 

Symbolbilder 

Aufbauplatte NG 6, NG 10 ● max. 315 bar ● max. 30 bzw. 60l/min 

Speicherladeventil SLV
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Abmessungen 

SLV 6 mit / ohne Rückschlagventil 

HM3/071401 

SLV 10 

HM3/001401 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com
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Fax: 

+49 7531 9748-0
+49 7531 9748-44

Änderungen vorbehalten. 
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Beschreibung 

Der Hydrospeicher-Sicherheitsblock HSB-06 dient zur vor-
geschriebenen Absicherung und Entlastung von Hydrau-
liksystemen mit Druckspeichern. Durch die Ausführung als NG 6 
Aufbauplatte ist eine Montage ohne Verrohrungsarbeiten in 
Höhenverkettungen möglich. Zusätzliche Funktionen wie z.B. 
(Drossel-) Rückschlagventile sind mit Standard-Zwischenplatten 
einfach hinzuzufügen. Durch die interne Verbindung der Kanäle 
A, B und P bestehen zusätzliche Anschlußmöglichkeiten, z.B. für 
den Druckspeicher, für Verbraucher-/ Prüfanschlüsse u.s.w. 
Das direktgesteuerte Druckbegrenzungsventil verfügt über 
Baumusterprüfung und kann voreingestellt geliefert werden. 
Diverse Optionen stehen zur Auswahl: Druckentlastung manuell 
(mit Ablassschraube) oder elektrisch (über Magnetsitzventil) 
sowie ein Minimess®-Anschluß in P.  

Hydraulische Kenngrößen  

max. Betriebsdruck: mit manueller Entlastung: 350 bar 
mit elektrischer Entlastung: 250 bar 

Volumenstrom: max. 40 l/min   
Einstelldruckbereich: siehe Diagramm auf Seite 2 
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, 

andere auf Anfrage   
Viskositätsbereich: 12 – 230 cSt   
Filtrierung: min. 25 µm 

Mechanische Kenngrößen 

Umgebungstemperatur: manuelle Entl.:   -20 °C – +60 °C 
elektrische Entl.: -20 °C – +40 °C 

Mediumtemperatur: -20 °C – +60 °C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 2,1 kg (mit el. Entlastung)
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl

Dichtungen: NBR
Stützringe: Teflon, PU

Oberflächenschutz: Gehäuse: galvanisch vezinkt
ext. Ventilteile: verzinkt, brüniert

Elektrische Kenngrößen 
Nennspannung: 24 VDC ± 10 % 
Leistungaufnahme: 22 W 
Nennwiderstand (R20): 26  
Einschaltdauer: 100 % ED 
Schutzart: IP 65 
el. Anschluß: Gerätestecker nach DIN 43650 

Form A; inkl. Gerätesteckdose

Symbolbilder / Anschlußbeispiele 
mechanische Entlastung   elektrische Entlastung 

Zwischenflansch-Rückschlagventil 
wenn A = Verbraucher-Anschluß 

Zwischenflansch-Drosselrückschlagventil 
zum schnellen Laden und langsamen 
Entladen des Speichers 

Verkettungsblock oder Anschlußplatte 
mit Lochbild NG 6 (DIN 24340 A06) 
B = Hydrospeicheranschluß 
A = Verbraucher- oder Meßanschluß 

Technische Daten

lieferbare Ausführungen / Typenschlüssel 

HSB-06 – E – M – 210

Hydrospeicher-Sicherheitsblock NG 6 Druckentlastung Meßanschluß Zusatz 

A = manuell (Ablassschraube) O = Verschlußschraube Voreinstellung [bar] 
E = elektrisch, 24 V DC, stromlos offen M = Minimessanschluß M16x2 Sonderausführungen 

Aufbauplatte NG 6 !  Druckbegrenzungsventil baumustergeprüft !  max. 40 l/min

Hydrospeicher-Sicherheitsblock HSB-06 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
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Sicherheitshinweise für baumustergeprüfte Sicherheitsventile nach Druckgeräte-Richtlinie 97/23/EG 
Nach DGRL 97/23/EG darf die Erhöhung des Systemdruckes durch den Volumenstrom nicht 
größer als 10 % des eingestellten Ansprech- (Einstell-) druckes sein. Achtung! Der Systemdruck 
erhöht sich durch den ansteigenden Volumenstrom um den Gegendruck in der Abblaseleitung 
(Anschluss „T“). Vor der Bestellung eines Baumusterventils muss beachtet werden, dass bei dem 
gewünschten Ansprechdruck p der maximal zulässige Volumenstrom qVmax des Sicherheits-
ventils größer ist, als der maximal mögliche Volumenstrom der abzusichernden Anlage. Der 
Einsatzbereich für den HSB-06 entnehmen Sie bitte dem nebenstehendem Diagramm. Der 
angegebene maximal zulässige Volumenstrom qVmax darf nicht überschritten werden. Abblase-
leitungen von Sicherheitsventilen müssen gefahrlos ausmünden. 
Einsatzhinweise unbedingt beachten! 

 Im Werk wird der angegebene Ansprechdruck mit einem Volumenstrom von 2 l/min eingestellt. 
 Der angegebene maximal zulässige Volumenstrom gilt für Anwendungen ohne Gegendruck in 
der Abblaseleitung (Anschluss „T“). 

 Mit dem Entfernen der Plombe am Ventil erlischt die Zulassung nach DGRL! 
 Grundsätzlich sind die Anforderungen der Druckgeräte-Richtlinien zu beachten! 

Abmessungen 

HSB-06-A-O-... mechanische Entlastung 

Abb. Meßanschluß verschlossen 
H3-033902

HSB-06-E-M-... elektrische Entlastung 

Abb. Meßanschluß mit Minimess®-Kupplung 
H3-033903
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Gehäuse und Zubehör 12

Ka
pi

te
l

Aufbauplatten, Zwischenplatten, Gehäuse

Zylinder-Anbauplatte HSS
für Senkbrems- oder entsperrbare Rückschlagventile

mit Stufenbohrung T-11A oder T-2A

Aufbauplatten, Zwischenplatten, Gehäuse 
passend für unterschiedliche Stufenbohrungen

Einschraubgehäuse, Werkzeuge
max. Betriebsdruck 350 bar

Einschraubgehäuse, Werkzeuge

Sensorik
Drucktransmitter MODS

kompakter und robuster Universaldrucktransmitter
Betriebsspannung 12-32 V DC

Messbereiche 6-600 bar
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Aufbauplatten, Zwischenplatten, Gehäuse

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

passend für unterschiedliche Stufenbohrungen

HINWEIS Alle Aluminium Gehäuse sind für einen Betriebsdruckbereich von maximal 210 bar 
zugelassen.

Stufenbohrung T-2A 2
Stufenbohrung T-3A 4
Stufenbohrung T-5A 5
Stufenbohrung T-8A 6
Stufenbohrung T-10A 7
Stufenbohrung T-11A 11
Stufenbohrung T-13A 14
Stufenbohrung T-16A 16
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Stufenbohrung 
T-2A

HE4/15 20 24

HM3/15 20 26

Zwischenplatte NG 10 
in A 
BB2 

1
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3

P T B A

Gehäuse 90°  
BAV, BAW
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Tabelle
 Anschluss 1 Anschluss 2 Anschluss 3 Gewicht in kg

BAV 
BAV/S G1/2 G1/2 G1/2 0,49 
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Modell: 
BB2 (Alu; Gewicht: 1,11 kg)

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
BAV

G 1/2“
0,49 (Alu)

BAV/S 1,30 (Stahl)
BAW G 3/4“,  

Anschluss 3: G 1/2“ 
0,27 (Alu)

BAW/S 0,70 (Stahl)

Typ Gewicht [kg]
BB2 1,11 (Alu)
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Modell: 
BBP   (Alu; Gewicht: 0,72 kg)
BBP/M (Alu; Gewicht: 0,73 kg)
BBP/S (Stahl; Gewicht: 1,88 kg)
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Modell:
BBA (Alu, Gewicht=0,57 kg)
BBA/S (Stahl, Gewicht=1,47 kg)

Typ Gewicht [kg]
BBP 0,72 (Alu)
BBP/S 1,88 (Stahl)

Typ Gewicht [kg]
BBA 0,57 (Alu)
BBA/S 1,47 (Stahl)
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Tabelle
 Anschluss 1 Anschluss 2 Gewicht

CAV 
CAV/S G1/2 G1/2 0,29 (Alu)

0,76 (Stahl)
CAW 
CAW/S G3/4 G3/4 0,27 (Alu)

0,70 (Stahl)

, CAW

T-3A
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Tabelle
 Anschluss 1 Anschluss 2 Gewicht in kg

CEV 
CEV/S G1/2 G1/2 0,45 

1,17
CEW 
CEW/S G3/4 G3/4 0,41 

1,08

T-3A

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
CAW

G 3/4“
0,27 (Alu)

CAW/S 0,70 (Stahl)

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
CAV

G 1/2“
0,29 (Alu)

CAV/S 0,76 (Stahl)

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
CEV

G 1/2“
0,45 (Alu)

CAV/S 1,17 (Stahl)
CEW

G 3/4“
0,41 (Alu)

CEW/S 1,08 (Stahl)



5 / 16

ValveTech | 100220_Gehaeuse Aufbauplatten, Zwischenplatten, Gehäuse

Stufenbohrung 
T-3A
Zwischenplatte NG 10  

P→T 
CBP
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Stufenbohrung 
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HINWEIS Weitere Gehäuse und Zwischenplatten erhalten Sie auf Anfrage.

1

2

Gehäuse 90° 
 G 1/2“  

DAV

Typ Gewicht [kg]
CBP 0,71 (Alu)
CBP/S 1,85 (Stahl)
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Typ Gewicht [kg]
DAV 0,25 (Alu)
DAV/S 0,66 (Stahl)
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Modell: 
DAV (Alu; Gewicht: 0,25 kg; Anschlüsse G1/2)
DAV/S (Stahl; Gewicht: 0,66 kg; Anschlüsse G1/2)
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Stufenbohrung 
T-8A

HE4/14 44 17

HINWEIS Weitere Gehäuse und Zwischenplatten erhalten Sie auf Anfrage.

1

2

Gehäuse 90° 
G 1/4“  

WFP

Typ Gewicht [kg]
WFP 0,26 (Alu)
WFP/S 0,69 (Stahl)
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Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11
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Modell: 
WFP (Alu; Gewicht: 0,26 kg; Anschlüsse G1/4) 
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Stufenbohrung 
T-10A

HE3/14 45 07

1

2

Rohrleitungsgehäuse  
FAU, FAV, FAW

Typ Anschlüsse A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] Gewicht [kg]
FAU

G 3/8“ 63,5 41,1 31,8 25,4 26,2
0,20 (Alu)

FAU/S 0,48 (Stahl)
FAV

G 1/2“ 76,2 57,2 38,1 36,3 36,3
0,38 (Alu)

FAV/S 0,96 (Stahl)
FAW

G 3/4“ 76,2 57,2 38,1 36,3 36,3
0,36 (Alu)

FAW/S 0,92 (Stahl)
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Tabelle
 Anschluss 1 Anschluss 2 Anschluss 3 Gewicht [kg]

EAV 
EAV/S G1/2 G1/2 G3/8 0,32 (Alu) 

0,83 (Stahl)
ECV  
ECV/S G1/2 G1/2 G1/4 0,32 (Alu) 

0,83 (Stahl)
ECT  
ECT/S G1/4 G1/4 G1/4 0,34 (Alu) 

0,89 (Stahl)
EAU 
EAU/S G3/8 G3/8 G3/8 0,33 (Alu) 

0,86 (Stahl)
ECU  
ECU/S G3/8 G3/8 G1/4 0,33 (Alu)  

0,87 (Stahl)

Typ Anschluss 1 Anschluss 2 Anschluss 3 A [mm] Gewicht [kg]
EAV

G 1/2“ G 1/2“ G 3/8“ 61,7
0,32 (Alu)

EAV/S 0,83 (Stahl)
ECV

G 1/2“ G 1/2“ G 1/4“ 64,3
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ECT
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EAU

G 3/8“ G 3/8“ G 3/8“ 61,7
0,33 (Alu)

EAU/S 0,86 (Stahl)
ECU

G 3/8“ G 3/8“ G 1/4“ 64,3
0,33 (Alu)

ECU/S 0,87 (Stahl)
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Modell:
EBY (Alu; Gewicht: 0,48 kg)
EBY/S (Stahl; Gewicht: 1,22 kg)

2 x T-11A  Stufenbohrungen 
(An jeder Stirnseite eine)  

Typ Gewicht [kg]
EBY 0,48 (Alu)
EBY/S 1,22 (Stahl)
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1
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HE4/14 47 03

Gehäuse 90° 
YEV, YEU 

Gehäuse gerade 
XEU

HE4/14 51 07

Stufenbohrung 
T-11A
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2 x Stufenbohrung T-11A

Tabelle
 Anschlüsse C1, C2, V1, V2 Gewicht

YEV 
YEV/S G1/2 0,49 (Alu) 

1,29 (Stahl)
YEU 
YEU/S G3/8 0,52 (Alu) 

1,36 (Stahl)

, YEU

8,6

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
YEV

G 1/2“
0,49 (Alu)

YEV/S 1,29 (Stahl)
YEU

G 3/8“
0,52 (Alu)

YEU/S 1,36 (Stahl)
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2 x Stufenbohrung T-11A

Modell:
XEU (Alu; Gewicht: 0,65 kg; Anschlüsse C1, C2, V1 & V2: G3/8)
XEU/S (Stahl; Gewicht: 01,71 kg; Anschlüsse C1, C2, V1 & V2: G3/8)

8,7

Typ Gewicht [kg]
XEU 0,65 (Alu)
XEU/S 1,71 (Stahl)

C2

V2V1

C1

C2

V2V1

C1
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Zwischenplatte NG 6 
EB2

Zwischenplatte NG 6 
EBP

Stufenbohrung 
T-11A
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Modell:
EB2   (Alu; Gewicht: 0,56 kg)
EB2/S (Stahl; Gewicht: 1,24 kg)

Lochbild ISO 3 T-11A
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Modell: 
EBP/M (Alu; Gewicht: 0,32 kg)
EBP/T (Stahl; Gewicht: 0,77 kg)

Lochbild ISO 03

T-11A

43,2

Typ Gewicht [kg]
EB2 0,56 (Alu)
EB2/S 1,24 (Stahl)

Typ Gewicht [kg]
EBP/M 0,32 (Alu)
EBP/T 0,77 (Stahl)

HE4/14 34 26

HE4/14 51 10

1

2

P T B A

G

P T B A
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HE4/15 17 03

HE4/15 17 04

Gehäuse gerade 
GCT, GCU

Stufenbohrung 
T-13A

Gehäuse 90°  
G 3/8“ 

GAU 
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Modell: 
GAU   (Alu; Gewicht: 0,15 kg; Anschluss 1&2: G3/8)
GAU/S (Stahl; Gewicht: 0,28 kg; Anschluss 1&2: G3/8)

T-13A

8,7
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Modell Anschlussgröße Gewicht
GCT G1/4" 0,15 kg
GCT/S G1/4" 0,39 kg
GCU G3/8" 0,14 kg
GCU/S G3/8" 0,37 kg

,

T-13A

, GCU

Typ Gewicht [kg]
GAU 0,15 (Alu)
GAU/S 0,28 (Stahl)

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
GCT

G 1/4“
0,15 (Alu)

GCT/S 1,39 (Stahl)
GCU

G 3/8“
0,14 (Alu)

GCU/S 0,37 (Stahl)
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Stufenbohrung 
T-13A

HE4/15 17 06

HE4/15 17 07

Zwischenplatte NG 6 
GBA 

in A oder B

Zwischenplatte NG 6 
Z6S 
in P

HINWEIS Weitere Gehäuse und Zwischenplatten erhalten Sie auf Anfrage.
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GBA A in

GBA B in

Modell:
GBA (Alu; Gewicht: 0,3 kg)
GBA/S (Stahl; Gewicht: 0,76 kg)

Lochbild ISO 03

Schaltzeichen: FBA

GBA A in

T-13A

GBA B in T-13A

44
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5
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69,9
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Lochbild ISO 03

Modell:
Z6S   (Alu; Gewicht: 0,23 kg)
Z6S/S (Stahl; Gewicht: 0,61 kg)

T-13A
Typ Gewicht [kg]
GBA 0,3 (Alu)
GBA/S 0,76 (Stahl)

Typ Gewicht [kg]
Z6S 0,23 (Alu)
Z6S/S 0,61 (Stahl)

2

1

P T B A

P T B A
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

HE3/15 21 03

HE3/15 21 02

Stufenbohrung 
T-16A

Gehäuse 90°  
G 1 1/4“ 
IAY, IAX

Gehäuse gerade 
ICX
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Modell:
ICX   (Alu; Gewicht: 0,96 kg; Anschluss 1&2: G1)
ICX/S (Stahl; Gewicht: 2,51 kg; Anschluss 1&2: G1)

T-16A

13,1
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T-16A

Tabelle
 Anschluss 1 Anschluss 2 Gewicht in kg

IAY 
IAY/S G1 1/4 G1 1/4 0,8 

2,09
IAX 
IAX/S G1 G1 0,88 

2,31

, IAX

10,7

Typ Gewicht [kg]
ICX 0,96 (Alu)
ICX/S 2,51 (Stahl)

Typ Anschlüsse Gewicht [kg]
IAY

G 1 1/4“
0,8 (Alu)

IAY/S 2,09 (Stahl)
IAX

G 1“
0,88 (Alu)

IAX/S 2,31 (Stahl)

1

2

G

1

2

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
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Zylinder-Anbauplatte HSS

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � Zylinder-Anbauplatte für Senkbrems- oder entsperrbare Rückschlagventile

 � platzsparende Montage

 � minimierter Totraum

 � zahlreiche Varianten erhältlich

 � auch fertig bestückt mit Ventilen lieferbar

 � Zylinder-Anbauplatte wendbar

 � Hohlschraube beidseitig montierbar

 � wartungsfrei

für Senkbrems- oder  
entsperrbare Rückschlagventile  

mit Stufenbohrung T-11A oder T-2A

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 2
Maßtabelle zu Abmessungen 3
Typenschlüssel 3
Einbauvorschrift 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4

2

1
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4

2

1
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3
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Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 315 bar
Nennvolumenstrom: ventilabhängig
Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524, andere auf Anfrage
Viskositätsbereich: 7,4 - 420 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 

18/16/13, Filter mit ß 5(c) > 200

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Zylinder-Anbauplatte
Baugröße: G 1/4“, G 3/8“, G 1/2“, G 3/4“, M 18 x 1,5
Mediumstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Umgebungstemperatur: -20 ° C bis +80 ° C
Lagertemperatur: -20 ° C bis +60 ° C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: ohne Ventile, siehe Maßtabelle in „Abmessungen“
Werkstoffe: Stahl 

Dichtung am Usit-Ring: NBR
Oberflächenschutz: Stahl: verzinkt

Abmessungen
Zylinder-Anbauplatte 

HSS

HE4/14 33 01

Anzugsdrehmoment und 
Schlüsselweite siehe Maß-
tabelle zu Abmessungen
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- anzuwendende Fluid Team Norm:
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1 G 1/4 “ G 3/8 “ G 1/2 “ G 3/4 “ M 18 x 1,5
Stufenbohrung T-11A T-11A T-11A T-2A T-11A
2 G 1/4 “ G 3/8 “ G 1/2 “ G 3/4 “ G 1/2 “
3 und 4 G 1/4 “ G 1/4 “ G 1/4 “ G 1/4 “ G 1/4 “
A [mm] 30 30 30 40 30
B [mm] 60 55 65 80 65
C [mm] 75 80 85 100 80
D [mm]* 33 33 33 55 33
E [mm]** 13 13 13 17 13
F [mm] 27 27 30 38 27
G [mm] 51 51 54 61 51
H [mm] 63 63 66 75 63
I [mm] 12 12 14 16 14
J [mm] 41 39 48 57 48
SW 19 22 27 41 24
Anzugsdrehmoment [Nm] 22 ± 1,1 40 ± 2 65 ± 3,3 180 ± 9 50 ± 2,3
Gewicht [kg] *** 0,85 0,85 1,0 2,0 1,0
Artikelnummer 203.0144 203.0003 203.0005 203.0006 203.0012

*     Maß „D“ für Standard-Senkbremsventile mit L-Verstellung (z. B. CBCA-LAN) 
**   Maß „E“ für entperrbare Rückschlagventile ohne manuelle Betätigung (z. B. CKCB-XCN) 
*** Gewicht von Zylinderanbauplatte ohne Ventil

HINWEIS Die Angaben für das Anzugsdrehmoment der Hohlschaube (in Nm, Gegenwerk-
stoff Stahl) dürfen nicht überschritten werden. Dies ist durch entsprechendes Werk-
zeug (Drehmomentschlüssel) oder Anzugsverfahren sicherzustellen.

HINWEIS Die Zylinderanbauplatten sind in vielen Varianten mit Senkbrems- und entsperr-
baren Rückschlagventilen erhältlich und auf Wunsch mit Minimess®-Anschluss 
lieferbar. Unser Vertrieb berät Sie gerne zu der für Sie passenden Lösung.

Maßtabelle zu 
Abmessungen

HINWEIS Der Dichtkantring darf nicht durch ein anderes Element ersetzt werden! Er ist zur 
Aufnahme von Kräften funktional notwendig. Andere Elemente, wie z. B. Kupfer-
ring, USIT-Ring etc. sind hier nicht zulässig!

Typenschlüssel

- S-HSS

StahlKavität
R 1/4 “
R 3/8 “
R 1/2 “
R 3/4 “
M 18 x 1,5
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Einbauvorschrift
Die Zylinderanbauplatte HSS ist vor Montage an den Zylinder komplett zu bestü-
cken. Durch ungeeignete Montage von Bauteilen, nach dem Anbau der Zylinder-
anbauplatte an den Zylinder, können Zusatzkräfte auf den Verbund wirken, die 
z. B. zum Lösen und somit zur Undichtigkeit führen können. Unter Umständen 
kann über den Dichtkantring der Zylinder bzw. die Zylinderanbauplatte beschädigt 
werden, wenn dieser quasi punktuell eingeprägt wird.
Tritt Leckage am Dichtkantring trotz korrektem Anzugsdrehmoment auf, darf der 
Verbund keinesfalls mit höherem Moment angezogen werden. Hier kann es not-
wendig sein, Zylinder und/oder Zylinderanbauplatte zu tauschen. Dabei muss auch 
der Dichtkantring getauscht werden.
Der Verbund ist zur Aufnahme hydraulischer Kräfte ausgelegt. Werden über z. B. 
Hydraulikleitungen (fest verrohrt) mechanische Zugkräfte eingeleitet, kann dies 
unter Umständen zum Versagen führen. 
Hydraulikleitungen sind in jedem Fall spannungsfrei an die Zylinderanbauplatte 
anzuschließen.

Zubehör/Ersatzteile Gerne erhalten Sie auf Anfrage passende Dichtringe, Verschlussschrauben oder 
Ventile als Erstzteil zu Ihrer Zylinderanbauplatte. 

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie in Kapitel 11 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf
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Drucktransmitter

Inhaltsverzeichnis Inhalt     Seite

Eigenschaften  � robust

 � kompakt

 � resistent gegen Druckspitzen

 � überlastsicher

 � mit Verpolungsschutz

 � Begrenzung der Verlustleistung

 � elektronisch kalibrierbar

 � Edelstahl

 � hermetisch verschlossene Dünnfilm-Messzelle

 � einsetzbar für alle Standardmedien der Hydraulik und Pneumatik

 � Vielzahl an Gewinde-, Signal- und Anschlussoptionen verfügbar

 � Zulassungen:  Germanischer Lloyd (GL) für Schifffahrtanwendungen

    CE-Richtlinie 2014/30/EU

    CE-Richtlinie 2014/68/EU

    Bahnanwendungen (DIN EN 50155)

MODS

piezoresistiv
schock- und vibrationsfest

Betriebsspannung 12 - 32 V DC
Messbereiche -1 - 600 bar

Eigenschaften 1
Technische Daten 2
Abmessungen 3
Pinbelegungen 3
Typenschlüssel 4
Zubehör und weiterführende Informationen 4
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Hydraulische 
Kenngrößen

Messbereich: siehe Typenschlüssel
Druckart: Relativdruck
Überlastbereich: 2-fach von Full Scale*
Berstdruck: 3-fach von Full Scale*

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Einschraub-Drucktransmitter
Mediumsstemperatur: -40 ° C bis +125 ° C
Umgebungstemperatur: -40 ° C bis +105 ° C
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 0,1 kg
Werkstoffe: Gehäuse und mediumberührende Teile: Edelstahl
Messprinzip: piezoresistiv
Schockbelastbarkeit: 1000 g nach DIN EN 60068-2-32
Vibrationsbelastbarkeit: 20 g nach DIN EN 60068-2-6
Dämpfung: ø 0,6 mm im hydraulischen Anschluss im Sensor integriert

Elektrische 
Kenngrößen

Betriebsspannung: 12 - 32 V DC oder 5 V DC ±10 %
Schutzart: IP67 (gemäß Steckersystem, bei korrekter Montage)
Einstellzeit: ≤ 2 ms
Ausgangssignal: siehe Typenschlüssel
Elektrischer Anschluss: Gerätestecker M12x1, 4-polig 

Gerätestecker DIN EN 175301-803, Form A, 3 polig + PE
Elektro-magnetische  
Verträglichkeit:

25 V/m (nach DIN EN 61000-4-3)

Temperaturkoeffizient im 
kompensierten Temperatur-
bereich:

≤ 0,15 % / 10 K

Störstrahlung: < 30 BμV/m (nach DIN 61000-4-3)
Genauigkeit @ RT: ≤ 0,50 % d. Spanne
Stabilität/Jahr: ≤ 0,15 % d. Spanne
Nichtlinearität: ≤ 0,15 % d. Spanne

HINWEIS Durch die elektronische Kalibrierung weist der Drucktransmitter einen Gesamtfehler 
von 2 % von Full Scale* auf. Kundenspezifische Sonderausführungen mit besserer 
Genauigkeit sind auf Anfrage erhältlich.

*  integrale Linearitätsabweichung
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Abmessungen

HE4/152321

MODS

elektrischer Anschluss  
M12x1, 4-polig

elektrischer Anschluss  
DIN EN 175301-803, 

Form A, 
3-polig + PE

Pinbelegungen

2

3

1

12

3 4

Ausgangs-
signal

Pin 1 Pin 2 Pin 3 Pin 4

A Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Ausgangssignal 
4 - 20 mA

n.c.

B Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 20 mA

C Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 10 V DC

D Versorgungs-
spannung + 
(5 V DC ±10 %)

n.c. Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal  
0,5 - 4,5 V DC 
ratiometrisch

E Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

Ausgangssignal 
4 - 20 mA

Versorgungs-
spannung - 
(GND)

n.c.

Ausgangs-
signal

Pin 1 Pin 2 Pin 3

C Versorgungs-
spannung +  
(12 - 32 V DC)

Versorgungs-
spannung - 
(GND)

Ausgangssignal 
0 - 10 V DC

n.c. = not connected (nicht angeschlossen)

Sicht auf MODS-Sensor

Sicht auf MODS-Sensor
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WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Typenschlüssel

Zubehör und weiterführende Informationen
Zubehör/Ersatzteile Artikel:  Materialnummer:

Dichtring (Viton) 1095335

- - - -G 1/4MODS

Messbereich
6 -1 - 6 bar
60 0 - 60 bar
160 0 - 160 bar
250 0 - 250 bar
400 0 - 400 bar
600 0 - 600 bar

Drucktransmitter Anschluss-
gewinde  
(nach DIN 3852)

Elektrischer Anschluss
M12x1 M12
DIN EN 175301-803 
Form A,  
3-polig + PE

N

Ausgangssignal
4 - 20 mA A
0 - 20 mA B
0 - 10 V DC C
0,5 - 4,5 V DC D

4 - 20 mA
(3-Leiter) E

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=


 

Beschreibung 

6-Kant-Gehäuse geeignet u.a. für die FLUID TEAM-
Kleinventile-Reihe. Die galvanische Verzinkung
gewährleistet einen guten Korrosionsschutz.
Betriebsdruck (Gehäuse) bis 350 bar.

lieferbare Ausführungen 

Innen/Innen-Gehäuse Innen/Aussen-Gehäuse mit Dichtkante 
Typen G2, G3 Typen G5, G5B, G6 

Type Größe G A B C ∅∅∅∅ D SW Gewicht [kg] Montage [Nm] Art.-Nr. 

G2 passend zu VCD, VCL, RBS1 

G 1/4 66 13 - 19 0,09 – 138.0008

G 3/8 70 37 13 - 22 0,12 – 138.0009

G 1/2 80 42 15 - 27 0,20 – 138.0010

G 3/4 100 51 17 - 32 0,29 – 138.0011

G3 passend zu DRV, RKR, RHR 

G 1/2 90 65  *) 15 - 27 0,23 – 138.0012

G5 passend zu RBS1 

G 1/4 50 23 12 6 19 0,06 30 138.0003 

G 3/8 60 25 12 9 22 0,10 50 138.0004 

G 1/2 73 32 14 12 27 0,17 65 138.0005 

G 3/4 110 55 16 16 32 0,32 180 138.0006 

G5B passend zu VCL, RHR, RKR 

G 3/8" 60 43 12 9 22 0,10 50 138.0007 

G6 passend zu VCD, VCL, RBS1 Zapfen M12x1,5; Bohrung: G 1/4 

M12x1,5 / G 1/4"  72 42 12 6 19 0,10 30 138.0013 

  *) Gehäuse mit 118°-Schräge für O-Ring-Abdichtung 

für Kleinventile ● Stahl verzinkt ● max. 350 bar 

Einschraubgehäuse, Werkzeuge 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

GEH-WZ Stand: 05/11 Seite 1 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH



Einschraubwerkzeuge 

Für Ventil Type Art.-Nr. L L1 L2 ØF Lochkreis x Stift-Ø 

RBS1 G 1/4 
RHR  G 1/4 

W1 139.0001 120 110 60 11,3 8,5 x 2,0 

RHR  G 3/8 W2 139.0002 120 110 60 15,0 10,8 x 2,4 
RBS1 G 3/8 W3 139.0003 120 110 60 15,0 10,5 x 3,0 
RBS1 G 1/2 W4 139.0004 120 110 60 18,8 13,0 x 3,9 
RHR  G 1/2 W5 139.0005 120 110 60 18,8 14,2 x 3,4 
RBS1 G 3/4 W6 139.0006 120 110 60 24,0 16,0 x 5,5 

WEBER-Hydraulik ValveTech GmbH Fon: +49/7531/9748-0
D-78467 Konstanz      Felix-Wankel-Str. 4 Fax: +49/7531/9748-44 

GEH-WZ Stand: 05/11 Seite 2 von 2 Änderungen vorbehalten.

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com 
© WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
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Rückschlagventile
Mobile Classic Rückschlagventil VCP 

hydraulisch entsperrbar
max. Betriebsdruck 320 bar 

Nennvolumenstrom bis 200 l/min 
Rohrleitungsanschluss oder Flanschanschluss
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Eigenschaften  � Rückschlagventil in Sitz-Bauweise

 � Druckbereich bis 320 bar

 � hydraulisch entsperrbares Rückschlagventil, in Sperrrichtung öffnend 

 � sehr robuste Konstruktion durch Gussgehäuse und gehärtete Ventilteile 

 � Einbau als Rohrleitungsventil, bzw. direkt anflanschbar 

 � doppelseitig und einseitig sperrend 

 � zwei Aufsteuerverhältnisse verfügbar

 � leckagefrei

 � wartungsfrei

 � schwingungsarm

Mobile Classic Rückschlagventil VCP
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MobileClassic_VCP | WEBER-HYDRAULIKMobile Classic Rückschlagventil

Hydraulische 
Kenngrößen

Betriebsdruck max.: 320 bar
Nennvolumenstrom: 60 l/min, 200 l/min
Öffnungsverhältnis: 1 : 4 und 1 : 40 (1 : 42)
Öffnungsdruck: 0,5 bar
Flächenverhältnis am 
Zylinder:

3 : 1

Durchflussrichtung: A nach C, B nach D freier Durchfluss
C nach A, D nach B gesperrt, hydraulisch entsperrbar

Betriebsmedien: Mineralöle nach DIN 51524 (HL/HLP),  
andere auf Anfrage

Viskositätsbereich: 10 - 1500 cSt
Filtration: Ölreinheit nach ISO 4406 (1999) 19/15

Technische Daten

Mechanische 
Kenngrößen

Bauart: Sitzventil, im Rohrleitungsgehäuse oder anflanschbar
Baugröße: 8 bzw. 12
Mediumstemperatur: -20 °C bis +80 °C
Umgebungstemperatur: -20 °C bis +50 °C
Lagertemperatur: -30 °C bis +60 °C (nicht kondensierend)
Einbaulage: beliebig
Gewicht: Baugröße 8: 1,6 kg 

Baugröße 12: 6,7 kg
Werkstoffe: Ventilteile: Stahl 

Gehäuse: Guss 
Dichtungen: NBR, optional Viton oder EPDM

Oberflächenschutz: Gehäuse: manganphosphatiert



0 10 20 30 40 50 600

10

20

30

40

A/B→C/D

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

C/D→A/B

0 10 20 30 40 50 600

10

20

30

40

A/B→C/D

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

C/D→A/B

0 25 50 75 100 125 150 175 2000

10

20

30

40

50

A/B→
C/D
A/B→
C/D

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

C/D→
A/B

0 25 50 75 100 125 150 175 2000

10

20

30

40

50

A/B→
C/D
A/B→
C/D

Δ
p 

[b
ar

]

Q [l/min]

C/D→
A/B

3 / 9

WEBER-HYDRAULIK | MobileClassic_VCP Mobile Classic Rückschlagventil

Kennlinien
Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) VCPD und VCPS 8 
1 : 4 bei IN

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) VCPD und VCPS 8 
1 : 40 bei IN

Messbedingungen Öl: HLP 32, Temperatur: 40 °C (~32 cSt).
Höhere Viskositäten verändern die Kennlinien.

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) VCPD und VCPS 12 
1 : 4 bei IN

Druckverlust-Kennlinie (Δp/Q) VCPD und VCPS 12 
1 : 40 bei IN
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Abmessungen

Anschluss A und B 
* Gewinde gemäß Typenschlüssel

Rückschlagventil 
VCP Baugröße 8 

Bauform G

VCPD8 Rohrleitungsanschluss

Gussgehäuse
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WEBER-HYDRAULIK | MobileClassic_VCP Mobile Classic Rückschlagventil

Abmessungen
Rückschlagventil 
VCP Baugröße 8

Bauform F

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Schrauben M8 - 10.9 benutzt werden.

Verschlussschrauben

VCPD8 Flanschanschluss

Lochbild Flanschanschluss
(Werksnorm)
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MobileClassic_VCP | WEBER-HYDRAULIKMobile Classic Rückschlagventil

Gussgehäuse

HINWEIS Zur Befestigung des Ventils müssen passende Schrauben M10 - 10.9 benutzt werden.



VCP X X***
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WEBER-HYDRAULIK | MobileClassic_VCP Mobile Classic Rückschlagventil

Konstruktions-
stand

Sonderausführungen

optional, entfällt 
bei Standart 
(z.B. X218)

X***

Bauart

VCP
hydraulisch 
entsperrbares 
Rückschlagventil

Ventilausführung
D doppelt entsperrbar
S einzeln entsperrbar

Typenschlüssel

Bauform

G Anschluss A+B: Gewinde
Anschluss C+D: Gewinde

F* Anschluss A+B: Gewinde
Anschluss C+D: Flansch

Gewindeausführung
G Zoll Gewinde
U UNF Gewinde
M metrisches Gewinde

Baugröße
8 60 l/min
12 200 l/min

Dichtung
N NBR
V Viton (FKM)
E EPDM

Öffnungsverhältnis
1 1 : 4
4 1 : 40 (1 : 42)

Position Aufsteuerung
Ventilausführung D

AB

Ventilausführung S

AC

BD

AP°°

CP°°°

BP°

DP

BA

DC

BA

DC

BA

DC

BA

DC

BA

DC

BA

DC

BA

DC

*   F nur Baugröße 8 lieferbar
°   nicht für Gehäuseausführung F
°°  AP: Standardbaugröße 8
°°°CP: Standardbaugröße 12

HINWEIS Graue Markierung entspircht Standardausführung.



Typenschlüssel Kurz-ID-Nr. Öffnungs-
verhältnis

Anschlüsse Dichtung Position 
Aufsteuerung

VCPD8GGN1ABB VCPD8-203 1 : 4 G 1/2 NBR AB
VCPD8GGN4ABB VCPD8-218 1 : 40 G 1/2 NBR AB
VCPD8GUN1ABB VCPD8-207 1 : 4 3/4“ / 16 UNF / 2B NBR AB
VCPD8GUN4ABB VCPD8-240 1 : 40 3/4“ / 16 UNF / 2B NBR AB

VCPS8GGN1APB VCPS8-204 1 : 4 G 1/2 NBR AP
VCPS8GGN4APB VCPS8-206 1 : 40 G 1/2 NBR AP
VCPS8GUN1APB VCPS8-205 1 : 4 3/4“ / 16 UNF / 2B NBR AP
VCPS8GUN4APB VCPS8-301 1 : 40 3/4“ / 16 UNF / 2B NBR AP

VCPD12GGN1ABB VCPD12-204 1 : 4 G 3/4 NBR AB
VCPD12GGN4ABB VCPD12-206 1 : 42 G 3/4 NBR AB
VCPD12GUN1ABB VCPD12-200 1 : 4 1 1/16“ / 12UNF / 2B NBR AB
VCPD12GUN4ABB VCPD12-201 1 : 42 1 1/16“ / 12UNF / 2B NBR AB

VCPS12GGN1CPB VCPS12-261 1 : 4 G 3/4 NBR CP
VCPS12GGN4CPB VCPS12-260 1 : 42 G 3/4 NBR CP
VCPS12GUN1CPB VCPS12-263 1 : 4 1 1/16“ / 12UNF / 2B NBR CP
VCPS12GUN4CPB VCPS12-264 1 : 42 1 1/16“ / 12UNF / 2B NBR CP
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MobileClassic_VCP | WEBER-HYDRAULIKMobile Classic Rückschlagventil

Typenschlüssel



VCPDI -Typenschlüssel 
Dichtsatz
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Mobile Classic Rückschlagventil

WEBER-HYDRAULIK GMBH
Siemensstraße 17, 84109 Wörth a. d. Isar
Tel.: +49 8702 49397-0
Fax: +49 8702 49397-3099

www.weber-hydraulik.com
info.de-w@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

Zubehör und weiterführende Informationen

Betriebsanleitung Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie im Kapitel 
„Allgemeine Informationen“ unter der Kategorie „Allgemeine Betriebsanleitung“ 
oder sind auf Anfrage erhältlich.

Bauart

VCP
hydraulisch 
entsperrbares 
Rückschlagventil

Ventilausführung
D doppelt entsperrbar
S einzeln entsperrbar

Baugröße
8 60 l/min
12 200 l/min

Bauform

G Anschluss A+B: Gewinde
Anschluss C+D: Gewinde

F* Anschluss A+B: Gewinde
Anschluss C+D: Flansch

Dichtsatz Dichtung
NBR N
Viton (FKM) V
EPDM E

* F nur Baugröße 8 lieferbar

HINWEIS Das Flächenverhältnis am Zylinder muss kleiner sein als das Aufsteuerverhältnis des 
Ventils.

Ventile mit Aufsteuerverhältnis 1 : 40 sind geeignet zum Absenken von Lasten.

Weitere Ventiltypen auf Anfrage.

HINWEIS Graue Markierung entspircht Standardausführung.

http://www.weber-hydraulik.com
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/allgemeine-informationen/
https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Anhang: 
Allgemeine Informationen I

Ka
pi

te
l

Mechanische Nothandbetätigungen
Bauformen

Elektrische Anschlüsse
Bauformen

Lochbilder
NG 3 bis NG 25

Ventil Kavitäten 
2-Wege-Ausführungen

Ventil Kavitäten 
3-Wege-Ausführungen

Mess- und Prüfbedingungen
angewandte Normen

Allgemeine Betriebsanleitung
Montage

Inbetriebnahme
Wartung

Allgemeine Geschäftsbedingungen der WEBER-HYDRAULIK Gruppe
Verkaufs- und Lieferbedingungen („Verkaufsbedingungen“): AGB

Allgemeine Einkaufsbedingungen: AEB

Ventil Kavitäten und Lochbilder

Magnetbetätigungen und elektr. Anschlüsse

Messbedingungen

Z ( 2 : 1
 )

Y ( 2 : 1
 )
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Die nachstehenden Allgemeinen Einkaufsbedingungen der WEBER-HYDRAULIK Gruppe gelten für alle 

Unternehmen der WEBER-HYDRAULIK Gruppe, die ihren Sitz in Deutschland oder Österreich haben. 

Diese Unternehmen sind auf der Website www.weber-hydraulik.com aufgeführt. Soweit in den 

nachstehenden Allgemeinen Einkaufsbedingungen (nachfolgend „Einkaufsbedingungen“) die Worte 

„wir“, „uns“ oder „unsere“ etc. erscheinen, bezeichnet dies jeweils das Unternehmen der WEBER-

HYDRAULIK Gruppe, das dem Lieferanten den Lieferauftrag erteilt hat.  

§ 1 Allgemeines, Geltungsbereich  

1. Unsere Einkaufsbedingungen gelten nur gegenüber Unternehmen gemäß § 310 Abs. 4 BGB 

sowie Körperschaften des Öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen.  

2. Unsere Einkaufsbedingungen gelten ausschließlich; entgegenstehende oder von unseren 

Einkaufsbedingungen abweichende Bedingungen des Lieferanten erkennen wir nicht an, es sei 

denn, wir hätten ausdrücklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt. Unser Schweigen auf 

derartige abweichende Bedingungen gilt insbesondere nicht als Anerkennung oder 

Zustimmung, auch nicht bei zukünftigen Verträgen. Unsere Einkaufsbedingungen gelten an 

Stelle etwaiger Allgemeiner Geschäftsbedingungen des Lieferanten auch dann, wenn wir in 

Kenntnis entgegenstehender oder von unseren Einkaufsbedingungen abweichender 

Bedingungen des Lieferanten die Lieferung des Lieferanten vorbehaltlos annehmen oder wir 

nach Hinweis des Lieferanten auf die Geltung seiner Allgemeinen Geschäftsbedingungen 

bestellen, es sei denn wir haben ausdrücklich auf die Geltung unserer Einkaufsbedingungen 

verzichtet. Der Ausschluss der Allgemeinen Geschäftsbedingungen des Lieferanten gilt auch 

dann, wenn diese Einkaufsbedingungen zu einzelnen Regelungspunkten keine Sonderregelung 

enthalten. Der Lieferant erkennt durch Annahme unserer Auftragsbestätigung ausdrücklich 

an, dass er auf seinen aus den Allgemeinen Geschäftsbedingungen abgeleiteten 

Rechtseinwand verzichtet.  

3. Alle Vereinbarungen, die zwischen uns und dem Lieferanten zwecks Ausführung dieses 

Vertrages getroffen werden, sind schriftlich niederzulegen.  

4. Unsere Einkaufsbedingungen gelten auch für zukünftige Geschäfte, selbst wenn wir im 

Einzelfall nicht darauf Bezug nehmen sollten.  

5. Im Einzelfall getroffene, individuelle Vereinbarungen mit dem Lieferanten (einschließlich 

Nebenabreden, Ergänzungen und Änderungen) haben in jedem Fall Vorrang vor diesen 

Einkaufsbedingungen. Für den Inhalt derartiger Vereinbarungen ist, vorbehaltlich des 

Gegenbeweises, ein schriftlicher Vertrag bzw. unsere schriftliche Bestätigung maßgebend.  

6. Rechtserhebliche Erklärungen und Anzeigen des Lieferanten in Bezug auf den Vertrag (z.B. 

Fristsetzung, Mahnung, Rücktritt) sind schriftlich, d.h. in Schrift- oder Textform (z.B. Brief, E-

Mail, Telefax) abzugeben. Gesetzliche Formvorschriften und weitere Nachweise insbesondere 

bei Zweifeln über die Legitimation des Erklärenden bleiben unberührt.  
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7. Unsere Mitarbeiter sind nicht berechtigt, Vertragsinhalte zu ergänzen oder hiervon 

abzuweichen. Dies gilt nicht für unsere Organe und Prokuristen sowie für die von diesen hierzu 

bevollmächtigten Personen.  

8. Hinweise auf die Geltung gesetzlicher Vorschriften haben nur klarstellende Bedeutung. Auch 

ohne eine derartige Klarstellung gelten daher die gesetzlichen Vorschriften, soweit sie in 

diesen Einkaufsbedingungen nicht unmittelbar abgeändert oder ausdrücklich ausgeschlossen 

werden.  

§ 2 Angebot, Angebotsunterlagen  

1. Unsere Bestellung gilt frühestens mit schriftlicher Abgabe oder Bestätigung als verbindlich. Auf 

offensichtliche Irrtümer (z.B. Schreib- und Rechenfehler) und Unvollständigkeiten der 

Bestellung einschließlich der Bestellunterlagen hat uns der Lieferant zum Zwecke der 

Korrektur bzw. Vervollständigung vor Annahme hinzuweisen; ansonsten gilt der Vertrag als 

nicht geschlossen.  

2. Der Lieferant ist gehalten, unsere Bestellung innerhalb einer Frist von 7 Werktagen schriftlich 

zu bestätigen oder insbesondere durch Versendung der Ware vorbehaltslos auszuführen 

(Annahme).  

3. Wir sind berechtigt, Zeit und Ort der Lieferung sowie die Art der Verpackung jederzeit durch 

schriftliche Mitteilung mit einer Frist von mindestens 10 Werktagen vor dem vereinbarten 

Liefertermin zu ändern. Gleiches gilt für Änderungen von Produktspezifikationen, soweit diese 

im Rahmen des normalen Produktionsprozesses des Lieferanten ohne erheblichen 

Zusatzaufwand umgesetzt werden können, wobei in diesen Fällen die Anzeigefrist nach dem 

vorstehenden Satz mindestens 20 Werktage beträgt. Wir werden dem Lieferanten die jeweils 

durch die Änderung entstehenden, nachgewiesenen und angemessenen Mehrkosten 

erstatten. Haben solche Änderungen Lieferverzögerungen zur Folge, die sich nicht im 

normalen Produktions- und Geschäftsbetrieb des Lieferanten mit zumutbaren Anstrengungen 

vermeiden lassen, verschiebt sich der ursprünglich vereinbarte Liefertermin entsprechend. 

Der Lieferant wird uns die von ihm bei sorgfältiger Einschätzung zu erwartenden Mehrkosten 

oder Lieferverzögerungen rechtzeitig vor dem Liefertermin, mindestens jedoch innerhalb von 

10 Werktagen nach Zugang unserer Mitteilung gemäß Satz 1 schriftlich anzeigen.  

4. Wir sind berechtigt, den Vertrag jederzeit durch schriftliche Erklärung unter Angabe des 

Grundes zu kündigen, wenn wir die bestellten Produkte in unserem Geschäftsbetrieb aufgrund 

von nach Vertragsschluss eingetretenen Umständen nicht mehr verwenden können. Dem 

Lieferanten werden wir in diesem Fall die von ihm erbrachte Teilleistung vergüten.  
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5. An unseren Abbildungen, Zeichnungen, Berechnungen und sonstigen Unterlagen behalten wir 

uns Eigentums- und Urheberrechte vor; sie dürfen Dritten ohne unsere ausdrückliche 

schriftliche Zustimmung nicht zugänglich gemacht werden. Sie sind ausschließlich für die 

Fertigung aufgrund unserer Bestellung zu verwenden; nach Abwicklung der Bestellung sind sie 

sowie etwaige Kopien hiervon uns unaufgefordert zurückzugeben. Dritten gegenüber sind sie 

geheim zu halten, insoweit gilt ergänzend die Regelung von § 12 Abs. 4.  

§ 3 Preise, Zahlungsbedingungen  

1. Der in der Bestellung ausgewiesene Preis ist bindend. Mangels abweichender schriftlicher 

Vereinbarung schließt der Preis Lieferung „frei Haus" einschließlich Verpackung ein. Die 

Rückgabe der Verpackung bedarf besonderer Vereinbarung.  

2. Alle Preise verstehen sich einschließlich gesetzlicher Umsatzsteuer, wenn diese nicht 

gesondert ausgewiesen ist. Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist im Preis nicht enthalten. Sofern 

im Einzelfall nicht etwas anderes vereinbart ist, schließt der Preis alle Leistungen und 

Nebenleistungen des Lieferanten (z.B. Montage, Einbau) sowie alle Nebenkosten (z.B. 

ordnungsgemäße Verpackung, Transportkosten einschließlich eventueller Transport- und 

Haftpflichtversicherung) ein.  

3. Rechnungen können wir nur bearbeiten, wenn diese - entsprechend den Vorgaben in unserer 

Bestellung - die dort ausgewiesene Bestellnummer angeben; für alle wegen Nichteinhaltung 

dieser Verpflichtung entstehenden Folgen ist der Lieferant verantwortlich, soweit er nicht 

nachweist, dass er diese nicht zu vertreten hat.  

4. Wir bezahlen, sofern nichts anderes schriftlich vereinbart ist, den Kaufpreis innerhalb von 14 

Tagen, gerechnet ab vollständiger Lieferung und Leistung (einschließlich einer ggf. 

vereinbarten Abnahme) sowie Zugang einer ordnungsgemäßen Rechnung, mit 3 % Skonto 

oder innerhalb von 60 Tagen nach Rechnungserhalt netto. Bei Banküberweisung ist die 

Zahlung rechtzeitig erfolgt, wenn unser Überweisungsauftrag vor Ablauf der Zahlungsfrist bei 

unserer Bank eingeht; für Verzögerungen durch die am Zahlungsvorgang beteiligten Banken 

sind wir nicht verantwortlich.  

5. Wir schulden keine Fälligkeitszinsen. Bei Zahlungsverzug schulden wir Verzugszinsen in Höhe 

von fünf Prozentpunkten über dem Basiszinssatz gemäß § 247 BGB.  

6. Aufrechnungs- und Zurückbehaltungsrechte sowie die Einrede des nicht erfüllten Vertrages 

stehen uns in gesetzlichem Umfang zu. Wir sind insbesondere berechtigt, fällige Zahlungen 

zurückzuhalten, solange uns noch Ansprüche aus unvollständigen oder mangelhaften 

Leistungen gegen den Lieferanten zustehen. 

7. Der Lieferant hat ein Aufrechnungs- oder Zurückbehaltungsrecht nur wegen rechtskräftig 

festgestellter oder unbestrittener Gegenforderungen.  
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§ 4 Lieferzeit, Lieferverzug  

1. Die in der Bestellung angegebene Lieferzeit ist bindend. Vorzeitige Lieferungen sind nicht 

zulässig.  

2. Der Lieferant ist verpflichtet, uns über jegliche drohende oder eingetretene Nichteinhaltung 

eines Liefertermins, deren Ursachen und die voraussichtliche Dauer der Verzögerung 

unverzüglich schriftlich in Kenntnis zu setzen. Der Eintritt des Lieferverzugs bleibt davon 

unberührt.  

3. Erbringt der Lieferant seine Leistung nicht oder nicht innerhalb der vereinbarten Lieferzeit 

oder kommt er in Verzug, so bestimmen sich unsere Rechte – insbesondere auf Rücktritt und 

Schadensersatz – nach den gesetzlichen Vorschriften. Insbesondere sind wir berechtigt, nach 

fruchtlosem Ablauf einer angemessenen Frist Schadensersatz, statt der Leistung zu verlangen. 

Verlangen wir Schadensersatz, steht dem Lieferanten das Recht zu, auch nachzuweisen, dass 

er die Pflichtverletzung nicht zu vertreten hat. Die Regelungen in Abs. 4 bleiben unberührt.  

4. Im Falle des Lieferverzuges sind wir – neben weitergehenden gesetzlichen Ansprüchen –

berechtigt, für jede Woche der Verzögerung der Lieferung eine Vertragsstrafe in Höhe von 0,5 

% des Auftragswerts geltend zu machen (ohne Umsatzsteuer), jedoch ist die Vertragsstrafe 

begrenzt auf 5 % des Gesamtauftragswerts (ohne Umsatzsteuer). Die Vertragsstrafe kann 

neben der Erfüllung verlangt werden. Schadensersatzansprüche statt und neben der Leistung 

sowie das Recht zum Rücktritt vom Vertrag bleiben unberührt. Die Vertragsstrafe ist aber auf 

einen etwa von uns geltend gemachten Verzögerungsschaden anzurechnen. Im Fall der 

Erfüllung der Lieferpflichten können wir den Vorbehalt der Geltendmachung der 

Vertragsstrafe bis zur Fälligkeit der Schlusszahlung erklären.  

§ 5 Leistung, Lieferung, Gefahrübergang, Annahmeverzug  

1. Der Lieferant ist ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung nicht berechtigt, die von ihm 

geschuldete Leistung durch Dritte (z.B. Subunternehmer) erbringen zu lassen. Der Lieferant 

trägt das Beschaffungsrisiko für seine Leistungen, wenn nicht im Einzelfall etwas anderes 

vereinbart ist (z.B. Beschränkung auf Vorrat).  

2. Die Lieferung erfolgt „frei Haus“ an den in der Bestellung angegebenen Ort. Ist der 

Bestimmungsort nicht angegeben und nichts anderes vereinbart, so hat die Lieferung an 

unseren Geschäftssitz zu erfolgen. Der jeweilige Bestimmungsort ist auch der Erfüllungsort für 

die Lieferung und eine etwaige Nacherfüllung (Bringschuld). Der Lieferant ist verpflichtet, für 

eine angemessene Transportversicherung zu sorgen. Mit Wegfall der SVS / RVS zum 30. Juni 

1998 sind gegebenenfalls abgegebene Erklärungen zum Verbotskunden / partiellen Verbot 

nicht mehr gültig. Seit dem 1. Juli 1998 sind wir Verzichtskunde in der Speditionsvereinbarung.  
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3. Der Lieferung ist ein Lieferschein unter Angabe von Datum (Ausstellung und Versand), Inhalt 

der Lieferung (Artikelnummer und Anzahl) sowie unserer Bestellkennung (Datum und 

Nummer) beizulegen. Fehlt der Lieferschein oder ist er unvollständig, so haben wir hieraus 

resultierende Verzögerungen der Bearbeitung und Bezahlung nicht zu vertreten. Getrennt 

vom Lieferschein ist uns eine entsprechende Versandanzeige mit dem gleichen Inhalt 

zuzusenden.  

4. Die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen Verschlechterung der Sache geht mit 

Übergabe am Erfüllungsort auf uns über. Soweit eine Abnahme vereinbart ist, ist diese für den 

Gefahrübergang maßgebend. Auch im Übrigen gelten bei einer Abnahme die gesetzlichen 

Vorschriften des Werkvertragsrechts entsprechend. Der Übergabe bzw. Abnahme steht es 

gleich, wenn wir uns im Annahmeverzug befinden.  

5. Für den Eintritt unseres Annahmeverzuges gelten die gesetzlichen Vorschriften. Der Lieferant 

muss uns seine Leistung aber auch dann ausdrücklich anbieten, wenn für eine Handlung oder 

Mitwirkung unsererseits (z.B. Beistellung von Material) eine bestimmte oder bestimmbare 

Kalenderzeit vereinbart ist. Geraten wir in Annahmeverzug, so kann der Lieferant nach den 

gesetzlichen Vorschriften Ersatz seiner Mehraufwendungen verlangen (§ 304 BGB). Betrifft der 

Vertrag eine vom Lieferanten herzustellende, unvertretbare Sache (Einzelanfertigung), so 

stehen dem Lieferanten weitergehende Rechte nur zu, wenn wir uns zur Mitwirkung 

verpflichtet und das Unterbleiben der Mitwirkung zu vertreten haben.  

6. Der Lieferant ist ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung zu Teillieferungen nicht 

berechtigt.  

7. Die Gefahr geht, auch wenn Versendung vereinbart worden ist, erst auf uns über, wenn uns 

die Ware an dem vereinbarten Bestimmungsort übergeben wird.  

§ 6 Qualität, Dokumentation  

1. Der Lieferant hat für seine Lieferungen die anerkannten Regeln der Technik, die 

Sicherheitsvorschriften und die vereinbarten technischen Daten einzuhalten. Er garantiert die 

Einhaltung der „Qualitätssicherungsvereinbarung für Lieferanten der WEBER-HYDRAULIK 

GMBH“, die ihm auf Anforderung jederzeit kostenlos zur Verfügung gestellt wird.  

2. Der Lieferant hat die Einhaltung unserer „Qualitätssicherungsvereinbarung für Lieferanten der 

WEBER-HYDRAULIK GMBH“ für Zulieferungen und die hierfür getroffenen Maßnahmen in 

geeigneter Form zu dokumentieren. Wir sind berechtigt, nach schriftlicher Voranmeldung 

während der üblichen Arbeitszeiten die Einhaltung dieser Richtlinien im Werk des Lieferanten 

durch unsere Beauftragten zu prüfen.  
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§ 7 Mängeluntersuchung, Gewährleistung  

1. Für unsere Rechte bei Sach- und Rechtsmängeln der Ware (einschließlich Falsch- und 

Minderlieferung sowie unsachgemäßer Montage, mangelhafter Montage-, Betriebs- oder 

Bedienungsanleitung) und bei sonstigen Pflichtverletzungen durch den Lieferanten gelten 

die gesetzlichen Vorschriften, soweit nachfolgend nichts anderes bestimmt ist.  

2. Nach den gesetzlichen Vorschriften haftet der Lieferant insbesondere dafür, dass die Ware 

bei Gefahrübergang auf uns die vereinbarte Beschaffenheit hat. Als Vereinbarung über die 

Beschaffenheit gelten jedenfalls diejenigen Produktbeschreibungen, die – insbesondere 

durch Bezeichnung oder Bezugnahme in unserer Bestellung – Gegenstand des jeweiligen 

Vertrages sind oder in gleicher Weise wie diese Einkaufsbedingungen in den Vertrag 

einbezogen wurden. Es macht dabei keinen Unterschied, ob die Produktbeschreibung von 

uns, vom Lieferanten oder vom Hersteller stammt.  

3. Durch Abnahme oder durch Billigung von vorgelegten Mustern oder Proben verzichten wir 

nicht auf Gewährleistungsansprüche.  

4. Abweichend von § 442 Abs. 1 S. 2 BGB stehen uns Mängelansprüche uneingeschränkt auch 

dann zu, wenn uns der Mangel bei Vertragsschluss infolge grober Fahrlässigkeit unbekannt 

geblieben ist.  

5. Die Für die kaufmännische Untersuchungs- und Rügepflicht gelten die gesetzlichen 

Vorschriften (§§ 377, 381 HGB) mit folgender Maßgabe: Unsere Untersuchungspflicht 

beschränkt sich auf Mängel, die bei unserer Wareneingangskontrolle unter äußerlicher 

Begutachtung einschließlich der Lieferpapiere offen zu Tage treten (z.B. 

Transportbeschädigungen, Falsch- und Minderlieferung) oder bei unserer 

Qualitätskontrolle im Stichprobenverfahren erkennbar sind. Soweit eine Abnahme 

vereinbart ist, besteht keine Untersuchungspflicht. Im Übrigen kommt es darauf an, 

inwieweit eine Untersuchung unter Berücksichtigung der Umstände des Einzelfalls nach 

ordnungsgemäßem Geschäftsgang tunlich ist. Unsere Rügepflicht für später entdeckte 

Mängel bleibt unberührt. Unbeschadet unserer Untersuchungspflicht gilt unsere Rüge 

(Mängelanzeige) jedenfalls dann als unverzüglich und rechtzeitig, wenn sie innerhalb von 

7 Arbeitstagen ab Entdeckung bzw., bei offensichtlichen Mängeln, ab Lieferung 

abgesendet wird.  

6. Falls wir einen Mangel der gelieferten Produkte feststellen, sind wir berechtigt, für die 

Prüfung des Produkts und das Erstellen eines Prüfberichts eine pauschale Gebühr von 

100,-- € zuzüglich Umsatzsteuer zu erheben. Dies schließt die Geltendmachung höherer 

Kosten für Prüfung und Untersuchung gelieferter fehlerhafter Ware unter dem 

Gesichtspunkt des Schadensersatzes nicht aus.  
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7. Zur Nacherfüllung gehört auch der Ausbau der mangelhaften Ware und der erneute 

Einbau, sofern die Ware ihrer Art und ihrem Verwendungszweck gemäß in eine andere 

Sache eingebaut oder an eine andere Sache angebracht wurde unser gesetzlicher 

Anspruch auf Ersatz entsprechender Aufwendungen bleibt unberührt. Die zum Zwecke der 

Prüfung und Nacherfüllung erforderlichen Aufwendungen trägt der Lieferant auch dann, 

wenn sich herausstellt, dass tatsächlich kein Mangel vorlag. Unsere 

Schadensersatzhaftung bei unberechtigtem Mängelbeseitigungsverlangen bleibt 

unberührt; insoweit haften wir jedoch nur, wenn wir erkannt oder grob fahrlässig nicht 

erkannt haben, dass kein Mangel vorlag.  

8. Unbeschadet unserer gesetzlichen Rechte und der Regelungen in § 6 Abs. 7 gilt: Kommt 

der Lieferant seinen Verpflichtungen zur Nacherfüllung nicht nach – nach unserer Wahl 

durch Beseitigung des Mangels (Nachbesserung) oder durch Lieferung einer mangelfreien 

Sache (Ersatzlieferung) – innerhalb einer von uns gesetzten, angemessenen Frist nicht 

nach, so können wir den Mangel selbst beseitigen und vom Lieferanten Ersatz der hierfür 

erforderlichen Aufwendungen bzw. einen entsprechenden Vorschuss verlangen. Ist die 

Nacherfüllung durch den Lieferanten fehlgeschlagen oder für uns unzumutbar (z.B. wegen 

besonderer Dringlichkeit, Gefährdung der Betriebssicherheit oder drohendem Eintritt 

unverhältnismäßiger Schäden) bedarf es keiner Fristsetzung; von derartigen Umständen 

werden wir den Lieferanten unverzüglich, nach Möglichkeit vorher, unterrichten.  

9. Im Übrigen sind wir bei einem Sach- oder Rechtsmangel nach den gesetzlichen 

Vorschriften zur Minderung des Kaufpreises oder zum Rücktritt vom Vertrag berechtigt. 

Außerdem haben wir nach den gesetzlichen Vorschriften Anspruch auf Schadens- und 

Aufwendungsersatz.  

10. Mit dem Zugang unserer schriftlichen Mängelanzeige beim Lieferanten ist die Verjährung 

von Gewährleistungsansprüchen gehemmt, bis der Lieferant unsere Ansprüche ablehnt 

oder den Mangel für beseitigt erklärt oder sonst die Fortsetzung von Verhandlungen über 

unsere Ansprüche verweigert. Bei Ersatzlieferung und Mängelbeseitigung beginnt die 

Gewährleistungsfrist für ersetzte und nachgebesserte Teile erneut, es sei denn, wir 

mussten nach dem Verhalten des Lieferanten davon ausgehen, dass dieser sich nicht zu 

der Maßnahme verpflichtet sah, sondern die Ersatzlieferung oder Mängelbeseitigung nur 

aus Kulanzgründen oder ähnlichen Gründen vornahm.  

§ 8 Produkthaftung, Freistellung, Haftpflichtversicherungsschutz  

1. Sofern Dritte Schadensersatzansprüche gestützt auf Produkthaftpflicht gegen uns geltend 

machen, ist der Lieferant verpflichtet, uns insoweit auf erste Anforderung von solchen 

Ansprüchen Dritter freizustellen, als die Ursache in seinem Herrschafts- und 

Organisationsbereich gesetzt ist und er im Außenverhältnis selbst haftet. Dies ist insbesondere 

der Fall, sofern die Ursache des vorhandenen oder behaupteten Mangels in den von dem 

Lieferanten gelieferten Produkten liegt oder der Lieferant es unterlassen hat, uns auf etwaige 
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Risiken hinzuweisen, die mit der Verwendung und dem Einbau der vom Lieferant gelieferten 

Produkte verbunden sind. Die Anwendbarkeit von § 254 BGB wird hierdurch nicht 

ausgeschlossen. Diese Freistellungsverpflichtung gilt nicht, soweit der Anspruch auf grober 

fahrlässiger oder vorsätzlicher Pflichtverletzung unsererseits beruht.  

2. Im Rahmen seiner Freistellungsverpflichtung hat der Lieferant Aufwendungen gem. §§ 683, 

670 BGB zu erstatten, die sich aus oder im Zusammenhang mit einer Inanspruchnahme Dritter 

einschließlich von uns durchgeführter Rückrufaktionen ergeben. Über Inhalt und Umfang von 

Rückrufmaßnahmen werden wir den Lieferanten – soweit möglich und zumutbar – 

unterrichten und ihm Gelegenheit zur Stellungnahme geben. Weitergehende gesetzliche 

Ansprüche bleiben unberührt. Die Geltung von § 254 BGB wird nicht ausgeschlossen. 

3. Der Lieferant verpflichtet sich, eine Produkthaftpflicht-Versicherung mit einer 

Deckungssumme von 10 Mio. € pro Personenschaden/Sachschaden - pauschal - zu 

unterhalten; stehen uns weitergehende Schadensersatzansprüche zu, so bleiben diese 

unberührt.  

§ 9 Schutzrechte Dritter  

1. Der Lieferant steht dafür ein, dass durch die von ihm gelieferten Produkte keine Schutzrechte 

Dritter in Ländern der europäischen Union oder anderen Ländern, in denen er die Produkte 

herstellt oder herstellen lässt, verletzt werden.  

2. Werden wir von einem Dritten dieser halb in Anspruch genommen, so ist der Lieferant 

verpflichtet, uns auf erstes schriftliches Anfordern von diesen Ansprüchen freizustellen; wir 

sind nicht berechtigt, mit dem Dritten ohne Zustimmung des Lieferanten diesbezügliche 

Vereinbarungen zu treffen, insbesondere einen Vergleich abzuschließen.  

3. Die Freistellungspflicht des Lieferanten bezieht sich auf alle Aufwendungen, die uns aus oder 

im Zusammenhang mit der Inanspruchnahme durch einen Dritten notwendigerweise 

erwachsen.  

4. Unsere weitergehenden gesetzlichen Ansprüche wegen Rechtsmängeln der an uns gelieferten 

Produkte bleiben unberührt. Ansprüche aus Rechtsmängeln verjähren 36 Monate nach 

Gefahrübergang.  

5. § 254 BGB findet Anwendung.  

§ 10 Lieferantenregress  

1. Unsere gesetzlich bestimmten Regressansprüche innerhalb einer Lieferkette 

(Lieferantenregress gemäß §§ 445a, 445b, 478 BGB) stehen uns neben den Mängelansprüchen 

uneingeschränkt zu. Wir sind insbesondere berechtigt, genau die Art der Nacherfüllung 

(Nachbesserung oder Ersatzlieferung) vom Lieferanten zu verlangen, die wir unserem 

Abnehmer im Einzelfall schulden. Unser gesetzliches Wahlrecht (§ 439 Abs. 1 BGB) wird 

hierdurch nicht eingeschränkt.  
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2. Bevor wir einen von unserem Abnehmer geltend gemachten Mangelanspruch (einschließlich 

Aufwendungsersatz gemäß §§ 445a Abs. 1, 439 Abs. 2 und 3 BGB) anerkennen oder erfüllen, 

werden wir den Lieferanten benachrichtigen und unter kurzer Darlegung des Sachverhalts um 

schriftliche Stellungnahme bitten. Erfolgt eine substantiierte Stellungnahme nicht innerhalb 

angemessener Frist und wird auch keine einvernehmliche Lösung herbeigeführt, so gilt der von 

uns tatsächlich gewährte Mangelanspruch als unserem Abnehmer geschuldet. Dem 

Lieferanten obliegt in diesem Fall der Gegenbeweis.  

3. Unsere Ansprüche aus Lieferantenregress gelten auch dann, wenn die mangelhafte Ware 

durch uns oder einen anderen Unternehmer, z.B. durch Einbau in ein anderes Produkt, 

weiterverarbeitet wurde.  

§ 11 Verjährung  

1. Die wechselseitigen Ansprüche der Vertragsparteien verjähren nach den gesetzlichen 

Vorschriften, soweit nachfolgend nichts anderes bestimmt ist.  

2. Abweichend von § 438 Abs. 1 Nr. 3 BGB beträgt die allgemeine Verjährungsfrist für 

Mängelansprüche 3 Jahre ab Gefahrübergang. Soweit eine Abnahme vereinbart ist, beginnt 

die Verjährung mit der Abnahme. Die 3-jährige Verjährungsfrist gilt entsprechend auch für 

Ansprüche aus Rechtsmängeln, wobei die gesetzliche Verjährungsfrist für dingliche 

Herausgabeansprüche Dritter (§ 438 Abs. 1 Nr. 1 BGB) unberührt bleibt; Ansprüche aus 

Rechtsmängeln verjähren darüber hinaus in keinem Fall, solange der Dritte das Recht – 

insbesondere mangels Verjährung – noch gegen uns geltend machen kann.  

3. Die Verjährungsfristen des Kaufrechts einschließlich vorstehender Verlängerung gelten – im 

gesetzlichen Umfang – für alle vertraglichen Mängelansprüche. Soweit uns wegen eines 

Mangels auch außervertragliche Schadensersatzansprüche zustehen, gilt hierfür die 

regelmäßige gesetzliche Verjährung (§§ 195, 199 BGB), wenn nicht die Anwendung der 

Verjährungsfristen des Kaufrechts im Einzelfall zu einer längeren Verjährungsfrist führt.  

§ 12 Ersatzteile  

1. Der Lieferant ist verpflichtet, Ersatzteile zu den an uns gelieferten Produkten für einen 

Zeitraum von mindestens 15 Jahren nach der Lieferung vorzuhalten.  

2. Beabsichtigt der Lieferant, die Produktion von Ersatzteilen für die an uns gelieferten Produkte 

einzustellen, wird er uns dies unverzüglich nach der Entscheidung über die Einstellung 

mitteilen. Diese Entscheidung muss – vorbehaltlich des Absatzes 1 – mindestens 12 Monate 

vor der Einstellung der Produktion liegen.  
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§ 13 Eigentumsvorbehalt, Beistellung, Werkzeuge, Geheimhaltung  

1. Sofern wir Teile beim Lieferanten beistellen, behalten wir uns hieran das Eigentum vor. 

Verarbeitung und Umbildung durch den Lieferanten werden für uns vorgenommen. Wird 

unsere Vorbehaltsware mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen verarbeitet, so 

erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des Wertes unserer Sache 

(Einkaufspreis zuzüglich Mehrwertsteuer) zu den anderen verarbeitenden Gegenständen zur 

Zeit der Verarbeitung.  

2. Wird die von uns beigestellte Sache mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen 

untrennbar vermischt, so erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis 

des Wertes der Vorbehaltssache (Einkaufspreis zuzüglich Mehrwertsteuer) zu den anderen 

vermischten Gegenständen zum Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt die Vermischung in der 

Weise, dass die Sache des Lieferanten als Hauptsache anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dass 

der Lieferant uns anteilig Miteigentum überträgt; der Lieferant verwahrt das Alleineigentum 

oder das Miteigentum für uns.  

3. An Werkzeugen behalten wir uns das Eigentum vor; der Lieferant ist verpflichtet, die 

Werkzeuge ausschließlich für die Herstellung der von uns bestellten Waren einzusetzen. Der 

Lieferant ist verpflichtet, die uns gehörenden Werkzeuge zum Neuwert auf eigene Kosten 

gegen Feuer-, Wasser- und Diebstahlsschäden zu versichern. Gleichzeitig tritt der Lieferant uns 

schon jetzt alle Entschädigungsansprüche aus dieser Versicherung ab; wir nehmen die 

Abtretung hiermit an. Der Lieferant ist verpflichtet, an unseren Werkzeugen etwa 

erforderliche Wartungs- und Inspektionsarbeiten sowie alle Instandhaltungs- und 

Instandsetzungsarbeiten auf eigene Kosten rechtzeitig durchzuführen. Etwaige Störfälle hat er 

uns sofort anzuzeigen; unterlässt er dies schuldhaft, so bleiben Schadensersatzansprüche 

unberührt. Der Lieferant ist verpflichtet, die in unserem Eigentum stehenden Werkzeuge an 

uns auf erste Anforderung herauszugeben. Im Verhältnis zu uns gilt der Lieferant hinsichtlich 

solcher Werkzeuge als Besitzdiener, ein eigenes Recht zum Besitz steht ihm hieran nicht zu. 

Etwaige Zurückbehaltungsrechte des Lieferanten an solchen Werkzeugen sind – gleich aus 

welchem Rechtsgrund – ausgeschlossen.  

4. Der Lieferant ist verpflichtet, alle erhaltenen Abbildungen, Zeichnungen, Berechnungen und 

sonstigen Unterlagen und Informationen strikt geheim zu halten. Dritten dürfen sie nur mit 

unserer ausdrücklichen Zustimmung offengelegt werden. Die Geheimhaltungsverpflichtung 

gilt auch nach Abwicklung dieses Vertrages; sie erlischt, wenn und soweit das in den 

überlassenen Abbildungen, Zeichnungen, Berechnungen und sonstigen Unterlagen enthaltene 

Fertigungswesen allgemein bekannt geworden ist.  

5. Soweit die uns gemäß Absatz 1 und/oder Absatz 2 zustehenden Sicherungsrechte den 

Einkaufspreis aller unserer noch nicht bezahlten Vorbehaltswaren um mehr als 10 % 

übersteigt, sind wir auf Verlangen der Lieferanten zur Freigabe der Sicherungsrechte nach 

unserer Wahl verpflichtet.  
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§ 14 Einhaltung gesetzlicher Bestimmungen  

1. Der Lieferant hat im Zusammenhang mit jedem Liefergegenstand oder jeder erbrachten 

Leistung für die Einhaltung aller gesetzlichen Vorschriften, Verordnungen und sonstigen 

Regelungen, insbesondere alle sicherheits- und umweltrelevanten Bestimmungen zu sorgen. 

Insbesondere sind bei allen Lieferungen die Vorschriften der europäischen Richtlinien 

einzuhalten.  

2. Der Lieferant ist verpflichtet, für jeden einzelnen Liefergegenstand in jeder Hinsicht die 

Anforderungen und Verpflichtungen im Zusammenhang mit Stoffverboten entsprechend 

gesetzlichen Bestimmungen und Verordnung einzuhalten. Dies gilt insbesondere für 

Anforderungen und Verpflichtungen der REACH-Verordnung EG Nr. 1907/2006, der RoHS 

Richtlinie RL 2011/65 EU in ihrer jeweils geltenden Fassung, einschließlich der jeweiligen 

Änderungen und Ergänzungen, und deren Umsetzung in nationales Recht durch die 

Mitgliedsstaaten der EU. Auf unsere Anforderung wird der Lieferant uns schriftliche 

produktspezifische Konformitätserklärungen zur Verfügung stellen, welche auch gegenüber 

unseren Kunden gelten und die wir an unsere Kunden weiterreichen können.  

3. Der Lieferant ist verpflichtet, einschlägige Exportbeschränkungen einzuhalten und uns über 

etwaige Genehmigungspflichten bei (Re-)Exporten seiner Ware gemäß deutschen, 

europäischen und US amerikanischen Aus- und Zollbestimmungen sowie den Aus- und 

Zollbestimmungen des Ursprungslandes seiner Waren unverzüglich bei der Bestellung 

schriftlich zu informieren. Der Lieferant wird uns alle zusätzlichen Kosten sowie sonstige 

Schäden ersetzen, die uns aufgrund unvollständiger oder falschen Informationen entstehen, 

soweit er diese zu vertreten hat.  

 

§ 15 Exportkontrolle, Einfuhrbestimmungen  

1. Der Lieferant erkennt an und verpflichtet sich, im Falle einer beabsichtigten Bereitstellung von 

Informationen, Produkten, Waren, Materialien, Dienstleistungen oder Technologie 

(nachfolgend als Güter bezeichnet) an uns, von denen der Lieferant Kenntnis oder, nach 

sorgfältiger Überprüfung, Grund zur Annahme hat, dass die Beschränkungen in deutscher, EU-

, US- oder anderer anwendbarer Vorschriften (z.B. Genehmigungspflichten, personen- oder 

länderbezogenen Sanktionen) unterliegen, uns unverzüglich und vor dem Export, Reexport, 

der Weitergabe, der Offenlegung oder Bereitstellung des kontrollierten Guts über diese 

Beschränkungen zu informieren. Der Lieferant soll uns, soweit dem Lieferanten bekannt, 

darüber informieren, wo diese gelistet sind (z.B. auf der US Commerce Control List) und welche 

Beschränkungen auf den Export, Reexport, die Weitergabe, Offenlegung oder Bereitstellung 

des kontrollierten Guts unter den anwendbaren Vorschriften zutreffen.  

2. Der Lieferant soll auf eigene Kosten jegliche stattlichen Bewilligungen, Genehmigungen, 

Zulassungen, Anmeldungen, Erlaubnisse oder Lizenzen einholen und bewahren, die der 
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Lieferant zum Exportieren, Reexportieren, Weitergeben, Offenlegen oder Bereitstellen von 

Gütern unter dieser Vereinbarung benötigt.  

3. Der Lieferant erkennt weiterhin an, mit uns zu kooperieren, in dem er uns auf Anfrage 

Informationen und andere Unterstützung, die für die Exportqualifizierung, 

Exportdokumenation und Exportgenehmigungserteilung (sofern notwendig) des 

kontrollierten Guts erforderlich sind, bereitstellt.  

4. In jedem Fall sichert der Lieferant zu, kontrollierte Güter nicht ohne ausdrückliche vorherige 

schriftliche Einverständniserklärung von uns zu exportieren, reexportieren, weiterzugeben, 

offen zu legen oder bereit zu stellen.  

§ 16 Abtretung  

Der Lieferant ist nicht berechtigt, seine Forderungen aus dem Vertragsverhältnis an Dritte abzutreten. 

Dies gilt nicht, soweit es sich um Geldforderungen handelt.  

§ 17 Anwendbares Recht, Gerichtsstand, Erfüllungsort, salvatorische Klausel  

1. Alle Verträge zwischen uns und dem Lieferanten unterliegen dem materiellen Recht der 

Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss der Regelungen des Internationalen 

Privatrechts und unter Ausschluss der Bestimmungen des UN-Kaufrechts (CISG).  

2. Stellt der Lieferant seine Zahlungen ein, wird ein vorläufiger Insolvenzverwalter bestellt oder 

das Insolvenzverfahren über das Vermögen des Lieferanten eröffnet, so sind wir berechtigt, 

ganz oder teilweise vom Vertrag zurückzutreten oder den Vertrag zu kündigen. In diesem Fall 

können wir die für die Weiterführung der Arbeiten vorhandene Einrichtung oder bisher 

getätigte Lieferungen und Leistungen des Lieferanten gegen angemessene Vergütung in 

Anspruch nehmen.  

3. Sofern der Lieferant Vollkaufmann ist und er im Zeitpunkt der verfahrenseinleitenden 

Maßnahme seinen Sitz in der Europäischen Union, der Schweiz, Norwegen oder Island hat, ist 

ausschließlicher Gerichtsstand für alle Streitigkeiten aus dem oder im Zusammenhang mit der 

Geschäftsbeziehung zwischen uns und dem Lieferanten der Sitz unseres Unternehmens, das 

den Lieferauftrag erteilt hat. Abweichend hiervon sind wir jedoch berechtigt, an jedem 

anderen allgemeinen oder besonderen Gerichtsstand Klage zu erheben.  

4. Soweit vorstehende Ziffer 3 nicht anwendbar ist, werden alle Streitigkeiten, die sich im 

Zusammenhang mit dem jeweiligen Liefervertrag oder über seine Gültigkeit ergeben, nach der 

Schiedsgerichtsordnung der Deutschen Institution für Schiedsgerichtsbarkeit e.V. (DIS) unter 

Ausschluss des ordentlichen Rechtswegs endgültig entschieden. Der Ort des 

Schiedsverfahrens ist Heilbronn. Die Sprache des Schiedsverfahrens ist deutsch.  

5. Erfüllungsort ist für alle Verpflichtungen aus der Geschäftsbeziehung der Sitz unseres, das den 

Lieferauftrag erteilt hat.  
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6. Sollte eine Bestimmung dieses Vertrages aus Gründen des Rechtes der Allgemeinen 

Geschäftsbedingungen nach §§ 305 bis 310 BGB ganz oder teilweise unwirksam/nichtig oder 

nicht durchführbar sein oder werden, gelten die gesetzlichen Regelungen. Sollte eine 

gegenwärtige oder zukünftige Bestimmung des Vertrages aus anderen Gründen als den 

Bestimmungen betreffend das Recht der Allgemeinen Geschäftsbedingungen nach §§ 305 bis 

310 BGB ganz oder teilweise unwirksam/nichtig oder nicht durchführbar sein oder werden, so 

wird hiervon die Gültigkeit der übrigen Bestimmungen dieses Vertrages nicht berührt, soweit 

nicht die Durchführung des Vertrages – auch unter Berücksichtigung der nachfolgenden 

Regelungen – für eine Partei eine unzumutbare Härte darstellen würde. Das gleiche gilt, wenn 

sich nach Abschluss des Vertrages eine ergänzungsbedürftige Lücke ergibt. Entgegen einem 

etwaigen Grundsatz, wonach eine salvatorische Erhaltensklausel grundsätzlich lediglich die 

Beweislast umkehren soll, soll die Wirksamkeit der übrigen Vertragsbestimmungen unter allen 

Umständen aufrechterhalten bleiben und damit § 139 BGB insgesamt abbedungen werden. 

Die Parteien werden die aus anderen Gründen als den Bestimmungen betreffend das Recht 

der Allgemeinen Geschäftsbedingungen nach §§ 305 bis 310 BGB 

unwirksame/nichtige/undurchführbare Bestimmungen oder ausfüllungsbedürftige Lücken 

durch eine wirksame Bestimmung ersetzen, die in ihrem rechtlichen und wirtschaftlichen 

Gehalt der unwirksamen/nichtigen/undurchführbaren Bestimmungen und dem Gesamtzweck 

des Vertrages entspricht. § 139 BGB (Teilnichtigkeit) wird ausdrücklich ausgeschlossen. Beruht 

die Nichtigkeit einer Bestimmung auf einem darin festgelegten Maß der Leistung oder der Zeit 

(Frist oder Termin), so ist die Bestimmung mit einem dem ursprünglichen Maß am nächsten 

kommenden rechtlich zulässigen Maß zu vereinbaren.  

§ 18 Datenschutz 

Die Informationspflichten nach Art. 13, 14 DSGVO und weitere Hinweise zum Datenschutz finden Sie 

auf unserer Homepage unter https://www.weber-hydraulik.com/datenschutz/ im Absatz 1.5 

Lieferanten/Kunden. 
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Die nachstehenden Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen der WEBER-HYDRAULIK Gruppe gelten 
für alle Unternehmen der WEBER-HYDRAULIK Gruppe, die ihren Sitz in Deutschland oder Österreich haben. 
Diese Unternehmen sind auf der Website www.weber-hydraulik.com aufgeführt. Soweit in den 
nachstehenden Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (nachfolgend: „Verkaufsbedingungen“) die 
Worte „wir“, „uns“ oder „unsere“ etc. erscheinen, bezeichnet dies jeweils das Unternehmen der WEBER-
HYDRAULIK Gruppe, dem von Seiten des Bestellers der Auftrag erteilt wurde. 
 
 
§ 1 Allgemeines, Geltungsbereich 
 
1. Unsere Verkaufsbedingungen gelten nur gegenüber Unternehmern sowie juristischen Personen des 

öffentlichen Rechts oder öffentlich-rechtlichen Sondervermögen im Sinne von § 310 Abs. 1 BGB. 

2. Unsere Verkaufsbedingungen gelten ausschließlich; entgegenstehende oder von unseren 
Verkaufsbedingungen abweichende Bedingungen des Bestellers – nachstehend auch „Kunde“ 
genannt – erkennen wir nicht an, es sei denn, wir hätten ausdrücklich schriftlich ihrer Geltung 
zugestimmt.  

 
Unser Schweigen auf derartige abweichende Bedingungen gilt insbesondere nicht als Anerkennung 
oder Zustimmung, auch nicht bei zukünftigen Verträgen.  
 
Unsere Verkaufsbedingungen gelten an Stelle etwaiger Allgemeiner Geschäftsbedingungen des 
Bestellers auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender oder von unseren 
Verkaufsbedingungen abweichender Bedingungen des Bestellers die Bestellung des Bestellers 
vorbehaltlos annehmen oder wir nach Hinweis des Bestellers auf die Geltung seiner Allgemeinen 
Geschäftsbedingungen liefern, es sei denn wir haben ausdrücklich auf die Geltung unserer 
Verkaufsbedingungen verzichtet.  
 
Der Ausschluss der Allgemeinen Geschäftsbedingungen des Bestellers gilt auch dann, wenn diese 
Verkaufsbedingungen zu einzelnen Regelungspunkten keine Sonderregelung enthalten. 
Der Besteller erkennt durch Annahme unserer Auftragsbestätigung ausdrücklich an, dass er auf 
seinen aus den Allgemeinen Geschäftsbedingungen abgeleiteten Rechtseinwand verzichtet. 

 
3. Unsere Verkaufsbedingungen gelten auch für alle zukünftigen Aufträge, ohne dass deren 

Einbeziehung jeweils ausdrücklich vereinbart werden muss, sowie auch dann, wenn wir in Kenntnis 
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entgegenstehender oder von unseren Verkaufsbedingungen abweichender Bedingungen des 
Bestellers die Lieferung an den Besteller vorbehaltlos ausführen.  

 
4. Alle Vereinbarungen, die zwischen uns und dem Kunden zwecks Ausführung dieses Vertrages 

getroffen werden, sind schriftlich niederzulegen. 
 
5. Unsere Verkaufsbedingungen gelten insbesondere für Verträge über den Verkauf und/oder die 

Lieferung beweglicher Sachen („Ware“), ohne Rücksicht darauf, ob wir die Ware selbst herstellen 
oder bei Zulieferern einkaufen (§§ 433, 651 BGB). Sofern nichts anderes vereinbart, gelten diese 
Verkaufsbedingungen in der zum Zeitpunkt der Bestellung des Bestellers gültigen bzw. jedenfalls in 
der ihm zuletzt in Textform mitgeteilten Fassung als Rahmenvereinbarung auch für gleichartige 
künftige Verträge, ohne dass wir in jedem Einzelfall wieder auf sie hinweisen müssten. 

 
6. Im Einzelfall getroffene, individuelle Vereinbarungen mit dem Besteller (einschließlich 

Nebenabreden, Ergänzungen und Änderungen) haben in jedem Fall Vorrang vor diesen 
Verkaufsbedingungen. Für den Inhalt derartiger Vereinbarungen ist, vorbehaltlich des 
Gegenbeweises, ein schriftlicher Vertrag bzw. unsere schriftliche Bestätigung maßgebend.  

 
7. Unsere Mitarbeiter sind nicht berechtigt, Vertragsinhalte zu ergänzen oder hiervon abzuweichen. 

Dies gilt nicht für unsere Organe und Prokuristen sowie für die von diesen hierzu bevollmächtigten 
Personen. 

 
8. Rechtserhebliche Erklärungen und Anzeigen des Bestellers in Bezug auf den Vertrag (z.B. 

Fristsetzung, Mahnung, Rücktritt) sind schriftlich, d.h. in Schrift- oder Textform (z.B. Brief, E-Mail, 
Telefax) abzugeben. Gesetzliche Formvorschriften und weitere Nachweise insbesondere bei Zweifeln 
über die Legitimation des Erklärenden bleiben unberührt. 

 
9. Hinweise auf die Geltung gesetzlicher Vorschriften haben nur klarstellende Bedeutung. Auch ohne 

eine derartige Klarstellung gelten daher die gesetzlichen Vorschriften, soweit sie in diesen 
Verkaufsbedingungen nicht unmittelbar abgeändert oder ausdrücklich ausgeschlossen werden. 

 
 
§ 2 Angebot, Vertragsschluss, Angebotsunterlagen, Änderungen, Kostenvoranschläge 
 
1. Angebote von unserer Seite sind freibleibend und unverbindlich. Dies gilt nicht, soweit wir ein 

Angebot schriftlich ausdrücklich als rechtsgeschäftlich bindend bezeichnet haben.  
 

2. Die Bestellung der Ware oder der Auftrag durch den Kunden gilt als verbindliches Vertragsangebot. 
Bestellungen und Aufträge können wir innerhalb von 14 Tagen nach Zugang annehmen. 

3. Im Rahmen der Auftragserteilung hat uns der Kunde alle zur Durchführung des Auftrages 
erforderlichen kundenspezifischen Anforderungen und Unterlagen, insbesondere technische 
Zeichnungen, Prüfanweisungen, Rohmaterialanalyse etc. zur Verfügung zu stellen. Insbesondere 
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muss der Kunde die einzuhaltenden Toleranzen sowie Normen bekanntgeben. Der Kunde haftet für 
die Richtigkeit dieser Unterlagen und Angaben. Für Mängel, die auf Fehler in diesen Unterlagen oder 
Angaben zurückzuführen sind, haften wir nicht. 

 
4. Die Annahme kann entweder schriftlich (z.B. durch Auftragsbestätigung) oder durch Auslieferung 

der Ware an den Kunden erklärt werden. 
 
5. Maßgeblich für den Auftrag ist unsere schriftliche Auftragsbestätigung. Hat der Kunde 

Einwendungen gegen den Inhalt der Auftragsbestätigung, so muss er dieser unverzüglich 
widersprechen. Ansonsten kommt der Vertrag nach Maßgabe der Auftragsbestätigung zustande. Bei 
inhaltlichen Abweichungen von Zeichnungen ist die Leistungsbeschreibung in der 
Auftragsbestätigung maßgeblich. 

 
6. Wir sind berechtigt, konstruktive Änderungen der von uns gelieferten Produkte vorzunehmen, 

sofern sich diese aus Weiterentwicklungen des jeweiligen Serienprodukts ergeben und sofern die 

geänderten Produkte den vom Kunden bestellten Produkten wirtschaftlich und technisch zumindest 

gleichwertig sind und vom Kunden in gleicher Weise eingesetzt werden können wie die ursprünglich 

zu liefernden Produkte. 

7. Sind aufgrund fehlender oder fehlerhafter Angaben des Kunden Änderungen zum Leistungsinhalt 

erforderlich, sind wir berechtigt, diese vorzunehmen; dadurch entstehende Kosten oder Schäden 

hat der Kunde uns zu erstatten.  

8. Unsere Angaben zum Gegenstand der Lieferung oder Leistung (z.B. Gewichte, Maße, 

Gebrauchswerte, Belastbarkeit, Toleranzen und technische Daten) sowie unsere Darstellungen 

desselben (z.B. Zeichnungen und Abbildungen) sind nur annähernd maßgeblich, soweit nicht die 

Verwendbarkeit zum vertraglich vorgesehenen Zweck eine genaue Übereinstimmung voraussetzt. 

Sie sind keine garantierten Beschaffenheitsmerkmale, sondern Beschreibungen oder 

Kennzeichnungen der Lieferung oder Leistung. Handelsübliche Abweichungen und Abweichungen, 

die aufgrund rechtlicher Vorschriften erfolgen oder technische Verbesse-rungen darstellen, sowie 

die Ersetzung von Bauteilen durch gleichwertige Teile sind zulässig, soweit sie die Verwendbarkeit 

zum vertraglich vorgesehen Zweck nicht beeinträchtigen.  

9. An allen Abbildungen, Zeichnungen, Kalkulationen und sonstigen Unterlagen von Unternehmen der 
WEBER-HYDRAULIK Gruppe behalten wir uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Unabhängig 
davon, ob solche Unterlagen gesetzlich geschützt sind, stellen sie wertvolles betriebliches Know-
how dar. Eine Weitergabe an Dritte oder geschäftliche Nutzung durch den Besteller außerhalb der 
Zwecke des jeweiligen Liefervertrags bedarf daher unserer ausdrücklichen Zustimmung. Dies gilt 
nicht für Unterlagen, die allgemein bekannt sind. 



 

 

 -4- 

 
 
§ 3 Preise, Zahlungsbedingungen 
 
1. Sofern sich aus der Auftragsbestätigung nichts anderes ergibt, gelten unsere Preise „ab Werk“, ohne 

gesetzliche Mehrwertsteuer, Verpackung, Transport und Versicherung. Etwaige Zölle, Gebühren, 
Steuern und sonstigen öffentlichen Gebühren trägt der Kunde. 

 
2. Die gesetzliche Mehrwertsteuer ist nicht in unseren Preisen eingeschlossen; sie wird in gesetzlicher 

Höhe am Tag der Rechnungsstellung in der Rechnung gesondert ausgewiesen und ist vom Besteller 
gesondert zu entrichten.  

 
3. Beim Versendungskauf (§ 7 1.) trägt der Kunde die Transportkosten ab Lager und die Kosten einer 

ggf. vom Kunden gewünschten Transportversicherung. Sofern wir nicht die im Einzelfall tatsächlich 

entstandenen Transportkosten in Rechnung stellen, gilt eine Transportkostenpauschale 

(ausschließlich Transportversicherung) i.H.v 3 % des Netto-Warenwertes als vereinbart. Etwaige 

Zölle, Gebühren, Steuern und sonstige öffentliche Abgaben trägt der Käufer. 

4. Der Abzug von Skonto bedarf besonderer schriftlicher Vereinbarung. 
 

5. Sofern sich aus der Auftragsbestätigung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis netto (ohne Abzug) 
innerhalb von 14 Tagen ab Rechnungsstellung fällig. Wir sind jedoch, auch im Rahmen einer 
laufenden Geschäftsbeziehung, jederzeit berechtigt, eine Lieferung ganz oder teilweise nur gegen 
Vorkasse durchzuführen. Einen entsprechenden Vorbehalt erklären wir spätestens mit der 
Auftragsbestätigung. 

 
6. Mit Ablauf vorstehender Zahlungsfrist kommt der Kunde in Verzug. Der Kaufpreis ist während des 

Verzugs zum jeweils geltenden gesetzlichen Verzugszinssatz zu verzinsen. Wir behalten uns die 
Geltendmachung eines weitergehenden Verzugsschadens vor. Gegenüber Kaufleuten bleibt unser 
Anspruch auf den kaufmännischen Fälligkeitszins (§ 353 HGB) unberührt. Für die Rechtzeitigkeit der 
Zahlung ist der Eingang auf unserem Konto maßgeblich. 

 
7. Der Kunde kann gegen unsere Forderungen nur mit unbestrittenen, von uns anerkannten und 

rechtskräftig festgestellten Forderungen oder mit Forderungen, die im Gegenseitigkeitsverhältnis zu 
unserer Forderung stehen, aufrechnen. Außerdem ist er zur Ausübung eines 
Zurückbehaltungsrechts nur insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf dem gleichen 
Vertragsverhältnis beruht. Bei Mängeln der Lieferung bleiben die Gegenrechte des Käufers 
insbesondere gem. § 9 4. dieser Verkaufsbedingungen unberührt. 

8. Wird nach Abschluss des Vertrags erkennbar (z.B. durch Antrag auf Eröffnung eines 
Insolvenzverfahrens), dass unser Anspruch auf den Kaufpreis durch mangelnde Leistungsfähigkeit 
des Kunden gefährdet wird, so sind wir nach den gesetzlichen Vorschriften zur 
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Leistungsverweigerung und – gegebenenfalls nach Fristsetzung – zum Rücktritt vom Vertrag 
berechtigt (§ 321 BGB). Bei Verträgen über die Herstellung unvertretbarer Sachen 
(Einzelanfertigungen) können wir den Rücktritt sofort erklären; die gesetzlichen Regelungen über 
die Entbehrlichkeit der Fristsetzung bleiben unberührt. 

 
9. Wenn vereinbarungsgemäß die Lieferung mehr als 4 Monate nach Abschluss des jeweiligen 

Liefervertrages zu erfolgen hat, behalten wir uns vor, die Lieferpreise angemessen zu erhöhen, wenn 
und soweit dies durch Erhöhungen von Materialpreisen, Energiekosten und/oder generelle 
Erhöhungen der Löhne in der Metallindustrie, die unser Unternehmen betreffen, erforderlich wird. 
Wenn dies zu einer Preiserhöhung von mehr als 10 % führt, ist der Besteller berechtigt, vom Vertrag 
zurückzutreten. 

 
 
§ 4 Bemusterung/Freigabe  
 
1. Vor der serienmäßigen Produktion der von uns zu liefernden Produkte erfolgt, sofern nicht anders 

vereinbart, eine Bemusterung. Nach Durchführung der Bemusterung erstellen wir einen 
Erstmusterprüfbericht.  

 
2. Nach Anlieferung der Erstmuster mit dem Erstmusterprüfbericht hat der Kunde dies zu überprüfen 

und binnen angemessener Frist die Freigabe zu erklären, sofern keine Mängel vorliegen. Die 
Freigabe kann auch in der Weise erklärt werden, dass der Kunde nach Erhalt des 
Erstmusterprüfberichts einen Auftrag zur serienmäßigen Produktion der von uns zu liefernden 
Produkte erteilt. In der Beauftragung liegt dann die Freigabeerklärung.  

 
 
§ 5 Hinweispflichten des Kunden  
 
1. Sofern sich entsprechende Hinweise nicht in den Unterlagen gemäß § 2 3. finden, hat uns der Kunde 

spätestens vor der serienmäßigen Produktion alle notwendigen Hinweise zu geben, die für eine 
ordnungsgemäße Produktion der von uns zu liefernden Produkte erforderlich sind. Dazu gehören 
insbesondere detaillierte Angaben über die Behandlung der Teile.  

 
2. Der Kunde ist verpflichtet, uns darauf hinzuweisen, falls der Einsatz der von uns zu liefernden 

Produkte mit besonderen Risiken verbunden ist. Dies gilt insbesondere für den Einsatz der von uns 
zu liefernden Produkte in sicherheitsrelevanten Bereichen, wie z.B. Automobilbereich, 
Medizintechnik, Luft- und Raumfahrt und Rüstung. 

 
 
§ 6 Lieferung, Lieferzeit, Lieferverzug 
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1. Verbindliche Liefertermine und –fristen müssen ausdrücklich und schriftlich vereinbart werden. Bei 

unverbindlichen oder ungefähren (ca., etwa, etc.) Liefer-terminen und –fristen bemühen wir uns, 

diese nach besten Kräften einzuhalten. Wird als Lieferzeit eine Kalenderwoche vereinbart, haben 

wir das Recht, unsere Leistungen bis einschließlich Sonntag dieser Kalenderwoche zu erbringen.  

2. Die Lieferzeit ergibt sich aus den getroffenen Vereinbarungen gemäß Auftragsbestätigung. Ihre 
Einhaltung setzt voraus, dass alle kaufmännischen und technischen Fragen geklärt sind und der 
Kunde alle ihm obliegenden Verpflichtungen erfüllt hat, insbesondere erforderliche 
Transportbehältnisse in ausreichender Anzahl zur Verfügung gestellt hat. Ist dies nicht der Fall, so 
verlängert sich die Lieferzeit angemessen. Dies gilt nicht, soweit wir die Verzögerung zu vertreten 
haben. 

 
3. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn der Liefergegenstand bis zu ihrem Ablauf unser Werk verlassen 

hat oder Versandbereitschaft gemeldet ist. Werden der Versand bzw. die Abnahme des 
Liefergegenstandes aus Gründen verzögert, die der Kunde zu vertreten hat, so werden ihm, 
beginnend einen Monat nach Meldung der Versand- bzw. Abnahmebereitschaft, die durch die 
Verzögerung entstandenen Kosten berechnet. 

 
4. Ein(e) mit dem Besteller vereinbarte(r) Lieferfrist oder Liefertermin gilt als entsprechend verlängert, 

wenn nach Abschluss eines Auftrags aus Gründen, die nicht von uns zu vertreten sind, technische 
Probleme oder zu klärende technische Fragen auftreten. 

 
5. Kommt unser Kunde in Annahmeverzug oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwirkungspflichten, 

so sind wir berechtigt, den uns insoweit entstehenden Schaden, einschließlich etwaiger 
Mehraufwendungen ersetzt zu verlangen. Weitergehende Ansprüche bleiben vorbehalten. Sofern 
vorstehende Voraussetzung vorliegt, geht die Gefahr eines zufälligen Untergangs oder einer 
zufälligen Verschlechterung des Liefergegenstandes der Ware in dem Zeitpunkt auf unseren Kunden 
über, indem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug geraten ist. 

 
6. In allen Fällen, in denen es ohne unser Verschulden nicht zur Lieferung der Ware kommt, sind die 

von uns aufgewendeten Kosten zu erstatten. Unser Kunde ist berechtigt, die Herausgabe des 
gefertigten Liefergegenstands inklusive Nebenleistungen zu verlangen, es sei denn, dass er die 
Nichtlieferung zu vertreten hat.  

 
7. Wir sind dazu berechtigt, den Besteller nach Ablauf einer von diesem nach § 323 BGB gesetzten 

Nachfrist aufzufordern, binnen einer Frist von 10 Tagen zu erklären, ob er weiter auf Erfüllung des 
Vertrages besteht oder von seinem Rücktrittsrecht Gebrauch macht. Erfolgt innerhalb dieser Frist 
keine entsprechende Erklärung des Bestellers, sind wir unsererseits zum Rücktritt vom Vertrag 
berechtigt. 

8. Wir sind zu Teillieferungen und Teilleistungen nur dann berechtigt, wenn 
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• die Teillieferung für den Kunden im Rahmen des vertraglichen Bestimmungszwecks 
verwendbar ist, 

• die Lieferung der restlichen bestellten Ware sichergestellt ist. 
 

9. Geraten wir in Lieferverzug, muss der Kunde uns zunächst eine angemessene Nachfrist von 
mindestens – soweit nicht unangemessen – 30 Tagen zur Leistung setzen. Verstreicht diese 
fruchtlos, bestehen Schadensersatzansprüche wegen Pflichtverletzung – gleich aus welchem Grund 
– nur nach Maßgabe der Regelung in § 6 10.  

 
10. Wenn dem Kunden wegen unseres Verzugs ein Schaden erwächst, so ist er unter Ausschluss 

weiterer Ansprüche berechtigt, eine Verzugsentschädigung zu fordern. Sie beträgt für jede 
angefangene Woche des Verzugs 0,25% der Netto-Vergütung für die im Verzug befindliche 
Warenlieferung und/oder Leistung im Ganzen, aber höchstens 2,5% der Nettovergütung der 
Gesamtlieferung und/oder Gesamtleistung, die infolge des Verzugs nicht rechtzeitig oder nicht 
vertragsgemäß von uns geliefert und/oder gleistet wird. Ein weitergehender Ersatz unsererseits des 
Verzugsschadens ist ausgeschlossen. Dies gilt nicht im Falle eines vorsätzlichen, grob fahrlässigen 
oder arglistigen Handelns unsererseits, bei Ansprüchen wegen der Verletzung von Leib, Leben oder 
Gesundheit, bei Verzug sowie im Falle eines vereinbarten fixen Liefertermins im Rechtssinne und 
der Übernahem einer Leistungsgarantie oder eins Beschaffungsrisikos nach § 276 BGB und bei einer 
gesetzlich zwingenden Haftung. Uns bleibt der Nachweis vorbehalten, dass überhaupt kein oder nur 
ein wesentlich geringerer Schaden entstanden ist. 

 
 
§ 7 Gefahrübergang, Verpackung, Abnahme, Annahmeverzug  
 
1. Sofern sich aus der Auftragsbestätigung nichts anderes ergibt, erfolgt die Lieferung „ab Werk“ (ex 

works, incoterms 2010), wo auch der Erfüllungsort für die Lieferung und eine etwaige Nacherfüllung 
ist. Auf Verlangen und Kosten des Kunden wird die Ware an einen anderen Bestimmungsort 
versandt (Versendungskauf). Soweit nicht etwas anderes vereinbart ist, sind wir berechtigt, die Art 
der Versendung (insbesondere Transportunternehmen, Versandweg, Verpackung) selbst zu 
bestimmen.  
 

2. Transport- und alle sonstigen Verpackungen nach Maßgabe der Verpackungsverordnung werden 
nicht zurückgenommen; ausgenommen sind Paletten. Der Besteller ist verpflichtet, für eine 
Entsorgung der Verpackungen auf eigene Kosten zu sorgen. 

 
3. Die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen Verschlechterung geht auf den Besteller 

über, sobald die Ware unser Werk, ein Außenlager oder bei direkter Lieferung nicht selbst 
hergestellter Ware das Lager des Unterlieferanten verlassen hat. Beim Versendungskauf geht jedoch 
die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen Verschlechterung der Ware sowie die 
Verzögerungsgefahr bereits mit Auslieferung der Ware an den Spediteur, den Frachtführer oder der 
sonst zur Ausführung der Versendung bestimmten Person oder Anstalt über. Soweit eine Abnahme 
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vereinbart ist, ist diese für den Gefahrübergang maßgebend. Auch im Übrigen gelten für eine 
vereinbarte Abnahme die gesetzlichen Vorschriften des Werkvertragsrechts entsprechend. Der 
Übergabe bzw. Abnahme steht es gleich, wenn der Käufer im Verzug der Annahme ist. Die Gefahr 
des zufälligen Untergangs und der zufälligen Verschlechterung der Lieferung geht spätestens mit der 
Übergabe auf den Kunden über. 

 
4. Falls der Versand oder die Abholung der Ware sich infolge von Umständen verzögert, die der 

Besteller zu vertreten hat, so geht die Gefahr mit dem Zugang der Anzeige der Versandbereitschaft 
auf den Besteller über. In diesem Falle sind wir berechtigt, nach Setzung und fruchtlosem Ablauf 
einer angemessenen Frist anderweitig über die Liefergegenstände zu verfügen und den Besteller 
mit angemessen verlängerter Frist zu beliefern. 

 
5. Lagerkosten nach Gefahrübergang trägt der Kunde. Bei Lagerung durch uns betragen die 

Lagerkosten 0,25% des Rechnungsbetrages der zu lagernden Liefergegenstände pro abgelaufene 
Woche. Die Geltendmachung und der Nachweis weiterer Lagerkosten bleiben vorbehalten. 

 
6. Soweit eine Abnahme stattzufinden hat, gilt die Kaufsache als abgenommen, wenn 
 

• die Lieferung und, sofern wir auch die Installation schulden, die Installation abgeschlossen 
ist, 

• wir dies dem Kunden unter Hinweis auf die Abnahmefiktion nach diesem § 7 6. mitgeteilt 
und ihn zur Abnahme aufgefordert haben, 

• seit der Lieferung oder Installation 6Werktage vergangen sind oder der Kunde mit der 
Nutzung der Kaufsache begonnen hat (z.B. die gelieferte Anlage in Betrieb genommen hat) 
und in diesem Fall seit Lieferung oder Installation 6Werktage vergangen sind und 

• der Kunde die Abnahme innerhalb dieses Zeitraums aus einem anderen Grund als wegen 
eines uns angezeigten Mangels, der die Nutzung der Kaufsache unmöglich macht oder 
wesentlich beeinträchtigt, unterlassen hat. 

 
 
§ 8 Beigestellte Ware/Eingangskontrolle  
 
1. Der Kunde hat die Ware so anzuliefern, dass die Artikelbezeichnung, Stückzahl, Gewicht, eindeutig 

erkennbar sind und eine eindeutige Zuordnung möglich ist.  
 
2. Wir prüfen die Ware des Kunden bei Eingang lediglich auf äußerliche Beschädigung der Verpackung, 

Karton und der Ware selbst. Etwa festgestellte Schäden werden wir dem Kunden innerhalb von 10 
Werktagen melden.  

 
3. Treten bei der Fertigung an dem vom Kunden beigestellten Material Schäden auf, die auf einen 

Verstoß gegen Verpflichtungen nach § 5 1. und § 5 2. zurückzuführen sind, so haften wir dafür nicht. 
Entstehen uns dadurch Schäden, so hat der Kunde uns diese zu ersetzen. 
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§ 9 Mängelhaftung 
 
1. Für die Rechte des Käufers bei Sach- und Rechtsmängeln (einschließlich Falsch- und Minderlieferung 

sowie unsachgemäßer Montage oder mangelhafter Montageanleitung) gelten die gesetzlichen 
Vorschriften, soweit nachfolgend nichts anderes bestimmt ist. In allen Fällen unberührt bleiben die 
gesetzlichen Sondervorschriften bei Endlieferung der unverarbeiteten Ware an einen Verbraucher, 
auch wenn dieser sie weiterverarbeitet hat (Lieferantenregress gem. §§ 478 BGB). Ansprüche aus 
Lieferantenregress sind ausgeschlossen, wenn die mangelhafte Ware durch den Käufer oder einen 
anderen Unternehmer, z.B. durch Einbau in ein anderes Produkt, weiterverarbeitet wurde. 

 
2. Die Mängelansprüche des Kunden setzen voraus, dass er seinen gesetzlichen Untersuchungs- und 

Rügepflichten (§§ 377, 381 HGB) nachgekommen ist. Zeigt sich bei der Lieferung, der Untersuchung 
oder zu irgendeinem späteren Zeitpunkt ein Mangel, so ist uns hiervon unverzüglich schriftlich 
Anzeige zu machen. In jedem Fall sind offensichtliche Mängel innerhalb von 7 Arbeitstagen ab 
Lieferung und bei der Untersuchung nicht erkennbare Mängel innerhalb der gleichen Frist ab 
Entdeckung schriftlich anzuzeigen. Versäumt der Käufer die ordnungsgemäße Untersuchung 
und/oder Mängelanzeige, ist unsere Haftung für den nicht bzw. nicht rechtzeitig oder nicht 
ordnungsgemäß angezeigten Mangel nach den gesetzlichen Vorschriften ausgeschlossen.  

 
Wir sind berechtigt, angemessene Vorgaben dafür aufzustellen, auf welche Weise von uns gelieferte 
Produkte unmittelbar nach Eingang zu prüfen sind. 
 

3. Soweit ein Mangel der Kaufsache vorliegt, sind wir nach unserer Wahl zur Nacherfüllung in Form 
einer Mängelbeseitigung oder zur Lieferung einer neuen mangelfreien Sache berechtigt. Unser 
Recht, die Nacherfüllung unter den gesetzlichen Voraussetzungen zu verweigern, bleibt unberührt. 
Im Falle der Mangelbeseitigung sind wir verpflichtet, alle zum Zweck der Mangelbeseitigung 
erforderlichen Aufwendungen, insbesondere Transport-, Wege- Arbeits- und Materialkosten zu 
tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhöhen, dass die Kaufsache an einen anderen Ort als den 
Lieferort verbracht wurde. 

4. Wir sind berechtigt, die geschuldete Nacherfüllung davon abhängig zu machen, dass der Käufer den 
fälligen Kaufpreis bezahlt. Der Käufer ist jedoch berechtigt, einen im Verhältnis zum Mangel 
angemessenen Teil des Kaufpreises zurückzubehalten. 

 
5. Der Käufer hat uns die zur geschuldeten Nacherfüllung erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben, 

insbesondere die beanstandete Ware zu Prüfungszwecken zu übergeben. Im Falle der 
Ersatzlieferung hat uns der Käufer die mangelhafte Sache nach den gesetzlichen Vorschriften 
zurückzugeben. Die Nacherfüllung beinhaltet weder den Ausbau der mangelhaften Sache noch den 
erneuten Einbau, wenn wir ursprünglich nicht zum Einbau verpflichtet waren. 
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6. Wir sind berechtigt, die Nachbesserung zu verweigern, soweit der hierfür erforderliche Aufwand 
insgesamt 20 % des Kaufpreises übersteigt. Unberührt bleibt das Recht des Käufers, in diesem Fall 
den Kaufpreis zu mindern oder bei Vorliegen der gesetzlichen Voraussetzungen vom Vertrag 
zurückzutreten; für diesbezügliche Schadensersatzansprüche gilt nachstehender § 11. 

 
7. Für etwaige Schadensersatzansprüche des Käufers wegen Mängeln der von uns gelieferten Produkte 

bzw. Ersatz vergeblicher Aufwendungen gilt nachstehender § 11. 
 
8. Die zum Zweck der Prüfung und Nacherfüllung erforderlichen Aufwendungen, insbesondere 

Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten sowie ggf. Ausbau- und Einbaukosten tragen bzw. 
erstatten wir nach Maßgabe der gesetzlichen Regelung, wenn tatsächlich ein Mangel vorliegt. 
Sofern von uns gelieferte Produkte aufgrund einer Mängelrüge des Kunden durch uns untersucht 
werden und die Mängelrüge sich als unbegründet erweist, trägt der Kunde die hierdurch 
entstehenden Kosten (insbesondere Prüf- und Transportkosten), die ihm von uns nach unseren 
üblichen Sätzen für Wartungs- und Servicearbeiten in Rechnung gestellt werden, es sei denn, die 
fehlende Mangelhaftigkeit war für den Käufer nicht erkennbar. 

 
9. Bei Mängeln von Bauteilen anderer Hersteller, die wir aus lizenzrechtlichen oder tatsächlichen 

Gründen nicht beseitigen können, werden wir nach unserer Wahl unsere 
Gewährleistungsansprüche gegen die Hersteller und Lieferanten für Rechnung des Kunden geltend 
machen oder an den Kunden abtreten. Gewährleistungsansprüche gegen uns bestehen bei 
derartigen Mängeln unter den sonstigen Voraussetzungen und nach Maßgabe dieser 
Verkaufsbedingungen nur, wenn die gerichtliche Durchsetzung der vorstehend genannten 
Ansprüche gegen den Hersteller und Lieferanten erfolglos war oder, beispielsweise aufgrund einer 
Insolvenz, aussichtslos ist.  

 
10. Jede Haftung für von uns gelieferte Produkte erlischt, wenn die von uns gelieferten Produkte vom 

Kunden verändert werden, es sei denn, der Kunde führt den Nachweis, dass solche Änderungen 
nicht ursächlich für den gerügten Mangel sind. Ebenso erlischt jede Haftung von uns für Mängel des 
gelieferten Produkts, sofern die Produkte nicht gemäß unseren Vorschriften gewartet, gepflegt und 
verwendet werden, es sei denn, der Kunde weist nach, dass die Abweichung von unseren Vorgaben 
nicht ursächlich war für den vom Kunden gerügten Mangel. Der Kunde ist verpflichtet, unsere 
Vorschriften für Wartung, Pflege und Verwendung der gelieferten Produkte einzuhalten und dies in 
geeigneter Form zu dokumentieren. Die Einhaltung dieser Vorschriften ist uns auf Verlangen 
nachzuweisen. Die Gewährleistung entfällt, wenn der Auftraggeber ohne Zustimmung des 
Verkäufers den Liefergegenstand ändert oder durch Dritte ändern lässt und die Mängelbeseitigung 
hierdurch unmöglich oder unzumutbar erschwert wird. In jedem Fall hat der Auftraggeber die durch 
die Änderung entstehenden Mehrkosten der Mängelbeseitigung zu tragen. 

 
11. In dringenden Fällen, z.B. bei Gefährdung der Betriebssicherheit oder zur Abwehr 

unverhältnismäßiger Schäden, hat der Kunde das Recht, den Mangel selbst zu beseitigen und von 
uns Ersatz der hierzu objektiv erforderlichen Aufwendungen zu verlangen. Von einer derartigen 
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Selbstvornahme sind wir unverzüglich, nach Möglichkeit vorher, zu benachrichtigen. Das 
Selbstvornahmerecht besteht nicht, wenn wir berechtigt wären, eine entsprechende Nacherfüllung 
nach den gesetzlichen Vorschriften zu verweigern. 

 
12. Wenn die Nacherfüllung trotz zweier Versuche fehlgeschlagen ist oder eine für die Nacherfüllung 

vom Käufer zu setzende, angemessene Frist erfolglos abgelaufen oder nach den gesetzlichen 
Vorschriften entbehrlich ist, kann der Kunde vom Kaufvertrag zurücktreten oder den Kaufpreis 
mindern. Bei einem unerheblichen Mangel besteht jedoch kein Rücktrittsrecht. 

 
13. Ansprüche des Käufers auf Schadensersatz bzw. Ersatz vergeblicher Aufwendungen bestehen auch 

bei Mängeln nur nach Maßgabe von § 11 und sind im Übrigen ausgeschlossen. 
 
 
§ 10 Mangelhaftung bei Software 
 
1. Mängel der gelieferten Software (Softwareprogramme und die dazugehörigen Dokumentationen 

und Schaltungen und sonstige Unterlagen) werden wir innerhalb einer Verjährungsfrist von 12 
Monaten ab Lieferung nach entsprechender Mitteilung durch den Besteller beheben. Dies 
geschieht nach unserer Wahl durch Beseitigung des Mangels, durch Lieferung von Software, die 
den Mangel nicht hat, oder dadurch, dass wir Möglichkeiten aufzeigen, die Auswirkungen des 
Mangels zu vermeiden. Wegen eines Mangels sind zumindest drei Nachbesserungsversuche 
hinzunehmen. Eine gleichwertige neue Programmversion oder die gleichwertige vorhergehende 
Programmversion ohne den Fehler ist vom Besteller zu übernehmen, wenn dies für ihn zumutbar 
ist.  

 
 Durch die Nacherfüllung beginnt keine neue Verjährungsfrist. Wird die Nacherfüllung von uns 

verweigert, ist sie fehlgeschlagen oder dem Besteller unzumutbar, kann der Besteller 
weitergehende Rechte geltend machen, insbesondere Minderung oder Rücktritt verlangen.  

 
2. Die Software hat die vereinbarte Beschaffenheit und eignet sich für die vertraglich vorausgesetzte, 

bei fehlender Vereinbarung für die gewöhnliche Verwendung. Sie genügt dem Kriterium praktischer 
Tauglichkeit und hat die bei Software dieser Art übliche Qualität; der vollständige Ausschluss von 
Mängeln in einer Software ist nicht möglich. Eine Funktionsbeeinträchtigung des Programms, die 
aus Hardwaremängeln, Umgebungsbedingungen, Fehlbedienung o.ä. resultiert, ist kein Mangel. 
Eine unerhebliche Minderung der Qualität bleibt unberücksichtigt.  

 
3. Der Besteller unterstützt uns bei der Fehleranalyse und Mängelbeseitigung, indem er insbesondere 

auftretende Probleme konkret beschreibt, uns umfassend informiert und uns die für die 
Mangelbeseitigung erforderliche Zeit und Gelegenheit gewährt. Wir können die Mangelbeseitigung 
nach unserer Wahl vor Ort oder in unseren Geschäftsräumen durchführen. Wir können Leistungen 
auch durch Fernwartung erbringen. Der Besteller hat auf eigene Kosten für die erforderlichen 
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technischen Voraussetzungen zu sorgen und uns nach entsprechender vorheriger Ankündigung 
elektronischen Zugang zur Software zu gewähren. 

 
4. Wir können Mehrkosten daraus verlangen, dass die Software verändert, außerhalb der 

vorgegebenen Umgebung eingesetzt oder falsch bedient wurde. Wir können Aufwendungsersatz 
verlangen, wenn kein Mangel gefunden wird und der Besteller die Mangelrüge nicht ohne 
Fahrlässigkeit erhoben hatte. Die Beweislast liegt beim Besteller. § 254 BGB gilt entsprechend. 

 
5. Unsere Haftung ist ausgeschlossen, wenn die in den vereinbarten Spezifikationen genannten 

Mindestvoraussetzungen für die Ausstattung des Bestellers mit Hard- und Software nicht erfüllt 
sind; die Software ohne unsere in Textform zu erteilende Zustimmung auf einer anderen als in den 
vereinbarten Spezifikationen aufgeführten Hardware beim Besteller installiert ist, auf derselben 
oder einer damit verbundenen Hardware des Bestellers auf der die Software installiert ist, andere 
Software als die uns bei Vereinbarung der Spezifikationen bekannt gemachte Software installiert ist 
und der Besteller uns nicht nachweist, dass diese andere Software nicht zu Störungen bei der 
Nutzung des Liefergegenstandes und / oder der Software geführt hat oder der Besteller ohne 
unsere vorherige in Textform zu erteilende Zustimmung Veränderungen an der Software 
vorgenommen hat oder der Besteller die Software nicht bestimmungsgemäß gebraucht.  

 
6. Soweit hier nichts anderes bestimmt ist, haften wir nicht für Schäden, die nicht an der gelieferten 

Software selbst entstanden sind; insbesondere übernehmen wir keine Haftung für Datenverlust 
oder sonstige Folgeschäden. Im Übrigen gilt für Schadensersatzansprüche und Ansprüche auf Ersatz 
vergeblicher Aufwendungen § 11. 

 
7. Die Regelungen in § 9 gelten entsprechend.  
 
 
§ 11 Haftung und Schadensersatzansprüche 
 
1. Schadensersatzansprüche des Bestellers gegen uns sind ausgeschlossen, soweit weder den Organen 

noch den leitenden Angestellten, Angestellten oder sonstigen Erfüllungsgehilfen der WEBER-
HYDRAULIK GMBH Vorsatz oder grobe Fahrlässigkeit zur Last fällt.  

 
2. Diese Haftungsbeschränkung gilt nicht für die Verletzung von Verpflichtungen, deren Erfüllung die 

ordnungsgemäße Durchführung des Vertrags überhaupt erst ermöglicht und auf deren Einhaltung 
der Vertragspartner regelmäßig vertrauen darf ("Kardinalpflichten"). Auch bei der Verletzung 
solcher Kardinalpflichten ist – soweit auf Seiten der WEBER-HYDRAULIK GMBH weder Vorsatz noch 
grobe Fahrlässigkeit vorliegt – der zu ersetzende Schaden jedoch begrenzt auf den Kaufpreis des 
jeweiligen Lieferauftrags, der Schadenshöchstbetrag ist in diesem Fall zudem begrenzt auf den 
üblichen und vorhersehbaren Schaden. 

 

https://beck-online.beck.de/?typ=reference&y=100&g=BGB&p=254
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3. Die vorstehende Haftungsbeschränkung gilt ferner nicht bei Verletzung des Lebens, des Körpers 
oder der Gesundheit. 

 
4. Die vorstehende Haftungsbeschränkung gilt für Schadensersatzansprüche des Bestellers aus der 

Vertragsbeziehung gleich welcher Art, insbesondere für Verzugsschäden, Schadensersatz wegen 
Nichterfüllung, Schadensersatz wegen Mängeln der gelieferten Produkte oder wegen der Verletzung 
von Beratungs- und Aufklärungspflichten. Die vorstehende Haftungsbeschränkung gilt auch für die 
Kosten von Rückrufaktionen, die der Besteller aufgrund eines Defekts der von uns gelieferten 
Produkte durchführt, und zwar unabhängig davon, ob der Anspruch auf Kostenerstattung des 
Bestellers, auf deliktische oder vertragliche Schadensersatzansprüche oder auf Geschäftsführung 
ohne Auftrag gestützt wird. 

 
5. Sofern von uns gelieferte Produkte in Gebiete außerhalb des Territoriums der Bundesrepublik 

Deutschland verbracht werden, können wir keine Haftung dafür übernehmen, dass die Produkte 
dort nicht etwaige gewerbliche Schutzrechte Dritter verletzten. Es ist stets Sache des Kunden zu 
prüfen, ob die von uns gelieferten Produkte in Staaten außerhalb der Bundesrepublik Deutschland 
gewerbliche Schutzrechte Dritter verletzen könnten. Der Kunde ist verpflichtet, uns insoweit von der 
Inanspruchnahme durch Dritte aufgrund gewerblicher Schutzrechte freizustellen. Es ist stets Sache 
des Kunden zu prüfen, ob von uns gelieferte Produkte gesetzlichen und behördlichen 
Bestimmungen in Staaten außerhalb der Bundesrepublik Deutschland entsprechen und mit den 
dortigen Normen konform sind, es sei denn wir bestätigen schriftlich die Konformität mit solchen 
gesetzlichen oder behördlichen Bestimmungen oder Normen. 

 
 
§ 12 Eigentumsvorbehalt 
 
1. Wir behalten uns das Eigentum an der Kaufsache bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem 

Liefervertrag vor. Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, 
sind wir berechtigt, die Kaufsache zurückzunehmen. In der Zurücknahme der Kaufsache durch uns 
liegt kein Rücktritt vom Vertrag, es sei denn, wir hätten dies ausdrücklich schriftlich erklärt. In der 
Pfändung der Kaufsache durch uns liegt stets ein Rücktritt vom Vertrag. Wir sind nach Rücknahme 
der Kaufsache zu deren Verwertung befugt, der Verwertungserlös ist auf die Verbindlichkeiten des 
Bestellers - abzüglich angemessener Verwertungskosten - anzurechnen. 

 
2. Der Besteller ist verpflichtet, die Kaufsache pfleglich zu behandeln; insbesondere ist er verpflichtet, 

diese auf eigene Kosten gegen Feuer-, Wasser- und Diebstahlsschäden ausreichend zum Neuwert zu 
versichern. Sofern Wartungs- und Inspektionsarbeiten erforderlich sind, muss der Besteller diese 
auf eigene Kosten rechtzeitig durchführen. Der Besteller tritt schon jetzt sämtliche Forderungen, die 
ihm aus einer Zerstörung oder Beschädigung der Vorbehaltsware gegen Dritte oder Versicherer 
zustehen, zur Sicherung der uns zustehenden Zahlungsforderungen an uns ab. Der Besteller ist 
verpflichtet, diesbezügliche Schäden unverzüglich anzuzeigen, er ist des Weiteren auf erste 
Anforderung von uns verpflichtet, den Dritten oder dem Versicherer die Abtretung offenzulegen.  
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3. Bei Pfändungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der Besteller unverzüglich schriftlich zu 

benachrichtigen, damit wir Klage gemäß § 771 ZPO erheben können.  
 
4. Der Besteller ist berechtigt, die Kaufsache im ordentlichen Geschäftsgang weiter zu verkaufen; er 

tritt uns jedoch bereits jetzt alle Forderungen in Höhe des Faktura-Endbetrages (einschließlich 
MwSt.) unserer Forderung ab, die ihm aus der Weiterveräußerung gegen seine Abnehmer oder 
Dritte erwachsen, und zwar unabhängig davon, ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung 
weiter verkauft worden ist. Zur Einziehung dieser Forderung bleibt der Besteller auch nach der 
Abtretung ermächtigt. Unsere Befugnis, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberührt. 
Wir verpflichten uns jedoch, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Besteller seinen 
Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erlösen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug gerät 
und insbesondere kein Antrag auf Eröffnung eines Vergleichs- oder Insolvenzverfahrens gestellt ist 
oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist dies aber der Fall, so können wir verlangen, dass der Besteller 
uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug 
erforderlichen Angaben macht, die dazugehörigen Unterlagen aushändigt und den Schuldnern 
(Dritten) die Abtretung mitteilt. 

 
5. Die Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Besteller wird stets für uns 

vorgenommen. Wird die Kaufsache mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen verarbeitet, 
so erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des Wertes der Kaufsache 
(Faktura-Endbetrag einschließlich MwSt.) zu den anderen verarbeiteten Gegenständen zur Zeit der 
Verarbeitung. Für die durch Verarbeitung entstehende Sache gilt im Übrigen das Gleiche wie für die 
unter Vorbehalt gelieferte Kaufsache.  

 
6. Wird die Kaufsache mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen untrennbar vermischt, so 

erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des Wertes der Kaufsache 
(Faktura-Endbetrag einschließlich MwSt.) zu den anderen vermischten Gegenständen zum Zeitpunkt 
der Vermischung. Erfolgt die Vermischung in der Weise, dass die Sache des Bestellers als 
Hauptsache anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dass der Besteller uns anteilmäßig Miteigentum 
überträgt. Der Besteller verwahrt das so entstandene Alleineigentum oder Miteigentum für uns. 

 
7. Der Besteller tritt uns auch die Forderungen zur Sicherung unserer Forderungen gegen ihn ab, die 

durch die Verbindung der Kaufsache mit einem Grundstück gegen einen Dritten erwachsen. 
 
8. Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Sicherheiten auf Verlangen des Bestellers insoweit 

freizugeben, als der realisierbare Wert unserer Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um 
mehr als 10 % übersteigt; die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten obliegt uns. 

 
9. Sofern die von uns gelieferten Produkte in einen Staat außerhalb der Bundesrepublik Deutschland 

verbracht werden, der den vorstehenden Eigentumsvorbehalt nicht anerkennt, ist der Kunde 
verpflichtet, auf erste Anforderung uns entsprechende Pfandrechte und/oder sonstige dem 
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vorstehenden Eigentumsvorbehalt gleichwertige Sicherungsrechte zu bestellen und alle hierfür 
notwendigen und zweckdienlichen Maßnahmen zu ergreifen. Der Kunde ist verpflichtet, uns 
gegebenenfalls auf die Erforderlichkeit solcher Pfandrechte oder sonstiger Sicherungsrechte 
hinzuweisen. 

 
 
§ 13 Selbstbelieferung, Höhere Gewalt 
 
1. Wir sind von der Lieferverpflichtung befreit, soweit eine Lieferung durch höhere Gewalt verhindert 

wird. Als höhere Gewalt gelten z.B. Krieg, Erdbeben, Hochwasser und sonstige Katastrophen, Streik, 
Zerstörung von Produktionseinrichtungen durch Feuer oder Explosion, soweit das Lieferhindernis 
nicht von uns zu vertreten ist, jeweils bei uns oder unserem Zulieferanten. Falls das Lieferhindernis 
mehr als vier Wochen andauert, sind wir in solchen Fällen zum Rücktritt vom Vertrag berechtigt. 

 
2. Eine Verzögerung der Lieferzeit ist von uns nicht zu vertreten, wenn sie darauf beruht, dass wir von 

unseren Zulieferanten mit Rohmaterialien, Komponenten oder Halbfertigprodukten nicht oder nicht 
rechtzeitig beliefert werden, obwohl wir ein entsprechendes Deckungsgeschäft abgeschlossen 
haben und die unterbliebene oder verzögerte oder mangelhafte Lieferung durch den Zulieferanten 
nicht von uns zu vertreten ist und wir den Lieferanten mit üblicher Sorgfalt ausgewählt haben. In 
einem solchen Fall verpflichten wir uns, unverzüglich Ersatz für die unterbliebene Zulieferung zu 
suchen, sofern eine solche Ersatzlieferung durch einen anderen Zulieferanten für uns zumutbar ist. 
Zumutbar ist eine Ersatzlieferung nur, wenn sie in Preis und Qualität der ursprünglich vereinbarten 
Lieferung entspricht. Wir sind verpflichtet, die Gründe für solche Lieferverzögerungen dem Besteller 
unverzüglich mitzuteilen. Führen diese Umstände dazu, dass die Lieferung sich um mehr als zwei 
Monate verzögern würde, sind sowohl wir als auch der Besteller zum Rücktritt vom Vertrag 
berechtigt. Die bereits empfangenen Leistungen sind zurückzugewähren, weitere Ansprüche sind 
ausgeschlossen. 

 
 
§ 14 Software  
 
1. Sind Teile der Lieferungen und Leistungen Softwareprogramme und die dazu gehörenden 

Dokumentationen, so wird dem Besteller dafür ein nicht ausschließliches, nicht übertragbares, 
nicht unterlizenzierbares und widerrufliches Benutzungsrecht zum Besteller internen Gebrauch mit 
den Produkten, für die Softwareprogramme geliefert werden, eingeräumt. Eine Nutzung der 
Software auf mehr als einem System ist untersagt. 

 
 Eine anderweitige Benutzung der Softwareprogramme und der dazu gehörenden 

Dokumentationen, z.B. mit fremder oder Besteller eigener Hardware ist ausdrücklich 
ausgeschlossen, soweit nicht ein besonderer Lizenzvertrag mit uns schriftlich abgeschlossen wurde.  
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2. Alle sonstigen Rechte an den Softwareprogrammen und an den Dokumentationen und Schaltungen 
einschließlich der Kopien und nachträglichen Ergänzungen bleiben bei uns bzw. beim 
Softwarelieferanten. Die Vergabe von Unterlizenzen ist nicht zulässig. 

 
 Der Besteller hat sicherzustellen, dass diese Softwareprogramme und Dokumentationen ohne 

unsere vorherige schriftliche Zustimmung Dritten nicht zugänglich sind.  
 
3. Der Besteller darf die Software nur im gesetzlich zulässigen Umfang (§§ 69 a ff. UrhG) 

vervielfältigen, überarbeiten, übersetzen oder von dem Objektcode in den Quellcode umwandeln. 
Die Überlassung von Quellprogrammen bedarf einer besonderen schriftlichen Vereinbarung. Sofern 
die Originale einen auf Urheberrechtsschutz hinweisenden Vermerk tragen, ist dieser Vermerk vom 
Besteller auch auf den Kopien anzubringen.  

 
4. Soweit nichts anderes vereinbart wird, gilt das Benutzungsrecht jeweils mit Auftragsbestätigung 

und Lieferung der Softwareprogramme, der dazu gehörenden Dokumentation und nachträglichen 
Ergänzungen als erteilt. 

 
 
§ 15 Verjährung 
 
1. Abweichend von § 438 Abs. 1 Nr. 3 BGB beträgt die allgemeine Verjährungsfrist für Ansprüche aus 

Sach- und Rechtsmängeln ein Jahr ab Ablieferung. Soweit eine Abnahme vereinbart ist, beginnt die 
Verjährung mit der Abnahme. 

 
2. Handelt es sich bei der Ware jedoch um ein Bauwerk oder eine Sache, die entsprechend ihrer 

üblichen Verwendungsweise für ein Bauwerk verwendet worden ist und dessen Mangelhaftigkeit 
verursacht hat (Baustoff), beträgt die Verjährungsfrist gemäß der gesetzlichen Regelung 5 Jahre ab 
Ablieferung (§ 438 Abs. 1 Nr. 2 BGB). Unberührt bleiben auch weitere gesetzliche Sonderregelungen 
zur Verjährung (insbes. § 438 Abs. 1 Nr. 1, Abs. 3, §§ 444, 445b BGB). 

 
3. Die vorstehenden Verjährungsfristen des Kaufrechts gelten auch für vertragliche und 

außervertragliche Schadensersatzansprüche des Käufers, die auf einem Mangel der Ware beruhen, 
es sei denn die Anwendung der regelmäßigen gesetzlichen Verjährung (§§ 195, 199 BGB) würde im 
Einzelfall zu einer kürzeren Verjährung führen. Schadensersatzansprüche des Kunden gem. § 11 2. 
und § 11.3 sowie nach dem Produkthaftungsgesetz verjähren jedoch ausschließlich nach den 
gesetzlichen Verjährungsfristen. 

 
 
§ 16 Geheimhaltung  
 
Beide Parteien verpflichten sich, Geschäftsgeheimnisse der jeweils anderen Partei, von denen sie im Zuge 
der Zusammenarbeit oder der Belieferung Kenntnis erlangt haben, nicht für eigene wirtschaftliche Zwecke 
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außerhalb des Zwecks des jeweiligen Lieferungsvertrages zu nutzen oder diese an Dritte weiterzugeben. Die 
Geheimhaltungsverpflichtung entfällt, wenn derartige Geschäftsgeheimnisse ohne Verschulden der jeweils 
anderen Partei offenkundig geworden sind. Die Geheimhaltungsverpflichtung entfällt ferner 5 Jahre nach 
Beendigung der Zusammenarbeit. Als Geschäftsgeheimnisse gelten Betriebsgeheimnisse im Sinne des § 17 
UWG. 
 
 
§ 17 Rücknahme, Exportkontrolle, Einfuhrbestimmungen 
 
1. Die gelieferten Produkte sind mangels abweichender vertraglicher Vereinbarungen mit dem 

Besteller zum erstmaligen Inverkehrbringen innerhalb der Bundesrepublik Deutschland oder bei 
Lieferung außerhalb der Bundesrepublik Deutschland ins vereinbarte Land der Erstauslieferung 
(Erstlieferland) bestimmt.  

 
2. Die Ausfuhr bestimmter Güter durch den Besteller von dort kann – z.B. aufgrund ihrer Art oder 

ihres Verwendungszwecks oder Endverbleibs – der Genehmigungspflicht unterliegen. Der Besteller 
ist verpflichtet, dies zu prüfen und die für diese Güter einschlägigen Ausfuhrvorschriften und 
Embargos insbesondere der europäischen Union (EU), Deutschland bzw. anderer EU-
Mitgliedsstaaten sowie ggf. der USA oder asiatisch oder arabischer Länder und aller betroffenen 
Drittländer, strickt zu beachten, soweit er die von uns gelieferten Produkte ausführt, oder durch 
Dritte ausführen lässt.  

 
Zudem ist der Besteller verpflichtet sicherzustellen, dass vor der Verbringung in ein anderes als das 
mit uns vereinbarte Erstlieferland durch ihn die erforderlichen nationalen Produktzulassungen oder 
Produktregistrierungen eingeholt werden und das die im nationalen Recht des betroffenen Landes 
verankerten Vorgaben zur Bereitstellung der Anwenderinformationen in der Landessprache und 
auch alle Einfuhrbestimmungen erfüllt sind.  

 
3. Der Besteller wird insbesondere prüfen und sicherstellen und uns auf Anforderung nachweisen, 

dass  
 

− die überlassenen Produkte nicht für eine rüstungsrelevante, kerntechnische oder 
waffentechnische Verwendung bestimmt sind; 

− keine Unternehmen und Personen die in der US-Denied Persons List (DPL) genannt sind, mit 
US-Ursprungswaren, US-Software und US-Technologie beliefert werden; keine Unternehmen 
und Personen, die in der US-Warning List, US-Entity List oder US-Specially Designated Nationals 
List genannt sind, ohne einschlägige Genehmigung mit US-Ursprungserzeugnissen beliefert 
werden; 

− keine Unternehmen und Personen beliefert werden, die in der Liste der Specially Designated 
Terrorists, Foreign Terrorist Organizations, Specially Designated Global Terrorists oder der 
Terroristenliste der EU oder anderer einschlägiger Negativlisten für Exportkontrollen genannt 
werden; 
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− keine militärischen Empfänger mit den von uns gelieferten Produkten beliefert werden;  

− keine Empfänger beliefert werden, bei denen ein Verstoß gegen sonstige 
Exportkontrollvorschriften, insbesondere der EU oder der ASEAN-Staaten vorliegt;  

− alle Frühwarnhinweise der zuständigen deutschen oder nationalen Behörden des jeweiligen 
Ursprungstandes der Lieferung beachtet werden. 

 
4. Der Zugriff auf und die Nutzung von unsererseits gelieferten Produkten darf nur dann erfolgen, 

wenn die oben genannten Prüfungen und Sicherstellungen durch den Besteller erfolgt sind; 
anderenfalls hat der Kunde die beabsichtigte Ausfuhr zu unterlassen und sind wir nicht nur 
Leistung verpflichtet.  

 
5. Der Besteller verpflichtet sich, bei Weitergabe der von uns gelieferten Produkte an Dritte 

diese Dritten in gleicher Weise wie in § 17.1 bis 4 zu verpflichten und über die 
Notwendigkeit der Einhaltung solcher Rechtsvorschriften zu unterrichten.  

 
6. Der Besteller stellt bei vereinbarten Lieferung außerhalb der Bundesrepublik Deutschland 

auf seine Kosten sicher, dass hinsichtlich der von uns zu liefernden Produkte alle nationalen 
Einfuhrbestimmungen des Erstlieferlandes erfüllt sind.  

 
7. Der Besteller stellt uns von allen Schäden und Aufwänden frei, die aus schuldhafter Verletzung der 

vorstehenden Pflichten gem. § 17.1 bis 6 resultieren. 
 
 
§ 18 Rechtswahl, Gerichtsstand, Erfüllungsort  
 
1. Alle Verträge zwischen uns und dem Besteller unterliegen dem materiellen Recht der 

Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss der Regelungen des Internationalen Privatrechts und 
unter Ausschluss der Bestimmungen des CISG. 

 
2. Sofern der Besteller Vollkaufmann ist und er im Zeitpunkt der verfahrenseinleitenden Maßnahme 

seinen Sitz in der Europäischen Union, der Schweiz, Norwegen oder Island, hat, ist ausschließlicher 
Gerichtsstand für alle Streitigkeiten aus dem oder im Zusammenhang mit der Geschäftsbeziehung 
zwischen uns und dem Besteller der Sitz unseres Unternehmens, dem der Auftrag erteilt wurde. 
Abweichend hiervon sind wir jedoch berechtigt, an jedem anderen allgemeinen oder besonderen 
Gerichtsstand dem für den jeweiligen Sitz des Lieferanten örtlich zuständigen Gericht Klage zu 
erheben.  

 
3. Soweit vorstehende Ziffer 2 nicht anwendbar ist, werden alle Streitigkeiten, die sich im 

Zusammenhang mit dem jeweiligen Liefervertrag oder über seine Gültigkeit ergeben, nach der 
Schiedsgerichtsordnung der Deutschen Institution für Schiedsgerichtsbarkeit e.V. (DIS) unter 
Ausschluss des ordentlichen Rechtswegs endgültig entschieden. Der Ort des Schiedsverfahrens ist 
Heilbronn. Die Sprache des Schiedsverfahrens ist deutsch.  
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4. Erfüllungsort ist für alle Verpflichtungen aus der Geschäftsbeziehung der Sitz unseres 

Unternehmens, dem der Auftrag von Seiten des Kunden erteilt wurde. 
 

5. Erfüllungsort für Lieferungen und Zahlungen einschließlich Scheck- und Wechselklagen ist der Sitz 
unseres Unternehmens, dem der Auftrag von Seiten des Kunden erteilt wurde. Wir sind berechtigt, 
den Besteller auch an seinem Wohn- oder Geschäftssitz zu verklagen. 

 
6. Im Falle der Unwirksamkeit oder Nichtigkeit einer der Bestimmungen dieser Allgemeinen Verkaufs- 

und Lieferbedingungen bleibt die Wirksamkeit der anderen Bestimmungen unberührt. 
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Bestimmungs-
gemäße Verwendung 

Haftungserklärung Die Erklärungen zu Mängelhaftung und Schadensersatzansprüchen sind in den 
allgemeinen Geschäftsbedingungen der WEBER-HYDRAULIK GMBH aufgeführt. 
Diese stehen dem Kunden spätestens seit Vertragsabschluss zur Verfügung. 
Wenden Sie sich immer zuerst an das Werk mit dem Sie in Geschäftsverbindung 
getreten sind. Dieses ist bei Erklärungen zu Mängelhaftung und Schadensersatz-
ansprüchen ihr Ansprechpartner. Bei Hydraulikkomponenten ist dies in der Regel 
die WEBER-HYDRAULIK GMBH in Konstanz (Ventilkomponenten) bzw. die WEBER-
HYDRAULIK GMBH in Wörth (Steuerblöcke).

 Haftungsausschluss Grundsätzlich gelten die allgemeinen Geschäftsbedingungen. Unter anderem sind 
Gewährleistungs- und Haftungsansprüche bei Personen- und Sachschäden aus-
geschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurückzu-
führen sind:

 � nicht bestimmungsgemäße Verwendung der Hydraulikkomponenten

 � unsachgemäßes Montieren, Demontieren, Inbetriebnehmen und Warten der 
Hydraulikkomponenten

 � Nichtbeachten der Betriebsanleitung

 � Nichtbeachten der technischen Spezifikationen der Hydraulikkomponenten

 � eigenmächtige bauliche Veränderungen an den Hydraulikkomponenten

 � unsachgemäß durchgeführte Reparaturen

 � Fremdkörpereinwirkung und höhere Gewalt

WEBER-HYDRAULIK übernimmt keine Haftung für falsche, unvollständige oder 
fehlende Angaben. Änderungen vorbehalten.

 Gültigkeitsbereich 
der Betriebsanleitung

Die vorliegende allgemeine Betriebsanleitung bezieht sich ausschließlich auf 
Hydraulikkomponenten (insbesondere Ventile, Steuerblöcke, Druckaufnehmer usw; 
im Weiteren nur als Hydraulikkomponenten bezeichnet; gilt sinngemäß auch für 
Elektronikkomponenten) der WEBER-HYDRAULIK GMBH. Die vorliegende Betriebs-
anleitung richtet sich an den Betreiber der Hydraulikkomponenten und an Anla-
genhersteller und Anwender. Sie enthält u. a. wichtige Sicherheitsinformationen, die 
dem Betreiber der Hydraulikkomponenten bekannt sein müssen.

Die Hinweise dieser allgemeinen Betriebsanleitung sind in die Betriebsanleitung des 
übergeordneten Gesamtsystems einzufügen. Diese Betriebsanleitung muss stets 
griffbereit und jederzeit zugänglich in der Nähe der Hydraulikkomponenten bzw. 
der übergeordneten Maschinenanlage aufbewahrt werden.

Wichtige Infor-
mationen

Die Inbetriebnahme, der Einsatz und die Verwendung der Hydraulikkomponenten 
dürfen nur wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben erfolgen. Die Hydraulik-
komponenten dürfen nur als Bestandteil eines übergeordneten Gesamtsystems, 
z. B. einer Maschinenanlage und nur in Industriebereichen entsprechend der Norm 
DIN EN ISO 4413 (Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische 
Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile) betrieben werden.
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GEFAHR

Weist auf die unmittelbare Gefahr von Tod und schwersten Verletzungen hin.

WARNUNG

Weist auf mögliche Gefahr von schweren Verletzungen hin.

VORSICHT

Weist auf mögliche Gefahr von leichteren Verletzungen oder Sachschäden hin.

Allgemeine Betriebsanleitung

Bestimmungs-
gemäße Verwendung 

Verantwortung des 
Betreibers

Der Betreiber und Anwender der Hydraulikkomponenten ist für deren bestim-
mungsgemäßen Gebrauch verantwortlich. Dabei sind die Hinweise in dieser 
Betriebsanleitung zur Verwendung, Inbetriebnahme, Lagerung und Wartung der 
Hydraulikkomponenten einzuhalten. Der Hersteller und der Betreiber des über-
geordneten Gesamtsystems, z. B. einer Maschinenanlage, ist für die Einhaltung der 
für den speziellen Einsatzfall geltenden nationalen und internationalen Sicherheits- 
und Unfallverhütungsvorschriften verantwortlich.

Personalauswahl 
und Qualifikation

Alle Arbeiten mit und an Hydraulikkomponenten dürfen nur von dafür geschultem 
und unterwiesenem Personal mit den dafür erforderlichen Kenntnissen und Erfah-
rungen durchgeführt werden.  
Arbeiten an elektrischen Anschlüssen und Elektronikkomponenten dürfen nur von 
einer autorisierten Elektrofachkraft durchgeführt werden.

Symbolerklärung In dieser Betriebsanleitung sind Sicherheitshinweise mit einem Symbol gekenn-
zeichnet. Die einzelnen Hinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das 
Ausmaß der Gefahr zum Ausdruck bringen. Es folgen Hinweise zur Gefahrenver-
meidung.

Die Hydraulikkomponenten sind ohne ausdrückliche schriftliche Genehmigung von 
WEBER-HYDRAULIK für die Anwendung in folgenden Bereichen nicht zugelassen:

 � nukleartechnische Anwendungen

 � militärische Anwendungen

 � luft- und raumfahrttechnische Anwendungen

 � Lenk- und Bremssysteme in Fahrzeugen

 � Fahrgeschäfte (z. B. Achterbahn)

 � in explosionsgefährdeter Umgebung, außer dies ist ausdrücklich durch die Kenn-
zeichnung der ATEX-Konformität ausgewiesen

Die Hydraulikkomponenten sind für den Einsatz mit Hydraulikölen auf Mineralöl-
basis unter Beachtung der Filtrationsvorgaben und den jeweiligen max. Betriebs-
drücken, Volumenströmen und Temperaturen (siehe jeweiliges Datenblatt der 
Hydraulikkomponenten) vorgesehen. Der Einsatz mit anderen Medien bedarf der 
Zustimmung von WEBER-HYDRAULIK. Eine andere oder darüber hinausgehende 
Verwendung ist nicht zulässig. 
Das Typenschild darf nicht entfernt oder überlackiert werden.
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GEFAHR

Lebens- oder Verletzungsgefahr durch herausspritzendes Hydrauliköl unter 
hohem Druck. Aus kleinen Öffnungen (z. B. defekter Schlauch, abgerissener 
Manometer), kann ein dünner Ölstrahl austreten, der Haut und Kleidung durch-
dringt.

Lebens- oder Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile oder wegschleudernde 
Schläuche.

 ▶ Vor Arbeiten an Hydraulikkomponenten, Hydraulikanlage drucklos machen.

 ▶ Leitungen, Schläuche und Verschraubungen des Hydrauliksystems regelmäßig 
prüfen.

 ▶ Leckagen sofort beheben.

 ▶ Hydraulikkomponenten nicht umbauen oder verändern.

Wichtige Sicher-
heitshinweise

Das Befolgen der Sicherheitshinweise und der national und international geltenden 
Sicherheitsvorschriften hilft Unfälle, Störungen und Fehler zu vermeiden.

Bei Maschinenplanung und Verwendung von Hydraulikkomponenten sind die 
einsatzspezifischen Sicherheits- und Unfallverhütungsvorschriften einzuhalten, wie 
z. B.: DIN EN ISO 12100 (Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleit-
sätze Risikobeurteilung und Risikominderung) oder DIN EN ISO 4413 (Fluidtechnik - 
Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an Hydraulikanlagen 
und deren Bauteile). Zudem sind die Bedienungsanleitungen, Sicherheitshinweise 
und andere Angaben auf Maß-und Datenblättern der Hydraulikkomponenten und 
Baugruppen zu beachten und einzuhalten. Dies gilt insbesondere auch für Hydro-
speicher, die der europäischen Druckgeräterichtlinie (DGRL 2014/68) unterliegen.

Persönliche 
Schutzausrüstung

Zur persönlichen Schutzausrüstung bei Arbeiten am Hydraulikaggregat gehören:

Gehörschutz

SchutzhandschuheSchutzbrille

Schutzkleidung

Sicherheitsschuhe

HINWEIS Bei Anlagen mit Druckspeicher sind zusätzliche Gefahren zu berücksichtigen, da 
auch bei abgeschaltetem Hydraulikaggregat noch Maschinenbewegungen mög-
lich sind und Leitungen und Bauteile noch unter Druck stehen können. Hier sind 
einschlägige Richtlinien und Vorschriften, insbesondere die Betriebssicherheitsver-
ordnung (BetrSichV) und die europäische Druckgeräterichtlinie (DGRL 2014/68) 
zwingend zu beachten.

Allgemeine Betriebsanleitung

HINWEIS Es ist darauf zu achten, dass die persönliche Schutzausrüstung entsprechend dem 
verwendeten Hydraulikmedium beständig ist.
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HINWEIS Bei Transport, Lagerung, Entsorgung und Umgang mit Hydraulikölen sind einschlä-
gige Richtlinien und Vorschriften (z. B. Arbeitsstoffverordnung, länderspezifische 
Vorschriften, Hersteller-Sicherheitsdatenblätter gemäß EG 93/112 usw.) zwingend zu 
beachten.

WARNUNG
Gesundheitsgefahr durch Hautkontakt oder Verschlucken von Hydraulikölen.

 ▶ Vor Arbeiten an Hydraulikkomponenten, höher gelegene Behälter entleeren.

 ▶ Wenn Hydrauliköl verschluckt wurde, durch Hochdruck unter die Haut ein-
gedrungen oder in den Blutkreislauf gelangt ist, sofort Arzt aufsuchen. Kein 
Erbrechen herbeiführen.

 ▶ Ölgetränkte Kleidung unverzüglich wechseln.

 ▶ Ölgetränkte Putzlappen oder ähnliches nicht in der Kleidung mitführen.

 ▶ Bei der Arbeit an Hydraulikkomponenten nicht essen, trinken oder rauchen.

VORSICHT
Gefahr der Kontaminierung von Wasser und Boden durch austretendes  
Hydrauliköl.

 ▶ Auffangbehälter verwenden.

 ▶ Hydrauliköl ordnungsgemäß entsorgen.

 ▶ Leckagen sofort beheben.

WARNUNG
Gesundheitsgefahr durch Einatmen von Ölnebeln.

 ▶ Ölnebel nicht direkt einatmen, ggf. Atemschutzmaske tragen.

VORSICHT
Schäden an Hydraulikkomponenten durch Eintauchen in Flüssigkeiten.

 ▶ Hydraulikkomponenten nicht in Flüssigkeiten tauchen.

WARNUNG
Gesundheitsgefahr durch Brandgefahr. Hydraulikdruckmedien sind brennbare 
Flüssigkeiten. Selbst bei schwer entflammbaren Medien besteht Brandgefahr.

 ▶ Geeignete Löschmittel gemäß Sicherheitsdatenblatt der verwendeten Druck-
flüssigkeit auswählen.

 ▶ Geeignete Löschmittel am Aufstellort der Hydraulikanlage verfügbar machen.

VORSICHT
Rutschgefahr durch ausgetretenes Hydrauliköl

 ▶ Leckagen sofort beheben.

 ▶ Ausgetretenes Hydrauliköl ordnungsgemäß beseitigen und entsorgen.

Allgemeine Betriebsanleitung
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HINWEIS Durch Öl-Rückstände kann es bei längerer Lagerung zu Verharzungen an den 
Hydraulikkomponenten kommen. 

 ▶ Verharzungen vor Gebrauch entfernen.

Transport und 
Lagerung

Verpackung und 
Transport

 ▶ Hydraulikkomponenten vorsichtig aus- und einpacken.

 ▶ Transportschäden unverzüglich dem Transporteur und WEBER-HYDRAULIK 
schriftlich mitteilen.

 ▶ Originalverpackung aufbewahren.

 ▶ Hydraulikkomponenten nur in ordnungsgemäß verschlossener Originalverpa-
ckung transportieren.

 ▶ Bei sperrigen, schweren oder anderweitig schwer handhabbaren Hydraulik-
komponenten Daten-bzw. Maßblatt beachten und die vorgesehenen Anschlag-
punkte/Transportgewinde nutzen.

 ▶ Hydraulikkomponenten immer mit Staubschutz transportieren.

Lagerbedingungen  ▶ Hydraulikkomponenten lagern:

 ▶ bei geringer Luftfeuchtigkeit (<65%)

 ▶ bei Temperaturen von -10 ° C bis +60 ° C

 ▶ ohne direkte Wärmequellen oder Sonneneinstrahlung

 ▶ ohne Einwirkung von OZON und ionisierender Strahlung

 ▶ frei von aggressiven Gasen und Dämpfen oder ätzenden Stoffen

 ▶ nur in ordnungsgemäß verschlossener Originalverpackung

 ▶ immer mit Staubschutz

Hydraulikkomponenten von WEBER-HYDRAULIK sind in der Regel werksseitig mit 
Hydrauliköl geprüft und dadurch innen gegen Korrosionen geschützt.

Wenn die Hydraulikkomponenten länger als 1 Jahr gelagert wurden, vor der 
Montage auf Beschädigungen prüfen. Ggf. können die Hydraulikkomponenten zur 
kostenpflichtigen Begutachtung an das jeweilige Lieferwerk von WEBER- 
HYDRAULIK gesendet werden.

 ▶ Dichtungen (NBR) max. 7 Jahre lagern.
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VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch sehr heiße Hydraulikkomponenten und Hydraulikan-
schlussleitungen. Insbesondere Magnetspulen und Hydrauliköl können sehr heiß 
werden und bei Kontakt schwere Verletzungen hervorrufen.

 ▶ Geeignete Arbeitsschutzausrüstung tragen (Hitzeschutzhandschuhe, Schutz-
brille).

 ▶ Komponenten vor Arbeitsbeginn abkühlen lassen. Komponenten können auch 
nach Abschalten der Anlage noch heiß sein.

 ▶ Bei Verbrennungen betroffene Hautpartie mit Wasser kühlen und Ersthelfer 
bzw. Rettungsdienst informieren.

GEFAHR

Schwerste Verletzungen, Verbrennungen oder Brände durch herausspritzendes 
Hydrauliköl. Gefahr durch gespeicherte Energie (z. B. Lageenergie) von Maschi-
nenteilen. 

Vor allen Arbeiten an Hydraulikkomponenten:

 ▶ Maschine ausschalten.

 ▶ Maschine gegen Wiedereinschalten sichern: 

 ▶ Hauptbefehlseinrichtung verschließen und Schlüssel abziehen. 

 ▶ Warnschild am Hauptschalter anbringen.

 ▶ Alle elekrischen Leitungen im Hydraulikkreislauf spannungsfrei schalten.

 ▶ Alle Druckleitungen und Speicher im Hydraulikkreislauf drucklos schalten.

 ▶ Sicherstellen, dass sich keine Maschinenteile durch unbeabsichtigte Schaltstel-
lungen von Ventilen oder durch Austritt von Öl in Bewegung setzen können.

 ▶ Lasten absenken, Federn entspannen.

Allgemeine Betriebsanleitung

Montage und 
Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme, der Einsatz und die Verwendung der Hydraulikkomponenten 
dürfen nur wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben erfolgen.

Montage- 
bedingungen

 ▶ Sicherstellen, dass Hydraulikkomponenten unbeschädigt sind.

 ▶ Beschädigte Hydraulikkomponenten nicht einbauen!

 ▶ Sicherstellen, dass alle Dichtungen vorhanden und unbeschädigt sind.

 ▶ Beschädigte Dichtungen nicht einbauen!

 ▶ Ventil nicht direkt auf Maschinenteile montieren, die starken Vibrationen oder 
Stößen ausgesetzt sind.

 ▶ Ventil nicht auf Einheiten montieren, die sich ruckartig bewegen und deren 
Bewegungsrichtung der Kolbenrichtung des Ventils entspricht.

 ▶ Hydraulikkomponenten so montieren, dass es nicht zu thermischen Überhitzun-
gen kommen kann.



HINWEIS Die im Datenblatt angegebenen Maximaldrücke und Durchflussmengen der Hyd-
raulikkomponenten müssen zwingend beachtet werden. Insbesondere liegt der 
Maximaldruck von Tankanschlüssen meist deutlich unter dem Maximaldruck der 
Arbeitsanschlüsse und darf nicht überschritten werden.
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HINWEIS Zur korrekten Entlüftung der Hydraulikanlage die jeweilige Betriebsanleitung der 
Maschinenanlage beachten.

Betrieb Die Hydraulikkomponenten sind Bestandteil eines übergeordneten Gesamtsystems. 

 ▶ Zum Betrieb dieses Systems oder der übergeordneten Maschinenanlage die 
entsprechende Betriebsanleitung beachten.

Anschluss  ▶ Ordnungsgemäßen Zustand der Hydraulikkomponenten prüfen.

 ▶ Ggf. Rückstände oder Verunreinigungen entfernen.

 ▶ Verbindungsleitungen anschließen. Einbauhinweise im Datenblatt der Hydraulik-
komponente beachten. 

 ▶ Leitungsverschraubungen nach Herstellerangabe anbringen und auf die kor-
rekte Zuordnung (z. B. Druckversorgung, Tank,...) der Leitungen achten!

 ▶ Sicherstellen, dass alle Rohre und Schläuche angeschlossen sind.

 ▶ Sicherstellen, dass alle Verschraubungen und Anschlüsse korrekt angezogen 
sind.

 ▶ Hydraulikanlage/Hydraulikkomponenten mit Hydrauliköl befüllen.

 ▶ Hydraulikanlage am höchsten Punkt entlüften.

 ▶ Hydraulikkomponente ist betriebsbereit.

HINWEIS Beim Einbau von Hydraulikkomponenten mit elektrischen Anschlüssen oder  
Elektronikkomponenten die einschlägigen Bestimmungen beachten (VDE-Vor-
schriften o. a.).

Bei der Nennspannung gilt zu beachten, dass die Geräte der Schutzklasse III ent-
sprechen. Elektrische Betriebsmittel der Schutzklasse III dürfen nur mit Kleinspan-
nungssystemen (PELV, SELV) verbunden werden (IEC 60364-4-4-41).

Montage  ▶ Montagefläche/Einschraubbohrungen gründlich reinigen.

 ▶ Staubschutz auf dem Hydraulikanschluss entfernen.

 ▶ Dichtungen anbringen.

 ▶ Hydraulikkomponente anbringen.

 ▶ Anzugsdrehmomente im Datenblatt der jeweiligen Hydraulikkomponente 
beachten.

 ▶ Einbauventil: Montageschrauben verspannungsfrei einschrauben und über 
Kreuz anziehen.

 ▶ Einschraubventil: am Einschraubsechskant anziehen. 

 ▶ Schaltstellung des Ventils festlegen.
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Entsorgung  ▶ Hydraulikkomponenten demontieren.

 ▶ Hydraulikkomponenten restentleeren bis kein Hydrauliköl mehr heraustropft.

 ▶ Hydrauliköl sammeln und ordnungsgemäß entsorgen.

 ▶ Dichtungen ordnungsgemäß entsorgen.

 ▶ Hydraulikkomponenten als Metallschrott entsorgen.

 ▶ Elektronische Komponenten ordnungsgemäß entsprechend den geltenden 
Bestimmungen entsorgen.

Allgemeine Betriebsanleitung

Außerbetriebnahme/
Demontage 

 ▶ Sicherstellen, dass die Hydraulikanlage drucklos ist. Ggf. vorhandene Druckspei-
cher beachten.

 ▶ Sicherstellen, dass die Hydraulikanlage spannungsfrei ist.

 ▶ Bauteile, die mit der Hydraulikkomponenten in Position gehalten werden, 
sichern.

 ▶ Sicherstellen, dass sich keine Bauteile beim Abfließen vom Hydrauliköl lösen und 
bewegen können.

 ▶ Verbindungsleitungen lösen.

 ▶ Austretendes Hydrauliköl mit einem Behälter auffangen.

 ▶ Montageschrauben der Hydraulikkomponenten lösen.

 ▶ Hydraulikkomponente und Dichtungen abnehmen.

Wartung und 
Reparatur

Ersatzteile und Dichtsätze sind bei WEBER-HYDRAULIK im jeweiligen Lieferwerk 
erhältlich. In den zugehörigen Datenblättern und Maßblättern sind diese aufge-
führt. 
Nur die auf dem Datenblatt der Hydraulikkomponenten angegebenen Ersatzteile 
und Dichtsätze verwenden.

Schäden/Mängel  ▶ Schäden oder Mängel an Hydraulikkomponenten oder an der Maschinenanlage 
sofort der zuständigen Stelle melden.

 ▶ Ggf. die Maschinenanlage stilllegen und sichern. 

Reparaturen und Veränderungen oder Umbauten von Hydraulikkomponen-
ten erfolgen ausschließlich durch WEBER-HYDRAULIK.

 Dichtungen  
austauschen

 ▶ Hydraulikkomponenten demontieren.

 ▶ Alte Dichtungen entfernen und ordnungsgemäß entsorgen.

 ▶ Ggf. Hydraulikkomponenten säubern.

 ▶ Neue Dichtungen vorsichtig einsetzen und auf Passgenauigkeit prüfen.

 ▶ Hydraulikkomponenten wieder anbringen. Dabei sicherstellen, dass keine Dich-
tung verrutscht.

 ▶ Anzugsdrehmomente im Datenblatt der jeweiligen Hydraulikkomponenten 
beachten.

 ▶ Montageschrauben verspannungsfrei über Kreuz anziehen oder die Hydraulik-
komponente am Einschraubsechskant anziehen. 

 ▶ Schaltstellung der Hydraulikkomponenten festlegen.
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WEBER-HYDRAULIK GMBH
Felix-Wankel-Str. 4
78467 Konstanz
Tel.:  +49 7531 9748-0
Fax:  +49 7531 9748-44
info.de-k@weber-hydraulik.com

WEBER-HYDRAULIK GMBH
Siemensstraße 17
84109 Wörth a. d. Isar
Tel.:  +49 8702 49397-0
Fax:  +49 8702 49397-3099
info.de-w@weber-hydraulik.com

Technische Daten  ▶ Technische Daten den entsprechenden Datenblättern/Maßblättern der  
Hydraulikkomponenten entnehmen.

Leckagen  ▶ Wenn Leckagen auftreten, Maschinenanlage stilllegen.

 ▶ Ursache der Leckage durch geschultes Fachpersonal prüfen lassen.

 ▶ Wenn die Hydraulikkomponenten undicht sind, ggf. Dichtungen austauschen 
oder gesamte Hydraulikkomponente austauschen.

 ▶ Maschinenanlage nicht weiter mit fehlerhaften Hydraulikkomponenten betrei-
ben!

Sonstiges  ▶ Kundendienst kontaktieren.

Fehler und 
Abhilfe 

Änderungen vorbehaltenwww.weber-hydraulik.com



Bedienung und 
Sicherheitshinweis

Hinweise für die Montage, Inbetriebnahme und Wartung finden Sie auf unserer 
Webseite unter „Allgemeine Betriebsanleitung“ oder sind auf Anfrage erhält-
lich. Bevor Arbeiten an einem unserer Produkte vorgenommen werden, muss die 
allgemeine Betriebsanleitung der WEBER-HYDRAULIK GMBH in Konstanz gelesen 
werden.
Die Montage, Inbetriebnahme und Bedienung, Demontage, Instandhaltung 
(inkl. Wartung und Pflege) erfordern grundlegende mechanische/elektrische/
hydraulische Kenntnisse sowie Kenntnisse der zugehörigen Fachbegriffe. Um die 
Betriebssicherheit zu gewährleisten, dürfen diese Tätigkeiten daher nur von einer 
entsprechenden Fachkraft oder einer unterwiesenen Person unter Leitung einer 
Fachkraft durchgeführt werden. Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen 
Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen sowie seiner Kenntnisse der 
einschlägigen Bestimmungen die ihm übertragenen Arbeiten beurteilen, mögliche 
Gefahren erkennen und geeignete Sicherheitsmaßnahmen treffen kann. Eine 
Fachkraft muss die einschlägigen fachspezifischen Regeln einhalten. Beachten Sie 
außerdem allgemein gültige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen 
der europäischen bzw. nationalen Gesetzgebung sowie die in Ihrem Land gültigen 
Vorschriften zur Unfallverhütung und zum Umweltschutz. Die angegebenen 
Daten dienen allein der Produktbeschreibung. Eine Aussage über eine bestimmte 
Beschaffenheit oder eine Eignung für einen bestimmten Einsatzzweck kann aus 
unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Angaben entbinden den Verwender 
nicht von eigenen Beurteilungen und Prüfungen. Es ist zu beachten, dass unsere 
Produkte einem natürlichen Verschleiß- und Alterungsprozess unterliegen.
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Allgemeine Installationsanleitung
für Dichtsätze

https://www.weber-hydraulik.com/pdf/katalog/deutsch/11-allgemeine_informationen/1102_allgemeine_betriebsanleitung/110210_allgemeine_betriebsanleitung.pdf


Installation Gehen Sie bei der Installation des Dichtsatzes vorsichtig vor. Verwenden Sie 
keine scharfkantigen Werkzeuge, die die Dichtung beschädigen könnten, und 
führen Sie die Dichtung nicht über raue oder scharfe Oberflächen. Minimieren 
Sie die Dehnung der Dichtung während der Installation. Benutzen Sie geeignete 
O-Ring-Montagewerkzeuge. Schraubendreher und Ahlen sind keine geeigneten 
Installationswerkzeuge.
Beachten Sie, dass das Dichtmaterial mit der im System verwendeten 
Hydraulikflüssigkeit und den Schmiermitteln für die Montage kompatibel sein muss. 
Die meisten Ventile verfügen über interne Dichtungen, die nur durch fachgerechtes 
Zerlegen des Ventils ausgetauscht werden können. Ein bloßes Wechseln der 
äußeren Dichtungen genügt nicht für die Umstellung des Ventils auf ein anderes 
Dichtmaterial. Bitte kontaktieren Sie hierzu unseren Kundenservice.

HINWEIS Lesen Sie vor der Installation des Dichtsatzes das dazugehörige Produkt-
Datenblatt, das Sie auf unserer Webseite unter „Ventilkatalog“ finden oder auf 
Anfrage erhältlich ist.

Gewährleistung Die Gewährleistung gilt ausschließlich für die gelieferte Konfiguration. Die 
Gewährleistung erlischt bei fehlerhafter Montage, bei nicht bestimmungsgemäßer 
Verwendung und / oder unsachgemäßer Handhabung.
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WEBER-HYDRAULIK GMBH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Fax: +49 7531 9748-44

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Änderungen vorbehalten

https://www.weber-hydraulik.com/produkte/ventilkatalog/
http://www.weber-hydraulik.com/en
mailto:info.de-k%40weber-hydraulik.com?subject=
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HINWEIS Der zweite Tankanschluss (auf der Zeichnung rechts unten) ist in den Zwischen- 
und Aufbauplatten enthalten, in den Anschlussplatten jedoch meist nicht.
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Mechanische Nothandbetätigungen

 � Nothandbetätigung wirkt direkt auf den Magnetanker

 � feststellbare oder nicht feststellbare Versionen erhältlich

 � feststellbare Varianten dienen zur mechanischen Grundeinstellung des Ventils

 � Einsatz bei Störungsfällen oder Inbetriebnahme

Nothandbetätigung 
mit Pin

NH (H402)

 � nicht feststellbar

 � zur Betätigung, wird der innenliegende Pin mit einem spitzen Gegenstand ein-
gedrückt 

 � beim Loslassen springt der Pin in seine Ausgangsposition zurück

 � nicht zur Dauerregelung geeignet

HINWEIS Mit welchen Nothandbetätigungen die verschiedenen Proportional-Ventile erhält-
lich sind, finden Sie im Typenschlüssel des jeweiligen Ventils.

HINWEIS Die Abbildungen sind beispielhaft zur Verdeutlichung der Bauform der Nothand-
betätigung. Die Verbindung zum Magneten kann je nach Baugröße des Ventils 
variieren.

Bauformen 

Eigenschaften
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Nothandbetätigung 
mit Druckknopf

DNH (H405)

 � nicht feststellbar

 � federrückstellend

 � zur Betätigung wird der Druckknopf eingedrückt 

 � beim Loslassen springt der Druckknopf in seine Ausgangsposition zurück

 � nicht zur Dauerregelung geeignet

Nothandbetätigung 
mit Innensechskant 

und Konterung 
FNH (H301)

 � feststellbar mit Sechskantschraube

 � zur Grundeinstellung geeignet
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Änderungen vorbehalten

Nothandbetätigung 
mit Handrad und 

Konterung 
H302

 � feststellbar mit Handrad

 � zur Grundeinstellung geeignet
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Elektrische Anschlüsse

Würfelstecker nach 
DIN 43650 Formen 

A und B

Stecker AMP Junior 
Timer

Form A Form B

HINWEIS Mit welchen elektrischen Anschlüssen die verschiedenen Ventile erhältlich sind, 
finden Sie im Typenschlüssel auf dem Datenblatt des jeweiligen Ventils. Auf Anfrage 
sind teilweise weitere Anschlüsse möglich. 

Für runde Magnetgehäuse.

HE4/151705

HE4/151901

Bauformen
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11
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Änderungen vorbehalten

Stecker Deutsch 
DT04-2P

Kabelschwanz Litze 
300 mm  

freie Enden

Stecker AMP Junior 
Timer

Für eckige Magnetgehäuse.

Nur bei eckigen Magnetgehäusen erhältlich.

HE4/151902
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anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
 Vorbearbeitungsmaße nach
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für runde Magnetgehäuse
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Messparameter und Normen

Mess und Prüf-
bedingungen

 � Alle Messungen erfolgen, wenn nicht anders angegeben, mit Hydrauliköl auf 
Mineralölbasis nach DIN 51524 Typ HLP 32 oder HLVP 32

 � Öltemperatur 40°C ± 3°C

 � Viskosität 32 cSt

 � Reinheitsklasse (DIN EN ISO 4406) 16/14/11 oder besser

angewandte 
Normen

 � Fluidtechnik: DIN EN ISO 4413

 � Druckflüssigkeiten: DIN 51524

 � Filtration: ISO 4406

 � Schutzarten (IP...): EN 60529

gültig für WEBER-HYDRAULIK ValveTech Ventile
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