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Inhaltsverzeichnis Inhalt Seite

NG 3
(Werksnorm)

HINWEISE � Einschraubtiefe der Befestigungsschrauben:
Stahl:   ca. 1,0 - 1,3 x d
Guss:   ca. 1,3 - 1,5 x d
Aluminium: ca. 1,5 - 2,0 x d
(d = Gewindedurchmesser)

� Oberflächenrauheit im Dichtungsbereich: Rz = 6,3

HE4/14 09 01

HINWEIS Der zweite Tankanschluss (auf der Zeichnung rechts unten) ist in den Zwischen- 
und Aufbauplatten enthalten, in den Anschlussplatten jedoch meist nicht.

NG 3 1
NG 3 compact 2
NG 4 compact 2
NG 4 3
NG 6 3
NG 10 4
NG 16 4
NG 25 5
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Schematy otworów 
NG 3 do NG 25 

110410_Schematy_otworów 
07.2018 

Spis treści	 Treść	 Strona

WSKAZÓWKI

WSKAZÓWKI

(Norma zakładowa) 

▪▪ Głębokość wkręcania śrub mocujących:
Stal:	 ok. 1,0–1,3 x d
Odlew:	 ok. 1,3–1,5 x d
Aluminium:	 ok. 1,5–2,0 x d
(d = średnica gwintu)

▪▪ Chropowatość powierzchni w obszarze uszczelnienia: 
Rz = 6,3 

Drugie połączenie zbiornika (prawy dolny róg na rysunku) jest uwzględnione 
w płytach pośrednich i montażowych, ale zwykle nie w płytach połączeniowych. 
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NG 3 compact

NG 4 compact

HE2/13 17 12

HE2/13 44 01
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NG 4
ISO 4401-02-01* 

NG 6
DIN 24340 A06 

ISO 4401-03-02* 
CETOP 3*

HE4/14 09 02

HE4/14 09 03

Abweichung von Norm: 
ohne Bohrung G

Abweichung von Norm: 
ohne Bohrung G

Abweichung von CETOP 3

**

*

*
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Odchylenie od 
standardu: bez otworu G 

Odchylenie od 
standardu: bez otworu G 

Odchylenie od CETOP 3 
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HINWEIS Der zweite Tankanschluss (auf der Zeichnung rechts unten) ist in den Zwischen- 
und Aufbauplatten enthalten, in den Anschlussplatten jedoch meist nicht.
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*

**
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Abweichung von CETOP 5
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*** Odchylenie od CETOP 7 

Odchylenie od CETOP 5 

WSKAZÓWKA Drugie połączenie zbiornika (prawy dolny róg na rysunku) jest uwzględnione 
w płytach pośrednich i montażowych, ale zwykle nie w płytach połączeniowych. 
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