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07.2018

Würfelstecker nach 
DIN 43650 Formen 

A und B

Stecker AMP Junior 
Timer

Form A Form B

HINWEIS Mit welchen elektrischen Anschlüssen die verschiedenen Ventile erhältlich sind, 
finden Sie im Typenschlüssel auf dem Datenblatt des jeweiligen Ventils. Auf Anfrage 
sind teilweise weitere Anschlüsse möglich. 

Für runde Magnetgehäuse.
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HE4/151901
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NAV.
NAV.

0,01 kg

ISO 2768 -

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

1:1
anzuwendende Fluid Team Norm:

TLV-001 (Sauberkeit/
Reinheit von Bauteilen)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11
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Form A Form B

Adapterstecker
Form A und B

HE4 / 15 17 05
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EN ISO 1302

ISO 13715
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x
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TLV-001 (Sauberkeit/
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AMP Junior Timer
für eckige Magnetgehäuse

AMP Junior Timer
für runde Magnetgehäuse
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Przyłącza elektryczne 
Konstrukcje

110520_el_przyłącza 
07.2018 

Informacje na temat dostępnych przyłączy elektrycznych dla poszczególnych 
zaworów można znaleźć w kluczu typów w karcie danych danego zaworu. 
Na zapytanie możliwe jest wykonanie dodatkowych przyłączy. 

Do okrągłych obudów magnesów.

WSKAZÓWKA 

 Wtyczka AMP Junior 
Timer

Wtyczki sześcienne 
zgodnie z normą  

DIN 43650, kształty A i B

Forma A Forma B 
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Stecker Deutsch 
DT04-2P

Kabelschwanz Litze 
300 mm  

freie Enden

Stecker AMP Junior 
Timer

Für eckige Magnetgehäuse.

Nur bei eckigen Magnetgehäusen erhältlich.
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Deutsch Stecker

HE4 / 15 19 02
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Deutsch Stecker

HE4 / 15 19 02

Do prostokątnych obudów magnesów 

Dostępne tylko w przypadku prostokątnych obudów magnesów. 

Wtyczka AMP Junior 
Timer

Wyprowadzenie 
kablowe – skrętka, 

300 mm, swobodne 
zakończenia

Wtyczka Deutsch 
DT04-2P

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz
Tel.: +49 7531 9748-0
Faks: +49 7531 9748-44 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Zastrzegamy sobie prawo do zmian 

Przyłącza elektryczne 110520_el_przyłącza | ValveTech 


