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Würfelstecker nach 
DIN 43650 Formen 

A und B

Stecker AMP Junior 
Timer

Form A Form B

HINWEIS Mit welchen elektrischen Anschlüssen die verschiedenen Ventile erhältlich sind, 
finden Sie im Typenschlüssel auf dem Datenblatt des jeweiligen Ventils. Auf Anfrage 
sind teilweise weitere Anschlüsse möglich. 

Für runde Magnetgehäuse.

HE4/151705

HE4/151901
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FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

0,01 kg

ISO 2768 -

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

1:1
anzuwendende Fluid Team Norm:

TLV-001 (Sauberkeit/
Reinheit von Bauteilen)

AA 05/04 (Expanderbohrung)
- Maße in eckigen Klammern sind

Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

29,5

8,85

18
,1 11

7,6

21
,5

28,5

Form A Form B

Adapterstecker
Form A und B

HE4 / 15 17 05
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AMP Anschluss

DATE
GEZ.

FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 -

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

30

11
,5

17

15
,4

AMP Junior Timer
für eckige Magnetgehäuse

AMP Junior Timer
für runde Magnetgehäuse

5,5

11,5

32,3

17

Electrical connections 
Models

110520_el_connections 
07/2018 

The electrical connections with which the various valves are available are specified 
in the type code on the data sheet for the relevant valve. Other connections are 
available on request. 

For round magnet housing.

NOTE 

 AMP Junior Timer plug

Cube plug in 
accordance with DIN 

43650 shapes A and B

Shape A Shape B 

29.5

8.85

18
.1

28.5

7.6

21
.5

11.5

5.5

32.3
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Stecker Deutsch 
DT04-2P

Kabelschwanz Litze 
300 mm  

freie Enden

Stecker AMP Junior 
Timer

Für eckige Magnetgehäuse.

Nur bei eckigen Magnetgehäusen erhältlich.

HE4/151902
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AMP Anschluss

DATE
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FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

-

ISO 2768 -

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

anzuwendende Fluid Team Norm:
TLV-001 (Sauberkeit/

Reinheit von Bauteilen)
AA 05/04 (Expanderbohrung)

- Maße in eckigen Klammern sind
Vorbearbeitungsmaße nach
DIN 406 Teil 10 und Teil 11

30

11
,5

17

15
,4

AMP Junior Timer
für eckige Magnetgehäuse

AMP Junior Timer
für runde Magnetgehäuse

5,5

11,5

32,3
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Deutsch Stecker

HE4 / 15 19 02
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FLUID TEAM Automationstechnik GmbH
D-78467 Konstanz

ALLG. TOL. / GEN. TOL.

VERANT.
RESP.
NAV.
NAV.

0,04 kg

ISO 2768 -

EN ISO 1302

ISO 13715

OBERFLAECHEN / SURFACE

KANTEN / EDGE

x

19

11,7

9,2
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Deutsch Stecker

HE4 / 15 19 02

For angular magnet housing 

Only available for angular magnet housings. 

AMP Junior Timer 
plug

Unterminated wire 
300 mm

Deutsch DT04-2P 
plug

WEBER-HYDRAULIK ValveTech GmbH
Felix-Wankel-Str. 4, 78467 Konstanz, Germany
Phone:	 +49 7531 9748-0
Fax:	 +49 7531 9748-44 

www.weber-hydraulik.com
info.de-k@weber-hydraulik.com

Subject to changes 

Electrical connections 110520_el_connections  |  ValveTech 
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