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Bestatigung der ordnungsgemafBien Ausfiihrung
Da entsprechend dem Leitfaden fir die Anwendung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Hydraulikzylinder von
der Anwendung der Maschinenrichtlinie ausgenommen sind, besteht auch formaljuristisch keine Moglichkeit

eine CE-Konformitatserklarung auszustellen.!

In Fallen, wo Sie fir die weitere Verwendung unserer Produkte eine EU-Einbauerklarung oder auch eine
kommentierte Risikobeurteilung bendtigen, kdnnen wir lhnen diese auf Wunsch ausstellen. Wenden Sie sich

in diesen Fallen vertrauensvoll an lhren Key Account Manager oder unseren Kundendienst.

1 Leitfaden fir die Anwendung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Européische Kommission Unternehmen und Industrie, 2. Auflage
Juni 2010, S.32
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Vorwort

Diese Betriebsanleitung gilt fiir alle von WEBER HYDRAULIK GMBH hergestellten Hydraulikzylinder. Bewahren
Sie diese Anleitung fir spatere Zwecke auf. Legen Sie diese dem Zylinder bei, wenn er an Dritte weitergegeben

wird. Bitte beachten Sie die Warnhinweise und Sicherheitshinweise.

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Inverkehrbringer Serviceabteilung
WEBER HYDRAULIK GMBH WEBER HYDRAULIK GMBH
Emil Weber Platz 1 Emil Weber Platz 1

A-4460 Losenstein A-4460 Losenstein
Osterreich Osterreich
T:+4372556237-0 T:+4372556237-0

F: +43 7255 6274 F: +43 7255 6274
office@weber-hydraulik.com office@weber-hydraulik.com
www.weber-hydraulik.com www.weber-hydraulik.com
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Bezeichnung des Gerates

Sie finden die Bezeichnung lhres Zylinders am Gerat an der im Mal3blatt bezeichneten Stelle.

TZE XX XX XX

Teleskopzylinder-Baureihe

Stufenanzahl

Befestigung
B Zapfen und Bolzenloch
P Zapfen und Kugelpfanne
K Kugel beidseitig
L Bolzenloch beidseitig
G Gelenkauge beidseitig

Kolbendurchmesser der kleinsten Stufe in mm

Nennhub in dm gerundet auf ganze Zahlen
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Allgemeine Beschreibung

Definition: Ein Hydraulikzylinder ist ein mittels Fliissigkeit betriebener Linearmotor und zdhlt zu den
hydraulischen Verbrauchern. Er ist das wichtigste Arbeitselement in der Hydraulik. In ihm wird die Energie aus
der Hydraulikflissigkeit, die von einem hydraulischen Druckspeicher oder einer Hydraulikpumpe geliefert wird,
in eine einfach steuerbare, geradlinig wirkende Kraft umgesetzt. Hydraulikzylinder gibt es in unzahligen

Bauformen.

Legende:

Kugelpfanne =
¥ Schmiernippel o X

EntlGftungsschraube :
ab Kolbendurchmesser 75 N

Dichtungen <

Sprengringe
HubbegrenzuN

Zylinder-Mantelrohr >

Zylinder-Ausfahrstufen ——

Olanschluss

Kardanring

Zylinderboden

Abbildung: Schematische Darstellung Teleskopzylinder mit Legende

Das Bild kann nur einen schematischen Uberblick iber die Einzelkomponenten eines Hydraulikzylinders geben.
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BestimmungsgemaBe und sichere Verwendung

GemaR der, durch WEBER HYDRAULIK GMBH abgegebenen Herstellererklarung ist eine Inbetriebnahme
unserer Hydraulikzylinder ausnahmslos erst dann gestattet, wenn der Nachweis erbracht wurde, dass die
Anwendung, in die der Zylinder eingebaut wird, den anzuwendenden technischen Regeln, Normen und

Gesetzen entspricht.

Unsere Hydraulikzylinder sind ausschlieBlich fiir den in der Spezifikation, Auftrag oder Lieferschein genannten
Verwendungszweck entwickelt, konstruiert und gebaut. Eine andere Verwendung ist nicht vorgesehen und als
,hicht bestimmungsgemalle Verwendung” einzustufen. Zylinderausfiihrung und Kenndaten sind dem

mitgelieferten Datenblatt bzw. dem mitgelieferten MaRblatt zu entnehmen.

Auftrag, Spezifikation und MaRblatt sind integrierter Bestandteil dieser Betriebsanleitung. Sie konnen diese

Dokumente gegebenenfalls bei unserer Serviceabteilung anfordern.

Jede technische Verdnderung unserer Produkte fihrt zum Verlust von Gewahrleistung und sonstiger

Anspriiche.

Anwendungsgebiet

Die TZE Baureihe wurde speziell fiir den Einsatz in landwirtschaftlichen Kippfahrzeugen entwickelt und auf die
entsprechenden Betriebsparameter (Betriebsdruck, Lastwechsel, etc.) abgestimmt. Jede anderweitige
Verwendung, z. B. im Nutzfahrzeugbereich, ist eine nicht bestimmungsgemale Verwendung und bedarf einer
entsprechenden Erprobung und Herstellerfreigabe, ansonsten kénnen wir Gewahrleistungsanspriiche nicht

anerkennen.
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Warnhinweise

OrdnungsgemaRer Betrieb

A Hydraulikzylinder diirfen nur in der dafiir vorgesehenen Umgebung nach Feststellung der
ordnungsgemafen Montage und entsprechender Endabnahme durch den Betreiber betrieben

werden. Sie diirfen keinesfalls mit Druckluft oder anderen Gasen betatigt werden. Aufgrund der hohen

Haftreibung von Hydraulikzylindern besteht die Gefahr, dass die Kolbenstange bei der Verwendung von Gasen

plotzlich und mit hoher Geschwindigkeit ausfahrt. Dabei besteht unmittelbar Gefahr fiir Leib und Leben.

Hydraulikzylinder bewegen schwere Lasten. Bei nicht ordnungsgemaRer AulRerbetriebsetzung kdnnen dadurch
erheblich Gefahren entstehen. Jede andere als die im Auftrag beschriebene Anwendung, ist eine ,nicht

bestimmungsgemaRe Anwendung” im Sinne der EU-Rahmenrichtlinie.

Wahrend der Betriebspausen sind schwebende Lasten unbedingt gegen unbeabsichtigte Bewegung

mechanisch zu sichern.

Qualifikation des Personals

Von hydraulischen Anlagen konnen erhebliche Gefahren fiir Leib und Leben ausgehen. Arbeiten an
A hydraulischen Geraten dirfen daher nur von Mitarbeitern durchgefiihrt werden, die im Umgang
mit hydraulischen Geraten geschult sind, entsprechende Erfahrung haben und die Gefahren, die von
hydraulischen Anlagen ausgehen, richtig einschatzen kénnen. Um Fehlverrohrungen zu verhindern, ist es

unbedingt notwendig Leitungen anhand der anzuwendenden Schaltplane anzuschliellen.
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Installations- und Montagebedingungen

Angaben zur sicheren Handhabung

A Hydraulikzylinder sind zum Teil schwere Geréte. Je nach Gewicht kann es daher notwendig sein,
entsprechende Hebevorrichtungen zu verwenden. Beachten Sie dazu die lokal giiltigen Gesetze und

Vorschriften zum Arbeitnehmerschutz. Es ist darauf zu achten, dass ein Losen wahrend des Handlings sowie

Beschadigungen der Hydraulikzylinder ausgeschlossen sind. Kolbenstangen sind jedenfalls gegen

unbeabsichtigte Bewegungen zu sichern.

Lagerung und Verpackung
Zur Aufbewahrung unserer Hydraulikzylinder fiir die Dauer von weniger als 1 Monat ist der im Zuge unserer

Funktionspriifung entstandene Olfilm ausreichend. Dabei ist aber sicherzustellen, dass der Lagerraum

e trocken,
e frei von aggressiven Gasen und Dampfen oder dtzenden Stoffen ist,

e eine Raumtemperatur von mehr als +7 °C aufweist (keine kondensierende Atmosphare).

Ist eine langere Lagerung vorgesehen (z.B. bis ca. 6 Monate), miissen die Zylinder vollstandig mit Hydraulikol
gefillt und mit Bundstopfen dicht verschlossen sein. Alle blanken Teile missen mit Langzeitkonservierung

entsprechend geschiitzt werden.

Dartiberhinausgehende Lagerzeiten und deren Lagerbedingungen missen im Einzelfall abgeklart werden.
Grundanstriche sind grundsatzlich 6lfest oder entsprechend den vereinbarten Spezifikationen ausgefiihrt.
Flr erhohten Korrosionsschutz bei Lagerung und Betrieb wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

Verpackungen sind wertvolle Stoffe. Entsorgen Sie nicht mehr benétigte Verpackungen sachgerecht.

Erstmontage

Bei der Erstmontage und bei spadteren Arbeiten ist der Zylinder vor Beschadigung zu schiitzen. Bei SchweiR-,
Schleif- und Lackierarbeiten sind geeignete Abdeckungen anzubringen. Nachtragliche Schweillarbeiten am
Zylinder sind grundsatzlich untersagt. Achten Sie bei Schweillarbeiten auch darauf, dass Fehlstréme irreparable

Schaden an Zylindern und Dichtungen zur Folge haben kdnnen.
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Qualitat der Befestigungsschrauben
f Die fur die Befestigung/Montage der an/in der Maschine verwendeten Schrauben miissen nach den

allgemein giiltigen Regeln zur ingenieurmaRigen Auslegung von Schraubenverbindungen ausgelegt

werden. Falsch ausgelegte Befestigungsschrauben kénnen zu schweren Unfallen fiihren.

Einbaulage und Zuganglichkeit
Die Einbaulage sollte so gewahlt werden, dass stets eine gute Zuganglichkeit hinsichtlich der spateren Wartung

gegeben ist.

Das Uberschreiten des zuldssigen Schwenkwinkels (siehe MaRblatter) kann zur Beschidigung von Zylinder,
Kardanring oder Kugelpfanne fiihren. Es sind geeignete konstruktive MalRnahmen zu treffen, um das zu
vermeiden. In einzelnen Féllen ist es funktionsbedingt notwendig, definierte Einbaulagen einzuhalten. Im

Zweifelsfall kontaktieren Sie unseren Kundendienst.

Beachten Sie jedenfalls die Hinweise auf den MaRbldttern und die Einhaltung des hochstzuldssigen
Nenndruckes, der Hochstlast des Kardanringes und der Betriebstemperatur entsprechend letztgiiltigem

WEBER-HYDRAULIK MaRblatt.
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Sicherheitshinweise fiir den Einbau in Kippfahrzeuge

Das Hydrauliksystem ist fachgerecht mit Olfilter, hydraulischem Hubbegrenzer, Kipperfangseil und einem
Druckbegrenzungsventil (max. Einstelltiefe £ Nenndruck) auszuristen. Die Hubbegrenzung ist so auszulegen,

dass die letzte Stufe nicht auf inneren Anschlag gefahren werden kann (Hubreserve 30 bis 50 mm).

Der Einbau des Zylinders hat so zu erfolgen, dass bei voll abgesenkter Ladeflache die kleinste Stufe ca. 30 mm

ausgezogen ist.

Nach dem Einbau und dem hydraulischen Anschluss des Kippzylinders ist dieser fachgerecht zu entliften,
damit beim Ausfahren keine ruckartige Bewegung entsteht, was bei Endanschlag des Zylinders zu

Beschadigung fiihren kann.

Die angehobene Kipperbriicke — notwendig zum Einfadeln der Kugel in die Kugelpfanne — ist so abzustiitzen,

dass ein unbeabsichtigtes Absinken der Briicke zuverldssig verhindert wird.

Die Abstiitzung (ob abnehmbar oder fix am Fahrzeug montiert) muss so gestaltet sein, dass, falls die Briicke

unbeabsichtigt voll angehoben wird, diese nicht , herausfallen” kann.
>> Dies gilt sowohl fiir Neufahrzeuge als auch bei Reparaturarbeiten. <<

Eine unsachgemaRe Abstiitzung der Kipperbriicke kann zu schweren Verletzungen (evtl. sogar mit Todesfolge)

fuhren.

Anmerkung: Diese Abstiitzung kann z. B. so gestaltet sein, dass sie sich sowohl beim Seiten- als auch
beim Rickwartskippen auf dem Rahmen abstiitzt — durch das Eigengewicht frei pendelnd herabhdngend = in

Transportstellung hochgeklappt und gesichert.

Der Fahrzeughersteller, der die Hydraulikzylinder in seinen Fahrzeugen in Umlauf bringt, hat dafiir Sorge zu
tragen, dass alle Arbeiten zum Einbau sicher durchgefiihrt werden kdnnen und ein sicherer Betrieb der

Hydraulikzylinder im Fahrzeug gewahrleistet ist.

Die Kennzeichnung der Gefahrenstelle gemiR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ist vom Hersteller
durchzufihren.
Fir das Fahrzeug sind vom Hersteller alle am Einsatzort notwendigen Genehmigungen und Prifungen

durchzufihren.
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Zuldssige Belastungen und zuldssige Belastungsrichtungen

Der Einbau unserer Hydraulikzylinder darf ausnahmslos nur so erfolgen, dass die der Auslegung
zugrundliegenden Belastungen nicht Gberschritten werden. Darlberhinausgehende Belastungen,
Verspannungen der Kolbenstange oder des Zylinders sind nicht zuldssig. In verspanntem Zustand oder bei
Uberlastung ist von einem frithzeitigen Ausfall der Fiihrungsbuchsen, der Zylinderlaufflichen und einem
vorzeitigen Ausfall der Dichtelemente — und damit auch von einem Verlust jeglicher Gewahrleistung -

auszugehen!

Bei doppeltwirkenden Zylindern mit einer Drosselung der Ablaufseite (z. B. Drosselriickschlagventil) muss
sichergestellt sein, dass durch die Druckiibersetzung und besondere Betriebszustande kein hoherer Druck als
der Nenndruck entstehen kann. Differentialzylinder sind stets so aufgebaut, dass die Driickfllssigkeit frei
abflieRen kann bzw. auf der Kolbenstangenseite infolge Druckiibersetzung kein hoherer Druck als der
Nenndruck entstehen kann. Bei allen einfachwirkenden Hydraulikzylindern ist sicherzustellen, dass die nicht
beaufschlagte Seite Uber eine Saugleitung mit dem Hydrauliktank verbunden ist, dabei sollte moglichst gedlte

Luft angesaugt werden kénnen.

Die hochstzuldssigen Betriebsparameter missen eingehalten werden. Hochstdriicke sind durch geeignete
Malnahmen zur Druckbegrenzung abzusichern. Die zuldssigen Werte entnehmen Sie der Spezifikation und

den MaRblattern.

Gegebenenfalls sind maschinenseitig konstruktive MaRnahmen notwendig, um derartige unzulassige

Betriebsbedingungen zu vermeiden.
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Inbetriebnahme

Angaben zur sicheren Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme darf nur dann erfolgen, wenn sichergestellt ist, dass

e alle Befestigungen und Anschliisse ordnungsgemaR montiert wurden.

e die Komponenten mit dem richtigen Ol gefiillt worden sind.

o die verlegten Rohrleitungen vor dem Verschrauben mit dem Hydraulikzylinder innen und aullen
gesaubert sowie ordnungsgemal gesplilt worden sind.

e die Maschine oder Anlage, in die der Zylinder eingebaut wird, sicherheitstechnisch den Vorschriften

entsprechend Uberprift und abgenommen wurde.

Beachten Sie, dass Hydraulikkomponenten unter hohem Druck stehen konnen. Bei Arbeiten ist immer der
Druck vorher abzubauen. Beachten Sie, dass durch Druckabbau unbeabsichtigte Bewegungen aufgrund

von duReren Kraften (z.B. Schwerkraft bei Maschinenauslegern) abgesichert sein mussen.

Spiilen, Befiillung und Entliiftung des Zylinders
Flr den ordnungsgemalien Betrieb von Hydraulikzylindern ist es notwendig diese ordnungsgemal zu spiilen,
zu befillen und zu entliiften. Das Hydrauliksystem ist vor Inbetriebnahme mehrmals bei ausgefahrenem
Zylinder Uber die Entliftungsschraube in der Kolbenstange zu entliiften. Zylinder mit Kolbendurchmesser < 75
mm missen Uber die Hydraulikanschliisse entliiftet werden.

Die Befiillung und der Betrieb der Zylinder darf ausschliefflich mit den in der Spezifikation genannten
Druckmedien erfolgen.

Bevor die Anwendung erstmals mit vollem Arbeitsdruck und voller Arbeitsgeschwindigkeit in Betrieb

genommen werden darf, missen alle Teile griindlich gespilt und alle Befestigungen auf festen Sitz gepruft

werden.

ﬁ ACHTUNG: Haut- und Augenkontakt mit dem Betriebsmedium ist aus Gesundheitsgriinden zu

vermeiden (ggf. Arzt aufsuchen).
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Erste Uberpriifung des Zylinders

Nach der ersten Inbetriebnahme miissen unsere Hydraulikzylinder einer ersten Uberpriifung unterzogen

werden. Sobald die Betriebstemperatur der Anwendung erreicht ist, ist die Anlage abzustellen und alle

e Rohrverschraubungen und

e alle Halterungen

sind auf festen Sitz zu Gberpriifen und gegebenenfalls korrekt nachzuziehen.

Betrieb
Das Bewegen des Fahrzeuges mit ausgefahrenem Kippzylinder ist absolut unzuldssig. Durch den erhdhten

Schwerpunkt besteht Unfall- und Beschadigungsgefahr.

Ein Aufenthalt im Gefahrenbereich der angehobenen Kipperbriicke ist verboten.

Verrohrung und Verschraubungen
Verwendete Leitungen und Armaturen miissen stets dem Betriebsdruck der Hydraulikzylinder entsprechend
ausgelegt sein. Beachten Sie unbedingt die Angaben auf MaRblattern, Typenschildern und dergleichen. Die

Verrohrung eines Hydraulikzylinders soll méglichst kurz und moglichst geradlinig verlaufen.

Zur Montage der Hydraulikverschraubungen beachten Sie bitte die Montagehinweise des jeweiligen

Herstellers.
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Inbetriebnahme und Betrieb

Qualifikation des Personals
Samtliche Arbeiten an Hydraulikzylindern dirfen stets nur durch ausgebildete Hydraulikfachleute

durchgefiihrt werden.

Betriebspausen

In langeren Betriebspausen ist darauf zu achten, dass die Zylinder ausreichend gegen korrosive und
mechanische Angriffe geschiitzt werden. Vor der Wiederinbetriebnahme sind Konservierungsmittel
gegebenenfalls zu entfernen. Soweit die Gefahr besteht, dass es durch absinkende Lasten zu Schaden kommen

kann, missen schwebende Lasten in Betriebspausen auf geeignete Art abgesichert werden.

Sichtpriifung
Durch die rechtzeitige Beseitigung kleiner Storungen kann einem spontanen Ausfall von Hydraulikzylindern
vorgebeugt werden. Hydraulikzylinder sollten daher regelmé&Rig visuell gepriift werden. Olspuren an Zylindern

kénnen auf Undichtheiten hinweisen.

Laufende Uberwachung der Oltemperatur am Zylinder

Wahrend des Betriebs darf die Oltemperatur am Zylinder den in der Spezifikation definierten Bereich nicht
verlassen. Standardeinsatztemperaturen sind von -20°C..70°C. Das Verlassen des zuldssigen
Temperaturbereichs kann zu spontanem Versagen oder zu frihzeitigem Verschleill von Dichtungen fihren.

Der Betrieb aulRerhalb der spezifizierten Betriebstemperatur fiihrt zum Verlust von Garantieansprichen.

RegelmiRige Uberpriifung des Betriebsmediums

Das Betriebsmedium beeinflusst sehr stark die Lebensdauer von hydraulischen Bauelementen. Es sollte daher
in regelmaRigen Abstanden auf Verunreinigungen oder Alterung hin Uberpriift und zeitgerecht erneuert
werden. Die Sauberkeit des Ols muss durch entsprechende Filterung, regelmiRigen Tausch oder andere

geeignete MalRnahmen sichergestellt werden.

Qualitatsole entsprechend spezifischer Belastung einsetzen. Verwendung von Biodlen nur nach vorheriger

Riicksprache.

Die Olreinheit im Betrieb muss mindestens der Reinheitsklasse 19/17/14 nach ISO 4406 (1999) entsprechen.
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RegelmiRige Uberpriifung der Verschraubungen und Abdichtung von Leckstellen

Durch Bewegungen, Vibrationen oder andere Einflisse kénnen sich Verschraubungen I6sen. Das Abdichten
allfalliger Leckstellen und das Nachziehen von Verschraubungen sind klassische Wartungsarbeiten. Der

Betreiber ist fiir den ordnungsgemaRen Zustand verantwortlich.

Verschraubungen, Verschlussschrauben und andere Anbauteile missen mit den dafiir angegebenen
Anzugsmomenten verschraubt werden. Die vorgeschriebenen Anzugsmomente finden Sie am zugehorigen

MaRblatt.

ACHTUNG: Derartige Arbeiten liegen im Verantwortungsbereich des Betreibers und werden durch
A uns auch nicht nach Neuinstallation im Wege von Gewahrleistungs- oder Garantieleistungen

durchgefihrt!

Beim Neubefiillen oder Nachfiillen von fehlendem Betriebsmedium ist unbedingt darauf zu achten, dass keine

unvertraglichen Medien verwendet werden.

Restrisiken

Trotz sorgfaltigster Wartung und Beachtung aller Warnhinweise kann beim Betrieb hydraulischer Anlagen ein
Restrisiko nicht ausgeschlossen werden. Bitte achten Sie daher immer darauf, dass im Betrieb und besonders
bei Wartungsarbeiten mit &duBerster Sorgfalt und unter konsequenter Einhaltung aller

Sicherheitsbestimmungen gearbeitet wird.
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Instandhaltung und Storungsbehebung

Qualifikation des Instandhaltungspersonals
Samtliche Instandhaltungsarbeiten an Hydraulikzylindern dirfen stets nur durch ausgebildete

Hydraulikfachleute durchgefiihrt werden.

Beseitigung von Storungen wahrend des Betriebs/Arbeitsablaufes

Trotz sorgfaltiger Planung, Montage und Inbetriebnahme kénnen an hydraulischen Anwendungen Stérungen
auftreten. In jedem Fall soll zur Feststellung der Stdrungsursache stets der Hydraulikschaltplan zu Hilfe
genommen werden, denn nur mit genauen Schaltplanangaben kénnen wir als Serviceorganisation rasch

MaBnahmen zur Stérungsbehebung ergreifen.

Fehler Ursache Behebung
Leckage Uber Kolbenstange auf Beschadigung
Kolbenstangenoberflache. Uberprifen, neue Kolbenstange, neuer

Dichtsatz.

Mechanische Verspannung Mechanische Verspannung beseitigen
(Beweglichkeit der Gelenklager (z. B. Gelenklager wechseln) und Dichtsatz
eingeschrankt, usw.). wechseln.

Leckage
Leckage Uber Anfahrventil oder Defektes Ventil tauschen.
Dampfungsventil.

Leckage zwischen Zylinderrohr und | Zerlegen, O-Ring + Stiitzring tauschen.
Zylinderboden bzw. zwischen
Zylinderrohr und Zylinderkopf.

Druck am Zylinder zu gering. Ursache fir Druckminderung beseitigen.
Bewegte Teile sind blockiert. Blockierung beseitigen.

Zylinder fahrt nicht oder zu

langsam (Leistungsverlust) | Leckage (eventuell ,,unsichtbar” Dichtsatz wechseln, dabei
Uber Kolbendichtung). Oberflachenqualitat des Rohres

Uberprifen, ggf. neues Rohr.

Generell empfehlen wir dringend, nach jedem Zerlegen des Zylinders diesen immer mit einem neuen Dichtsatz

Zu montieren.

Weber-Hydraulik GmbH www.weber-hydraulik.com

Seite 18

Doc. Nr. 62000684 _-



WEBER-HYDRAULIK

LEADERSHIPIN HYDRAULIC sovutions

Wartung

Wechsel des Betriebsmediums
Der Wechsel des Betriebsmediums ist von verschiedensten Betriebsfaktoren der Anwendung abhangig und

richtet sich im Wesentlichen nach dem Verschmutzungsgrad und der Alterung des Mediums.
Generell sollte das Medium bei

o kleinen Anlagen spatestens nach 1.500 Betriebsstunden und bei

e grolRen Anlagen spatestens nach 3.000 Betriebsstunden
vollstandig gewechselt werden. Beachten Sie dazu auch die Herstellerhinweise zu Ihrer Druckflissigkeit.

é Achtung: Ein erster Wechsel des Mediums muss spatestens nach 50 bis 200 Betriebsstunden

(abhangig vom Verhiltnis Forderstrom/Tankvolumen) erfolgen.

Weiters missen bei jedem Wechsel des Mediums auch alle Filtereinsatze erneuert sowie Entliftungsventile,

usw. sorgfaltig gereinigt werden.

Schmierung und Wartung von Gelenklagern und Gelenkkopfen
Je nach Konstruktionsprinzip sind an unseren Hydraulikzylindern Gelenklager montiert, die eine regelmaRige
Schmierung bendtigen. Priifen Sie nach 500 Betriebsstunden oder maximal % Jahr den Zustand der Gelenklager

und fetten Sie diese bei Bedarf mit geeigneten Fetten nach.

Die Kugelpfanne ist bei Inbetriebnahme, nach langerem Stillstand, mindestens jedoch alle 3 Monate mit

saurefreiem Fett nachzuschmieren.

Eine ausreichende Konservierung des ausgefahrenen Bereiches der Druckstufen ist mindestens halbjahrlich
oder bei Dauerbetrieb nach Bedarf durchzufiihren. Neue Zylinder weisen aufgrund der bei der Montage

verwendeten Ole einen verstirkten Schmierfilm auf.
Beim Tausch von Stufenrohren ist in jeden Fall der komplette Dichtsatz auszuwechseln.

Stufenrohre, die langere Zeit nicht bewegt werden und ungeschiitzt Umwelteinflissen ausgesetzt sind, miissen

mit sdurefreiem Fett konserviert werden.
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Reinigung

An Kolbenstangen und sonstigen beweglichen Teilen muss fest haftender Schmutz und anhaftendes Eis vor
Betatigung des Zylinders sorgsam entfernt werden. Die Verwendung eines Hochdruckreinigers kann bei
bestimmten Abstreifern zu Schaden und inneren Verunreinigungen fiihren und muss gesondert freigegeben

sein. Nach einer Reinigung sind Lagerstellen nachzuschmieren und unlackierte Bereiche zu konservieren.

o Die Reinigung des Hydraulikkreislaufes (z. B. nach Arbeiten am System) vor Inbetriebnahme ist
Voraussetzung fur klaglosen Betrieb. Zur Reinigung diirfen keinesfalls aggressive Medien verwendet
werden. Demontierte und im Innenraum gereinigte Zylinder miissen mit dem entsprechenden
Betriebsmedium ausreichend gespiilt werden.

e Festhaftender Schmutz und Eis muss vor der Betatigung des Zylinders sorgsam entfernt werden. Um
das Eindringen von Schmutz zu vermeiden, ist der Dichtungsbereich beim Reinigen abzudecken. Die
Verwendung eines Hockdruck- oder Dampfstrahlgerates ist nicht zuldssig. Schwenkzapfen und

Kugelpfanne sind nach jeder Reinigung nachzuschmieren.

ACHTUNG: Die Reinigung von Kolbenstangen mit Hochdruckreinigern und/oder alkalischen
A Reinigungsmitteln kann den selbststandigen Korrosionsschutz der Chromschicht erheblich stéren

und zu friihzeitiger Korrosion fihren.
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Ersatzteile
Wir fuhren fir Sie ein umfangreiches Lager an Ersatz- bzw. Tauschteilen. Bitte geben Sie hinsichtlich einer

raschen Zustellung von Ersatz- bzw. Tauschteilen stets

e Typenbezeichnung,
e Fabrikationsnummer

o sowie die erforderlichen Teile laut Ersatzteilliste an.
Flr den Einbau von Ersatzteilen wenden Sie sich an unsere Serviceabteilung.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

Austausch von Dichtungen

Die Dichtungen unserer Zylinder sind fiir lange Lebensdauer ausgelegt. Dennoch kann es nach langerem
Betrieb zu Verschleill an Dichtungen kommen. Sichtbare Indikatoren fiir den Verschleild von Dichtungen sind
kleinere Leckagen am Fiihrungsstiick. Diese sind durch Olaustritt an der Kolbenstange zu erkennen. Innere
Leckagen, das heiRRt Verschleifl der Kolbendichtung, sind dadurch zu erkennen, dass Zylinder im Stillstand
absinken konnen. Das kann bei bestimmten Dichtungsbauarten auch ein ganz normales Verhalten sein. In
vielen Fallen fuhrt der Tausch von Dichtungen auch zur Behebung der Leckage. Es gibt aber auch durchaus
Falle, wo andere Ursachen zu Leckagen fiihren. Die Grenzen dieser Effekte tGberdecken sich so stark, dass es
fir die Feststellung von Dichtungsschaden sinnvoll ist, unsere Experten aus dem Kundendienst zu Rate zu
ziehen. Fir den Tausch von Dichtungen ist Expertenwissen und sehr sorgfaltiges und sauberes Arbeiten

notwendig. Wenden Sie sich in diesem Fall vertrauensvoll an unsere Servicemitarbeiter.

Wenn Sie Uber die notwendigen Fachkenntnisse und Werkzeuge verfligen, kdnnen Sie natiirlich auch den
Dichtungstausch selbst vornehmen. In diesen Fallen verwenden Sie bitte nur Originalersatzteile, um eine lange

Lebensdauer sicherzustellen. Die Originaldichtungen kénnen Sie liber unsere Serviceabteilung bestellen.
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Anhang
Typenindex
[—“-n-n—l Teleskopzyllnder TZE ATL-SV/Ai
WEBER-HYDRAULIK N
VAV TYPENINDEX 60003600
Hubkraft bei 200 bar
Hub Stufen- @ in mm
Type in mm 1,6t 3,2t 57t 8,81t 12,7t 17,3t | 22,6t 30,8t | 40,2t | Kardan- Olvolumen Gewicht WEBER
2-stufig @32 @45 @60 @75 @90 | @105 | @120 | $140 | @160 | ringNr. inl kg 1D Number
TZE2B | 4505 | 500 1 1,70 13,80 1808710
TZE2B | 6005 | 500 2 2,20 19,95 1808770
TZE2B 7505 | 500 4 3,20 24,93 1808796
3-stufig @32 | @45 | geo | @75 | @90 | @105 | @120 | g140 | g160
TZE3P 3208 | 760 3 2,00 15,53 1808931
TZE3P | 3210 | 1020 3 2,60 18,10 1808974
TZE3P 4507 | 750 3 2,70 19,83 1808990
TZE3P | 4510 | 1000 3 3,60 23,53 1809016
TZE3P | 6010 | 1000 4 5,40 37,22 1809032
TZE3P | 6012 | 1200 4 6,40 41,17 1809059
TZE3P | 6014 | 1400 4 7,40 45,10 1809075
TZE3P 6016 | 1600 4 8,20 49,93 1810731
TZE3P | 7512 | 1200 4 10,40 39,51 1809113
TZE3P | 7514 | 1400 4 11,90 43,11 1809130
TZE3P | 7516 | 1600 4 13,90 47,81 1809172
TZE3P 7518 | 1800 4 15,50 50,46 1809199
TZE3P 9014 | 1400 5 16,20 54,41 1809237

4-stufig @32 | @as | @60 | @75 | @90 | @105 | @120 | @140 | p160

TZE 4P 3210 1000 i 3,00 19,27 1810170
TZE 4P 3213 1350 3 4,00 22,92 1809458
TZE 4P 4510 1000 4 4,60 29,78 1809490
TZE 4P 4513 1350 4 6,10 34,39 1809512
TZE 4P 6013 1350 4 8,80 44,10 1809571
TZE 4P 6016 1600 4 10,40 48,96 1809598
TZE 4P 6019 1850 4 11,90 53,66 1810162
TZE 4P 7513 1350 5 13,10 48,00 1809636
TZE 4P 7516 1600 5 15,40 52,96 1809652
TZE 4P 7519 1850 5 17,80 58,31 1810146
TZE 4P 7524 2400 5 22,90 69,21 1809717
TZE 4P 9016 1600 6 20,90 72,31 1809733
TZE 4P 9019 1850 6 24,10 78,51 1809750
TZE 4P 9021 2150 6 27,70 87,10 1810154
TZE 4P 9024 2400 6 31,00 91,66 1809792
5-stufig @32 | @45 | @60 | @75 | @90 | @105 | @120 | @140 | @160

TZE 5P 3208 850 4 3,40 23597 1809814
TZE 5P 6018 1850 5 14,50 59,71 1809830
TZE 5P 7530 3000 6 33,00 99,96 1809857
Grau markierte Typen nur nach vorheriger Riicksprache betreffend Mindestmenge und Liefertermin.

Seite 3von 11 Anderungen vorbehatten, Auszabedatum Mai 2017, ersetztAuszabe vom Juni 2014
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Standard Lieferprogramm 2stufig

WEBER-HYDRAULIK Teleskopzylinder 2-stufig MaBbiattNr

STANDARD LIEFERPROGRAMM 60003600

Bevorzugte Anwendungsgebiete: Dichtungshestiickung:
Die einfachwirkenden Teleskopzylinder Bewdhrte Standard Nutringe
sind vorwiegend als Kippzylinder fiir und Abstreifer aus Polyurethan ki
Ackerwagen-2-Seiten-Kippvorrichtungen gewahrleisten geringe Schmier- -l
konstruiert. Es ist eine Hubbegrenzung filmdicke und gute Abstreifwirkung.
vorzusehen die verhindert, daR die Zylin- 0 Yo
der auf Endanschlag gefahren werden. Temperaturbereich: R - H = A
Schwenkwinkel je max. 27°-30° Von -10 bis + 80 ° Celsius. Entloftung, .- &
Konstruktionsprinzip: Hydraulisches Druckmedium: / A
Die aufgefiihrten Teleskopzylinder- Mineral6l oder Biodle {nach Y
typen sind in Plungerbauweise mit vorheriger Riicksprache).
kolbenstangenseitiger Abdichtung Viskositdt 10 bis 300 cst.
ausgefihrt. Am Zylindermantel
befinden sich Aufhdngezapfen mit Nenndruck:
einem Kardanring. Die letzte Kol- Nenndruck 200 bar.
benstufe ist mit einer Bohrung Priifdruck 220 bar.
versehen. Eine langjahrig bewdhrte
Sprengringbauweise kombiniert mit zuldssige Druckkraft:
verschleiRarmen Abstreif und Dicht- zuldssige Druckkraft entspricht
Elementen aus Polyurethan der Maximalbalastung des Kardanring
gewadhrleisten Zuverldssigkeit und und darf nicht Gberschritten werden (Seite 5)
geringe Schmierfilmdicke.

Kolbenstangenausfiihrung:
Hubgeschwindigkeitsbereich: Die ausfahrenden Kolbenstufen
Bis 0,1 m/s sind maRhartverchromt.

Die Einbau-, Betriebs-, und Wartungsanleitung ist zu beachten!
Vorteile: Zertifikat nach 1SO 9001, Oberfliche grundiert, Stufenrohre verchromt, hoher Nenndruck
Entliftungsschraube ab Kolbendurchmesser 75 mm aufwiirts.

Hubkraft bei 200bar Abmessungen
Stufen @ in mm Kardanring Zylinder
L od Lad Lad Lod
o] ] T ~ i 3
i Eleon|u| oo - | I o 2 W
Pl g P R 4 - ~ <
> & i 21 ;s | 0] & ]
m [ w | L4 c %] %] ' = . bs
S| g zl=ls2lEl 258 o] < |2[=]|8ss|l2]s] 5¢
N £ cslelcslclal cle]lc]lc]lu = 3| & S| ¢ cl|l © c . £
s = a L v)l=lo|le]l ol w = e = [} c U [} 2 =0
= c c ] = | e= al = |1%5| - = [= Q = N c N =3 3 = =
i |3 slz181 518 5l8l 51312 2 [2|s|s|s|8]ls8|2]| &8
S 5 SlsIN|N N NIS|&]2 < alala gl 5l2 e
L z Slela|alZ|o]|loluw|la]low < 2|l z|o|lo|-]| 2|0 2 €
45 | 60 | 75 | S0
4505 500! 1 4] 25| 152| 20§ 100f 25] 98] 3721 80] M16x1,5| 27| 41,5] 20| 25,5 25| 13,8] 1,7| 1808710
16005 500 2| 5| 30| 165] 25| 120] 25| 114| 400] 95| ™maiexa,s| as| s3,5] 25| 30,5 30] 200| 22 1808770
7505 500 4 8] 40| 230] 40} 120] 38] 140 402] 110f M 16x1,5] 47| 655] 25| 30,5 40| 24,9] 3,2 1808796
Grau markierte Typen nur nach vorheriger Riicksprache betreffend Mindestmenge und Liefertermin.
Seite 4von 8 Anderungen vorbehalten, Ausgabedatum Mai 2017, ersetzt Ausgabe vom Juni 2014
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Standard Lieferprogramm 3stufig

LA Teleskopzylinder 3-stufi
[WEBER-HYDRAULIK] pzy 8
STANDARD LIEFERPROGRAMM 60003600
Bevorzugte Anwendungsgebiete: Dichtungsbestiickung:
Die einfachwirkenden Teleskopzylinder Bewahrte Standard Nutringe
sind vorwiegend als Kippzylinder fiir und Abstreifer aus Polyurethan Entliiftung
Ackerwagen-3-Seiten-Kippvorrichtungen gewahrleisten geringe Schmier- 3
konstruiert. Es ist eine Hubbegrenzung filmdicke und gute Abstreifwirkung.
vorzusehen die verhindert, daR die Zylin- < | |
der auf Endanschlag gefahren werden. Temperaturbereich: L
Schwenkwinkel je max. 30° Von -10 bis + 80 ° Celsius. * N
-
Konstruktionsprinzip: Hydraulisches Druckmedium: il
Die aufgefiihrten Teleskopzylinder- Mineralél oder Biodle (nach o
typen sind in Plungerbauweise mit vorheriger Riicksprache). -0 g B b
kolbenstangenseitiger Abdichtung Viskositat 10 bis 300 cst.
ausgefiihrt. Am Zylindermantel
befinden sich Aufhdngezapfen mit Nenndruck:
einem Kardanring. Die letzte Kol- Nenndruck 200 bar. Ky
benstufe ist mit einer Kugelpfanne Priifdruck 220 bar. < :ﬁ\
fiir Schweil- oder Schraubmontage ) ]
versehen. Eine langjahrig bewahrte zuldssige Druckkraft: A Q@ }
Sprengringbauweise kombiniert mit zulassige Druckkraft entspricht - *" w
verschleiBarmen Abstreif- und Dicht- der Maximalbalastung des Kardanring y 'o/' o
elementen aus Polyurethan und darf nicht liberschritten werden (Seite 5) s y
gewahrleisten Zuverlassigkeit und o
geringe Schmierfilmdicke. Kolbenstangenausfiihrung: }
Die ausfahrenden Kolbenstufen | e &
Hubgeschwindigkeitsbereich: sind maBhartverchromt. J T ‘<
Bis 0,1 m/s
Die Einbau-, Betriebs-, und Wartungsanleitung ist zu beachten!
Vorteile: Zertifikat nach ISO 9001, Oberflache grundiert, Stufenrohre verchromt, hoher Nenndruck
Entliiftungsschraube ab Kolbendurchmesser 75 mm aufwérts.
Hubkraft bei 200 bar Abmessungen
Stufen @ in mm Kardanring Zylinder
H £ Coll Bl Bzl B3 B B Koo B e
: E |lo|la|~]a|~]m]|w] £ <
a & |d|on|uv]o|aN]o| o c|E ~ o]l 0] © —
@ £ al Al I Kl S e ol * 2| s + o = .
= H 5 & 5 [ +H = e =
M| E l=lal 2l 212 2] sl 5] 2| D] ~ [® s| =%
o = £l & © al®| w| w|] —_| € )l g S sl =| € o g
a = =l =s|c c cls| | €| | @ =N e = L1 51 5 = =2
> = sl-|le]| 2| gle| o =] =] €| 2| 2 = a2l 2] 2 oG]
- = S| <5 = == | =] = c = e o © 2 [ o X
- slz18] & g2 &l 3| gl &) 518l 2 [N 3|2 g =
S|ER| R| AR[R| x| 2|&]| al| 2 <C | @0 2 E
32 45]60] 75| 90 |105]120[ 140 «| o] ola| w| ] 0] -] =] » &5 P
3208 760 3| 6| a0] 230] 170] 23| 127| 408] 80| 95| 13,5] 100| m16x1,5] 40f 15,5] 2,0] 1808931
3210 | 1020 3] 6] 40| 230] 170] 23| 127|493] 80| 95| 13,5| 100| M16x1,5| 40] 18,1] 2,6] 1808974
4507 750 3| 6|40] 230] 170] 23| 127} 417| 95| 95| 13,5| 100| M16x1,5| 40| 19,8] 2,7 1808990
4510 1000 3] 6]40| 230] 170] 23| 127|503] 95| 95| 13,5] 100| M16x1,5| 40| 23,5] 3,6 1809016
6010 | 1000 41 8] 40| 230] 180] 38| 141]514] 110] 125] 14,5| 125| M16x1,5| 40] 37,2] 54| 1809032
6012 1200 41 8] 40| 230] 180] 38| 141]578] 110| 125] 14,5| 125| M16x1,5| 40] 41,2] 6,4] 1809059
6014 1400 41 8| 40| 230| 180] 38| 141|641 110] 125 14,5] 125| M16x1,5| 40| 45,1] 7.4 1809075
6016 | 1600 4] 8| 40| 230] 180| 38] 141|641] 110] 125] 14,5] 125[ m16x1,5] 40] 49,9] 82| 1810731
7512 1200 41 8] 40| 230] 180] 38| 155]|578] 125| 125] 14,5| 125| M16x1,5| 40] 39,5] 10,4] 1809113
7514 1400 4] 8| 40| 230] 180] 38| 155|641] 125] 125| 14,5] 125| M16x1,5| 40] 43,1] 11,9 1809130
7516 | 1600 41 8] 40| 230] 180] 38| 155] 721 125] 125] 14,5] 125] M16x1,5] 40| 47,8] 139] 1809172
7518 | 1800 41 8] 40| 230] 180] 38| 155 786 125| 125] 14,5| 125| M16x1,5| 40] 50,5] 15,5] 1809199
9014 | 1400 5]12] 45| 230] 180] 38| 169] 641] 145| 125] 14,5| 125| M22x1,5| 40] 54,4] 16,2] 1809237
Grau markierte Typen nur nach vorheriger Riicksprache betreffend Mindestmenge und Liefertermin.
[Seite 5von 11 Anderungen vorbehalten, Ausgabe daturmn Mai 2017, ersetzt Ausgabe vorn Juni 2014]
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Standard Lieferprogramm 4stufig

[WEBER-HYDRAULIK]  Teleskopzylinder 4-stufig
STANDARD LIEFERPROGRAMM

60003600
Bevorzugte Anwendungsgebiete: Dichtungsbestiickung:
Die einfachwirkenden Teleskopzylinder Bewahrte Standard Nutringe ; i1
sind vorwiegend als Kippzylinder fiir und Abstreifer aus Polyurethan Entiaitung “
Ackerwagen-3-Seiten-Kippvorrichtungen gewahrleisten geringe Schmier- * S
konstruiert. Es ist eine Hubbegrenzung filmdicke und gute Abstreifwirkung. |
vorzusehen die verhindert, daR die Zylin- < l_l
der auf Endanschlag gefahren werden. Temperaturbereich:
Schwenkwinkel je max. 30° Von -10 bis + 80 ° Celsius. [ q
Konstruktionsprinzip: Hydraulisches Druckmedium: P g i
Die aufgefiihrten Teleskopzylinder- Mineralél oder Biodle (nach 40 B
typen sind in Plungerbauweise mit vorheriger Riicksprache). o
kolbenstangenseitiger Abdichtung Viskositat 10 bis 300 cst. ) Y
ausgefiihrt. Am Zylindermantel
befinden sich Aufhdngezapfen mit Nenndruck:
einem Kardanring. Die letzte Kol- Nenndruck 200 bar.
benstufe ist mit einer Kugelpfanne Priifdruck 220 bar.
fiir SchweiR- oder Schraubmontage
versehen. Eine langjdhrig bewahrte zuldssige Druckkraft:
Sprengringbauweise kombiniert mit zuldssige Druckkraft entspricht ol
verschleiBarmen Abstreif- und Dicht- der Maximalbalastung des Kardanring
elementen aus Polyurethan und darf nicht Gberschritten werden (Seite 5)
gewahrleisten Zuverlassigkeit und
geringe Schmierfilmdicke. Kolbenstangenausfiihrung:
Die ausfahrenden Kolbenstufen
Hubgeschwindigkeitshereich: sind maBhartverchromt.
Bis 0,1 m/s T

Die Einbau-, Betriebs-, und Wartungsanleitung ist zu beachten!
Vorteile: Zertifikat nach ISO 9001, Oberflache grundiert, Stufenrohre verchromt, hoher Nenndruck
Entliiftungsschraube ab Kolbendurchmesser 75 mm aufwarts.

Hubkraft bei 200 bar Abmessungen
Stufen @ in mm Kardanring Zylinder
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3210 | 1000 3| 6 |40]| 230] 170 | 23| 127] 421 95| 95]13,5] 100|m16x1,5 | 40] 19,3] 3,0] 1810170
3213 1350 3| 6|40]| 230] 170 | 23| 127] 506] 95| 95| 13,5]| 100|M16x1,5 | 40| 23,0] 4,0] 1809458
4510 | 1000 4| 8]40| 230| 170 | 38] 141| 421| 110] 95] 13,5| 100|M16x1,5 | 40| 19,8] 4,6] 1809490
4513 1350 4| 8 ]40] 230| 170 | 38| 141| 506| 110] 95] 13,5| 100 |M16x1,5 | 40| 34,4] 6,1] 1809512
6013 | 1350 4| 8 |40| 230] 180 | 38| 155| 517| 125] 125] 14,5] 125 |M16x1,5 | 40| 44,1 8,8] 1809571
6016 1600 41 8|40]| 230] 180 | 38| 155] 581| 125] 125] 14,5] 125|M16x1,5 | 40] 49,0| 10,4] 1809598
6019 | 1850 4| 8 |40| 230] 180 | 38| 155| 644| 125 125] 14,5] 125|m16x1,5 | 40] 53,7| 11,9] 1810162
7513 | 1350 5|12] 45| 230] 180 | 38| 169] 517| 145| 125] 14,5] 125 |mM22x1,5 | 40| 48,0| 13,1] 1809636
7516 | 1600 5|12] 45| 230| 180 [ 38] 169] 581| 145] 125] 14,5 125|m22x1,5 | 40] 53,0| 15,4] 1809652
7519 1850 5112]45]| 230] 180 | 38| 169] 644 145] 125] 14,5 125|M22x1,5 | 40| 58,3| 17,8] 1810146
7524 | 2400 5 |12]45] 230| 180 | 38| 169 789| 145] 125] 14,5] 125 |M22x1,5 | 40] 69,2] 22,9] 1809717
9016 | 1600 6 |16] 45| 280] 180 | 40| 189] 581 165| 125] 14,5] 125|m22x1,5 | 40] 72,3| 20,9] 1809733
9019 | 1850 6| 16] 45| 280| 180 [ 40| 189] 644| 165] 125] 14,5 125|m22x1,5 | 40] 78,5| 24,1] 1809750
9021 2150 6 |16] 45| 280] 180 | 40| 189] 724 165] 125] 14,5] 125|mM22x1,5 | 40] 87,1 27,7] 1810154
9024 | 2400 6 |16] 45| 280] 180 | 40| 189] 789 165| 125] 14,5] 125|mM22x1,5 | 40] 91,7 31,0] 1809792

Grau markierte Typen nur nach vorheriger Riicksprache betreffend Mindestmenge und Liefertermin.
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WEBER-HYDRAULIK

LEADERSHIPIN HYDRAULIC sovutions

Standard Lieferprogramm 5stufig

Massblatt Nr.

| WEBER HY DRAULIR Teleskopzylinder 5-stufig

STANDARD LIEFERPROGRAMM 60003600

Bevorzugte Anwendungsgebiete: Dichtungsbestiickung:
Die einfachwirkenden Teleskopzylinder Bewihrte Standard Nutringe M\ m‘ A
sind vorwiegend als Kippzylinder fiir und Abstreifer aus Polyurethan P}
Ackerwagen-3-Seiten-Kippvorrichtungen gewahrleisten geringe Schmier- | Y
konstruiert. Es ist eine Hubbegrenzung filmdicke und gute Abstreifwirkung. < N 7 j
vorzusehen die verhindert, daR die Zylin- \ N ""/
der auf Endanschlag gefahren werden. Temperaturbereich: \ o
Schwenkwinkel je max. 30° Von -10 bis + 80 ° Celsius. - w
Konstruktionsprinzip: Hydraulisches Druckmedium: 40 i B i
Die aufgefiihrten Teleskopzylinder- Mineralél oder Biodle (nach P e
typen sind in Plungerbauweise mit vorheriger Riicksprache). Y
kolbenstangenseitiger Abdichtung Viskositat 10 bis 300 cst.
ausgefiihrt. Am Zylindermantel
befinden sich Aufhdngezapfen mit Nenndruck:
einem Kardanring. Die letzte Kol- Nenndruck 200 bar.
benstufe ist mit einer Kugelpfanne Priifdruck 220 bar.
fiir Schweil- oder Schraubmontage
versehen. Eine langjahrig bewahrte zuldssige Druckkraft: A
Sprengringbauweise kombiniert mit zuléssige Druckkraft entspricht =
verschleiBarmen Abstreif- und Dicht- der Maximalbalastung des Kardanring |
elementen aus Polyurethan und darf nicht lberschritten werden (Seite 5)
gewahrleisten Zuverlassigkeit und
geringe Schmierfilmdicke. Kolbenstangenausfiihrung:

Die ausfahrenden Kolbenstufen
Hubgeschwindigkeitsbereich: sind maBhartverchromt.
Bis 0,1 m/s

Die Einbau-, Betriebs-, und Wartungsanleitung ist zu beachten!
Vorteile: Zertifikat nach 1SO 9001, Oberflache grundiert, Stufenrohre verchromt, hoher Nenndruck

Entliftungsschraube ab Kolbendurchmesser 75 mm aufwarts.

Hubkraft bei 200 bar Abmessungen
Stufen @ in mm Kardanring Zylinder
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32| 45 60] 75| 90 [105] 120] 120] 160 <laolo]lalw]le]lol | o[~ T T
3208 850 4| 8| 40| 230] 230] 38| 141| 328 110] 95| 13,5| 100] M16x1,5 | 40| 24,0] 3,4 1809814
6018 | 1850 5]12| 45| 230] 180] 38| 169] 559 | 145] 125| 14,5| 125] M22x1,5 | 40| 59,7] 14,5 1809830
7530 3000 6| 16| 45| 280| 180] 40] 189| 792 | 165] 125| 14,5| 125] M22x1,5 | 40] 100| 33,0 1809857

IGrau markierte Typen nur nach vorheriger Riicksprache betreffend Mindestmenge und Liefertermin.
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WEBER-HYDRAULIK

LEADERSHIPIN HYDRAULIC sovutions

Kardan-Ring, Kugelpfanne

Kardan - Ring
WEBER-HYDRAULIK Massblatt N.
Kugelpfanne 60003600
. T -—
Kardan - Ring
D{ 7A
/,// % b
w | > < r = — E
N “\\ s >
FreimaRtoleranz B nach DIN 1685 =) ! !
Nicht bemaRte Formschrdgen nach DIN 1511
UnbemaRte RadienR 2,5
L B et
Kardan Ring Nr. Abmessungen in mm Tragkraftin t Schwenkwinkel Bestell Nr.
PA+1S B-3 D E F T @V max.
1 25 152 20 100 20 25 80 4 27° 568538
2 30 165 20 116 25 30 95 5 30° 29386
3 40 230 23 130 40 40 130 6 30° 29823
4 40 230 38 160 40 40 130 8 30° 29602
5 45 230 34 174 40 40 146 12 30° 17736
6 45 280 40 194 40 40 174 16 30° 2823772
X
Kugelpfanne
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Kugelpfanne Nr. Abmessungen Tragkraftin t Schwenkwinkel Bestell Nr.
| [0} PK v gu
1 95 13,5 100 22,5 39 8 30° 315516
2 125 14,5 125 28 50 16 30° 315001
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